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PE 15-20 RT

*1) Serial Number: 15200..

PE 15-25

*1) Serial Number: 15250..

Dmax mm (in) 180 (7) 180 (7)
My, max Nm 18 18
o M/ -/mm (in) | 14(5/8~11UNC)/20 (®%3,) | 14 (5/8“11UNC)/20 (*%/3)
n min”! (rpm) 3000 2500
1.600 (+10%) 1.700 (+10%)
2.850 (+10%) 2..1050 (+10%)
g |minTepm)| 31306100 3 179 (107
5.1600 (+10%) 5.2100 (+10%)
6.1900 (+10%) 6.2500 (+10%)
ny min! (rpm) 1720 2250
P, w 1500 1500
P, W 1000 870
m kg (Ibs) 24(5.3) 24(5.3)
ap, p/Kn p m/s? 1,6/1,5 29/15
an ps/Kn ps m/s® 28/15
Lpa/Kpa dB(A) 80/3 9/3
Lwa/Kwa dB(A) 91/3 101/3

C € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-3:2011 +A2:2013 +A11:2014 +A12:
2014 A13:2015, EN 50581:2012

. R

2018-07-17, Bernd Fleischmann f
Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelpolierer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Winkelpolierer PE 15-20 RT ist geeignet zum
Hochglanzpolieren lackierter Oberflachen.

PE 15-20 RT ist besonders geeignet zum Polieren
von Autolacken.

Der Winkelpolierer PE 15-25 ist geeignet zum
Schleifen von Holz, Kunststoffen und dgl., zum
Schleifen von gespachtelten und lackierten Flachen

und zum Hochglanzpolieren lackierter Oberflachen.

PE 15-25 ist besonders geeignet zur Verwendung
mit Kunststofftellerbursten.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte UnfallverhUtungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise
zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbursten, Polieren und
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Sandpapierschleifer (nicht PE 15-20 RT)
und Polierer. Beachten Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Geréat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Schleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten und
Trennschleifen. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen. Bei mit Flanschen
befestigten Einsatzwerkzeugen, muss die
Aufnahmebohrung genau zur Flanschform
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Aufnahmevorrichtung des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr
stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle fiihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréhte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
tiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Néhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschéadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von lhnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
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Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstlicke des Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Geréat nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fhrenden Leitung kann auch metallene Geréateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

I) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelmaBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehéause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kuhimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fuhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtbirste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der

Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kdénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmégliche Kontrolle liber Riickschlag-
kréfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Rickschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag Gber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Kérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Séageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen (nicht PE 15-20 RT):

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kdnnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fuhren.

4.4 Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren:

Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere Befestigungsschniire, zu.
Verstauen oder kiirzen Sie die
Befestigungsschniire. Lose, sich mitdrehende
Befestigungsschnire kénnen lhre Finger erfassen
oder sich im Werkstiick verfangen.

Vorsicht: Das Werktiick kann beim
Polieren warm werden!



4.5 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

WARNUNG - Verwenden Sie das
@ Elektrowerkzeug immer mit beiden Handen.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfugung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten!

Einsatzwerkzeuge miissen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Vergewissern Sie sich, dass Einsatzwerkzeuge
nach den Anweisungen des Herstellers angebracht
sind.

Das Werkzeug lauft nach, nachdem die Maschine
ausgeschaltet wurde.

Verwenden Sie keine getrennten Reduzierbuchsen
oder Adapter, um Werkzeuge mit groBem Loch
passend zu machen.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationére Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen Fl-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Ausldsestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung der
Maschine durch den FI-Schutzschalter muss die
Maschine Uberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Sorgen Sie daflr, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschéadigen innerer Teile.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
duarfen nicht verwendet werden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzhandgriff ist
zu ersetzen. Maschine mit defektem
Zusatzhandgriff nicht betreiben.

Ein beschéadigter oder rissiger Handschutz ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Handschutz nicht
betreiben.
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Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kobnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhangig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausrustung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Ndhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa]Lcher halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Spindelarretierknopf

2 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten

3 Handgriff

4 Stellrad zur Drehzahleinstellung

5 Elektronik-Signal-Anzeige *

6 StaubschutZfilter *
7 Bugel-Zusatzhandgriff *
8 Flugelschrauben des Bligel-Zusatzhandgriff *
9 Rastscheiben des Bligel-Zusatzhandgriff *
10 Gewindebohrungen am Getriebegehéuse
11 Zusatzhandgriff *
12 Feststellknopf
13 Schalterdriicker

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang
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6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Den Winkelpolierer immer mit beiden Handen
an den vorgesehenen Handgriffen flhren.

6.1 PE 15-20 RT: Zusatzhandgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzhandgriff (11)
arbeiten! Den Zusatzhandgriff auf der linken
oder rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 PE 15-25: Bligel-Zusatzhandgriff
anbringen

m Nur mit angebrachtem Bulgel-Zusatzhandgriff
(7) arbeiten! Den Bugel-Zusatzhandgriff (7)
wie gezeigt anbringen (siehe Abbildung A, Seite 2).

- Rastscheiben (9) links und rechts auf das
Getriebegehause stecken.

- Bugel-Zusatzhandgriff (7) am Getriebegehduse
anbringen.

- Flugelschrauben (8) links und rechts in den Bugel-
Zusatzhandgriff (7) einstecken und leicht
einschrauben.

- Gewlinschten Winkel des Bligel-Zusatzhandgriffs
(7) einstellen.

- Flugelschrauben (8) links und rechts von Hand
kréftig festziehen.

6.3 Staubschutzfilter
(ausstattungsabhéngig)

Montage siehe Seite 2, Abb. B.

Reinigen Sie den Staubschutzfilter
regelmaBig. Siehe Kapitel 9. Reinigung.

7. Anbringen der Werkzeuge

Spindelarretierknopf (1) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken!

Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (1) eindriicken und Spindel
von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
splrbar einrastet.

7.1 Stiitzteller und Schleifblatt anbringen

Nur die mit dem Stitzteller gelieferte
Spannmutter verwenden!

Stitzteller geman Abbildung auf die Spindel
auflegen. Schleifblatt mit beiliegender Spannmutter
des Stutztellers aufschrauben. Spindel arretieren.
Schleifblatt mit Stutzteller von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

Lésen von Hand oder ggf. mit Zweilochschlissel.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen

Mit dem Stellrad (4) kann die Drehzahl vorgewahlt
und stufenlos verandert werden.

Die VTC-Elektronik ermdglicht materialgerechtes
Arbeiten und eine nahezu konstante Drehzahl auch
bei Belastung.

8.2 Ein-/Ausschalten

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spane einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

PE 15-25:

Einschalten: Schaltschieber (2) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (2) driicken und loslassen.

PE 15-20 RT:

Einschalten, Drehzahl: Schalterdriicker (13)
dricken.

Die Drehzahl kann am Schalterdriicker durch
Eindrtcken verandert werden.

Ausschalten: Zum Ausschalten Schalterdriicker
(13) loslassen.



Dauereinschaltung: Bei gedriicktem
Schalterdriicker (13) den Feststellknopf (12)
eindricken und Schalterdricker loslassen. Zum
Ausschalten Schalterdriicker (13) erneut
driicken und dann loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Polieren:

Zu Beginn des Polierens wird mit niedriger
Drehzahl, grober Politur und einem Lammfell bzw.
einem groben Schwamm begonnen.

Dann wird die Drehzahl erhéht, eine mittlere
Politurkérnung und ein mittlerer Schwamm
verwendet.

Fur das Finish (Hochglanzpolieren) wird eine hohe
Drehzahl verwendet, sowie die feinste Politur und
der feinste Schwamm.

Poliert wird im Kreuzschliff, d.h. von links nach
rechts und danach nochmal von oben nach unten.
Dabei muss darauf geachtet werden, nicht zu lange
auf einer Stelle zu verweilen, da sich die Oberflache
stark erwarmen kann und die Oberflache evtl.
beschéadigt werden kdnnte.

Sandpapierschleifen (nicht PE 15-20 RT):
Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstiickober-
flache nicht zu heil3 wird.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitféhige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen. Trennen Sie vorher das
Elektrowerkzeug von der Energieversorgung und
tragen Sie dabei Schutzbrille und Staubmaske.

Reinigung des Staubschutzfilters:

Lagert sich zu viel Staub auf dem

Staubschutzfilter ab, wird die Kiihlung des
Motors reduziert, der Motor kann lberhitzen
und beschédigt werden! Reinigen Sie den
Staubschutzfilter regelmaBig, haufig und griindlich
durch Absaugen oder Abwischen. Trennen Sie
vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung oder nehmen Sie den
StaubschutZzfilter ab. Tragen Sie dabei Schutzbrille
und Staubmaske.

10. Stoérungsbeseitigung

PE 15-25:

Die Elektronik-Signal-Anzeige (5) leuchtet
[E und die Lastdrehzahl nimmt ab. Die
Belastung der Maschine ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

DEUTSCH de

PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y, Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
A Signal-Anzeige (5) blinkt. Der

«eses Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.
Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.
Siehe Seite 4.

A Haftstitzteller, mit Kletthaftung (zur Aufnahme

von Polier- und Schleifzubehér)

B Haftpolierschwamm, grob (zum Aufpolieren
verwitterter Lacke)
Haftpolierschwamm, fein (zum Polieren von
Lacken)
Haftpolierfilz, weich (zum Aufpolieren von
Lacken, NE-Metallen und VA-Blechen)
Haft-Lammfellpolierscheibe (zum Aufpolieren
von verwitterten Lacken)
Haftzwischenscheibe mit Kletthaftung (zum
Bearbeiten von gewdlbten Flachen)
Filzpolierscheibe mit Innengewinde M 14
Kunststofftellerbirsten
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

IO =7 m O O

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschuiz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmuill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
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14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =maximaler Stutztellerdurchmesser

M; max =maximales Drehmoment

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n* =Leerlaufdrehzahl (Hochstdrehzahl)

Ng =Leerlaufdrehzahl in Abhangigkeit der
Stellradstellung

nn* =Drehzahl bei Nennlast

Py =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

* Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdéglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier

Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap p  =Schwingungsemissionswert (Polieren)

apps =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

Kn,p/Kn,ps=Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)

Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!
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Original operating instructions

1. Declaration of Conformity

We hereby declare that these angle grinders,
identified by type and serial number *1), meet all
relevant requirements of directives *2) and
standards *3). Technical documents for *4) - see
page 3.

For UK only:

UK We as manufacturer and authorized person to
C A compile the technical file, see *4) on page 3,
hereby declare under sole responsibility that these
angle grinders, identified by type and serial number
*1) on page 3, fulfill all relevant provisions of
following UK Regulations S.1. 2016/1091, S.I. 2008/
1597, S.I. 2012/3032 and Designated Standards
EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-
3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014+A13:2015,
EN IEC 63000:2018

2. Specified Conditions of Use

The angle polisher PE 15-20 RT is suitable for
polishing applications.

PE15-20 RT is particularly suited for the polishing
automotive paints.

The angle polisher PE 15-25 is suitable for sanding
wood, plastic, filled or painted surfaces and
polishing applications.

PE15-25 is particularly suited for use with plastic
disc brushes.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!
WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions
4.1 General Safety Recommendations
for grinding, sanding, wire brushing,
polishing and cutting-off operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
sander (not PE 15-20 RT) or polisher. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as grinding, sanding, wire
brushing or cutting-off are not recommended
to be performed with this power tool. Operations
for which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The external diameter and thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

f) Threaded mounting of accessories must
match the sanding spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If a power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing the accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment. Use a
face shield, safety goggles or safety goggles
depending on the application. As appropriate,
wear a dust mask, hearing protectors, gloves
and a workshop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or
respirator must be capable of filtering particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of a workpiece or broken accessory may fly away
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and cause injury beyond the immediate area of
operation.

j) Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces only when performing an operation
where the accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and shock the operator.

k) Position the cord clear of the rotating
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the rotating accessory.

1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
rotating accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the rotating
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged sanding wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The abrasive wheel may either jump
toward or away from the operator, depending on
direction of the disc’s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided if suitable precautionary measures
are taken as described below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use the
additional handle, if provided, for maximum
control over kickback or a torque reaction
during start-up. The operator can control torque
reactions or kickback forces if proper precautions
are taken.

b) Never place your hand near the rotating

accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where the power tool will move if kickback
occurs. Kickback

will propel the tool in direction opposite to the
grinding wheel’s movement at the point of
snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations (not PE 15-20 RT):

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.4 Safety Warnings Specific for Polishing
Operations:

Do not allow any loose portion of the polishing

bonnet or its attachment strings to spin freely.

Tuck away or shorten the loose attachment

strings. Loose and spinning attachment strings

can entangle your fingers or snag on the workpiece.

Caution: The workpiece can heat up
during the polishing process!

4.5 Additional safety instructions:
WARNING - Always wear protective
goggles.

@WARNING - Always operate with two hands.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

Ensure that accessories are installed in accordance
with the manufacturer's instructions.

The tool continues running after the machine has
been switched off.

Do not use separate reducing bushings or adapters
to adapt tools with a large hole.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the sanding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.



See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a maximum trip current
of 30 mA upstream. When the machine is shut down
via the GFCI, it must be checked and cleaned. See
chapter 9. Cleaning.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked hand guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
hand guard.

Reducing dust exposure:

Some of the dust created using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth
defects or other reproductive harm. Some of these
substances include: lead (in paint containing lead),
mineral dust (from bricks, concrete etc.), additives

used for wood treatment (chromate, wood
preservatives), some wood types (such as oak or
beech dust), metals, asbestos.

The risk from exposure to such substances will
depend on how long you or people nearby are
exposed to them.

Do not let particles enter the body.

Do the following to reduce exposure to these
substances: ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- use an extraction unit and/or air purifiers.

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

ENGLISH en

5. Overview

See page 2.
1 Spindle locking button
2 Sliding on/off switch
3 Handle
4 Speed adjustment wheel
5 Electronic signal indicator *
6 Dustfilter *
7 Bar auxiliary handle *
8 Thumb screws of the bar auxiliary handle *
9 Locking discs of the bar auxiliary handle *
10 Threaded holes on gear housing
11 Additional handle *
12 Lock button
13 Trigger

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Initial Operation

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated

on the type plate match your power supply.
Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

Always guide the angle grinder with both
hands on the handles provided.

6.1 PE 15-20 RT: Attaching the additional
handle
Always work with the auxiliary handle (11)
attached! Attach the auxiliary handle on the
left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the bar auxiliary handle
Always work with the bar auxiliary handle (7)
attached! Fit the bar auxiliary handle (7) as
shown (see illustration A, page 2).
- Fitlocking discs (9) to the left and right of the gear
housing.

- Fit the bar auxiliary handle (7) at the gear housing.

- Insert the thumb screws (8) left and right into the
bar auxiliary handle (7) and turn gently.

- Adjust the bar auxiliary handle (7) to the required
angle.

- Firmly tighten the thumb screws (8) to the left and
right manually.

6.3 Dust filter (depending on features)
Assembly see page 2, fig. B.

Regularly clean the dust filter. See chapter 9.
Cleaning.

7. Installing the tools

Press in the spindle locking knob (1) only
when the spindle is stationary!

Locking the spindle

Press in the spindle locking button (1) and turn the
spindle by hand until the spindle locking button
engages.
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7.1 Installing support plate and sanding

sheet

Only use the adjusting nut supplied with the
support plate.

Place the support plate on the spindle as shown in
the illustration. Screw on sanding sheet with
adjusting nut supplied with support plate. Lock the
spindle. Tighten sanding sheet with support plate
manually in a clockwise direction.

Release by hand or with a two-hole spanner if
necessary.

8. Use

8.1 Setting speed

The speed can be preset via the thumb-wheel (4)
and is infinitely variable.

The VTC electronics make material-compatible
work possible and an almost constant speed, even
under load.

8.2 Switching On and Off

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

PE 15-25:

Switching on: Push the sliding switch (2) forward.
For continuous activation, now tilt downwards
until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (2) and release it.

PE 15-20 RT:

Switching on, speed: press the trigger switch (13).

Press in the trigger switch to increase the
rotational speed.

Switching off: To switch off release the trigger
switch (13).

Continuous operation: With the trigger (13)
pressed, push in the locking button (12) and
release the trigger. Press and release the trigger
(13) again to switch off.

8.3 Working directions

Polishing:

At the start of the polishing process, start with the
lowest speed, coarse polish and a lambskin or a
coarse pad.

Then the speed is increased, a medium polish and
a medium pad are used.

A high speed is used for the finish (high gloss
polishing), as well as the finest polish and the finest
pad.

Polishing is done with crossover polishing, i.e. from
left to right and then again from top to bottom. Here
make sure not to stay too long in one spot, since the
surface can heat up a lot and the surface could get
damaged.

Sanding (not PE 15-20 RT):

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

9. Cleaning

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner. Prior to this operation,
separate the power tool from the power source and
wear protective goggles and a dust mask.

Cleaning the dust filter:

If too much dust is deposited on the dust

protection filter, the cooling to the motor
is reduced and the motor may overheat and
become damaged. Clean the dust protection filter
regularly, frequently and thoroughly by vacuuming
or wiping. Prior to this operation, separate the
power tool from the power source or remove the
dust protection filter. When working, wear goggles
and a dust mask.



10. Troubleshooting

PE 15-25:

The electronic signal indicator (5) lights
up and the load speed decreases. There is
= too much load on the machine! Run the
machine in idling until the electronic signal indicator
switches off.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ The machine does not start. The

\e ¢lectronic signal indicator (5) flashes. The
«seee restart protection is active. If the mains plug is
inserted with the machine switched on or if the
power supply is restored following an interruption,
the machine does not start up. Switch the machine
off and back on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.
See page 4.

A Hook and loop backing pad (for attaching

polishing and sanding accessories)

B Hook and loop polishing pad, coarse (for
buffing weathered paint)
Hook and loop polishing pad, fine (for polishing
paint)
Hook and loop polishing felt, soft (for buffing
paint,ferrous metals and stainless steel sheets)
Hook and loop lambswool polishing disc (for
buffing weathered paint)
Cushioning disc with Velcro fasteners (for
sanding curved surfaces)
Felt polishing disc with internal thread M 14
Plastic disc brushes
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

I m m O O

12. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe the national regulations on
environmentally compatible disposal and on the
recycling of disused tools, packaging and
accessories.

ENGLISH en

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Subject to change in accordance with technical
progress.

Dmax  =maximum support plate diameter
M; max =maximum torque
=Spindle thread
| =Length of the sanding spindle
n* =No-load speed (maximum speed)
ng =No-load speed depending on the thumb-
wheel position
nN* =Speed at rated load
P4 =Rated input power
P> =Power output
m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ AC power

* Energy-rich, high-frequency interference can
cause fluctuations in speed. The fluctuations
disappear, however, as soon as the interference
fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)

determined in accordance with EN 60745:

ap p  =Vibration emission value (polishing)

an ps =Vibration emission value (sanding
surfaces)

Kn,p/Kn,ps =Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

Lpa =Sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

The noise level can exceed 80 dB(A) during

operation.

m Wear ear protectors!
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FRANCAIS

Instructions d’utilisation originales

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces polisseuses d’angle, identifiees par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

La polisseuse d’angle PE 15-20 RT convient au
polissage spéculaire de surfaces laquées.

La polisseuse PE 15-20 RT convient
particulierement au polissage des peintures de
carrosserie.

La polisseuse PE15-25 d’angle sert au poncage du
bois, des plastiques et matieres similaires, au
poncage des surfaces enduites et peintes ainsi
qu'au lustrage.

La polisseuse PE15-25 convient particulierement a
une utilisation avec des brosses circulaires en
plastique.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans I'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire toutes les

consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes
au meulage, au poncage avec du papier
abrasif, aux travaux a la brosse
métallique et au trongonnage :

Application

a) Cet outil électrique doit étre utilisé comme
ponceuse avec du papier de verre (pas PE 15-
20 RT) et comme polisseuse. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le non-respect des
consignes ci-dessous peut avoir pour conséquence
une décharge électrique, un incendie et/ou une
blessure grave.

b) Cet outil électrique n'est pas adapté au
meulage, a I'utilisation d'une brosse métallique
ni au trongonnage par meule abrasive. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été concgu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congcus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le fait qu’'un accessoire puisse
étre fixé sur votre outil électrique ne suffit pas a
assurer un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
assignée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées de votre outil électrique.
Les accessoires n'ayant pas les dimensions
correctes ne peuvent pas étre protégés ni controlés
de maniere adaptée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contrble.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation, examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés controle et
installation de I'accessoire, tenir toutes les
personnes présentes a distance de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
une minute. Les accessoires endommageés se



cassent généralement pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque antipoussiere ou le
respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées lors des applications. Une exposition
prolongée a des bruits de forte intensité peut étre a
I'origine d’une perte auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments provenant de la piéce
a usiner ou d’un accessoire endommageé peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate de travail.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles I'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact de
I'accessoire coupant avec un fil sous tension peut
également mettre sous tension les parties
métalliques exposées de l'outil électrique et
provoquer une décharge électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet. En
tournant, I'accessoire peut agripper la surface et
rendre I'outil électrique incontrdlable.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et l'accessoire risque de percer votre
corps.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de votre outil électrique. Le
ventilateur du moteur attirera les poussieres a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive
de poussiére métallique peut provoquer des
dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution ou une décharge électrique.
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4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a I'accrochage d’un accessoire en rotation
comme une meule, un patin de pongage, une
brosse métallique, etc. Le pincement ou
'accrochage entraine un arrét soudain de
'accessoire en rotation. L’outil électrique hors de
contrble accélére alors dans le sens de rotation
opposeé de l'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le phénoméne de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes. Il
peut étre évité en prenant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.

a) Maintenir solidement I’outil et positionner le
corps et le bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser une
poignée auxiliaire, le cas échéant, pour une
maitrise maximale du rebond ou de la réaction
de couple au cours du démarrage. L’opérateur
est en mesure de contrdler les réactions de couple
et les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. L’accessoire peut étre
projeté en arriere sur la main

c) Eviter de placer votre corps dans la zone
dans laquelle se déplace I'outil électroportatif
en cas de rebond. Le rebond

pousse l'outil électroportatif dans le sens opposé au
mouvement de

la meule au niveau du point de blocage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, les arétes vives, etc.
Eviter les rebondissements et les accrochages
de I'accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds ou des pertes de contréle de I'outil
électrique.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage (pas PE 15-
20 RT):
a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de pongage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
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un accrochage, une déchirure du papier abrasif ou
un rebond.

4.4 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de lustrage :
Ne laisser aucune piéce détachée du bonnet de
polissage, particulierement les cordons
d'attache. Ranger ou couper les cordons
d'attache. Les cordons d'attache laches, entrainés
dans une rotation peuvent attraper les doigts ou se
coincer dans une piéce a usiner.

Attention : la piéce a usiner peut chauffer
pendant le polissage !

4.5 Autres consignes de sécurité :
’ AVERTISSEMENT - Toujours porter des
O

lunettes de protection.
@AVERTISSEMENT — Utilisez toujours I'outil

électrique avec les deux mains.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

Contrélez que les accessoires ont bien été montés
conformément aux instructions du fabricant.

L'accessoire continue de tourner aprées l'arrét
électrique de la machine.

N'utilisez pas de douilles de réduction séparées ou
d'adaptateur pour adapter des accessoires munis
d'un grand trou.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir la broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir lalongueur et le filetage du mandrin a la page 3
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Ilestrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire. Toujours monter un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la machine est arrétée
par son interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit, elle doit étre vérifiée et
nettoyée. Voir chapitre 9. Nettoyage.

Si le travail a effectuer génere de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégageés. S'il devient nécessaire d'enlever la
poussiére, déconnectez tout d'abord l'outil
électrique du secteur (a I'aide d'objets non

métalliques) et évitez d'endommager des piéces
internes.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d'accessoire ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un protéege-mains endommagé ou craquelé doit
étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
protége-mains est défectueux.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussiéeres produites par le

poncage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Parmi ces
substances on trouve : le plomb (dans les enduits
contenant du plomb), la poussiére minérale (dans
les briques, le béton, etc.), les additifs pour le
traitement du bois (chromate, produits de
protection du bois), quelques variétés de bois
(comme la poussiere de chéne et de hétre), les
métaux, I'amiante.
Les conséquences de telles expositions dépendent
de la durée et de la proximité d’exposition de
I'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n’absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
veillez a une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
des masques antipoussieres capables de filtrer les
particules microscopiques.

Respecter les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiere de protection au
travail, élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépots dans
'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéeres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.



5. Vue d’ensemble

Voir page 2.
1 Bouton de blocage de la broche
Interrupteur coulissant sur marche/arrét
Poignée
Molette de réglage de la vitesse
Témoin électronique *
Filtre a poussiéres *
Poignée supplémentaire en arceau *
finces de la poignée supplémentaire en arceau

ONO O~ WN

9 Vis papillons de la poignée supplémentaire en
arceau *
10 Vis de la poignée supplémentaire en arceau *
11 Poignée supplémentaire *
12 Bouton de blocage
13 Bouton-poussoir

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

La polisseuse d’angle doit toujours étre guidée
par les poignées prévues a cet effet et par les
deux mains.

6.1 PE 15-20 RT : Installation de la poignée
supplémentaire

Uniquement travailler avec la poignée

supplémentaire (11) installée ! Visser
fermement la poignée supplémentaire sur le cété
gauche ou droit de la machine.

6.2 PE 15-25 : installer la poignée
supplémentaire en arceau

Uniquement travailler avec la poignée

supplémentaire en arceau (7) installée !
Placer la poignée supplémentaire en arceau
comme indiqué (voir figure A, page 2).

- Placer les disques d'arrét (8) a gauche et a droite
sur le carter de réducteur.

- Installer la poignée supplémentaire en arceau (7)
sur le carter de réducteur.
- Insérer les vis papillon (9) a gauche et a droite
dans la poignée supplémentaire en arceau (7) et
les serrer légérement.

- Régler I'angle souhaité de la poignée
supplémentaire en arceau (7).

- Serrer fermement a la main les vis papillon (9) &
gauche et a droite.
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6.3 Filtre a poussiéeres (en fonction de
I’équipement)
Montage voir page 2, fig. B.
Nettoyez régulierement le filtre a poussiéres.
Voir chapitre 9. Nettoyage.

7. Installation des outils

N'enfoncer le bouton de blocage de la broche
(1) qu'a condition que la broche soit a 'arrét.

Blocage de la broche

Enfoncez le bouton de blocage de la broche (1) et
tournez la broche ala main jusqu'a ce que le bouton
de blocage de la broche entre dans son cran.

7.1 Mise en place du plateau d'appui et de la
feuille abrasive

Utiliser exclusivement I'écrou de serrage
fourni avec le plateau d'appui !

Placer le plateau d'appui sur le mandrin ainsi que
l'indique la figure. Visser la feuille abrasive a l'aide
de I'écrou de serrage fourni ensemble avec le
plateau. Verrouiller la broche. Serrer la feuille
abrasive sur le plateau d'appui a la main dans le
sens horaire.

Desserrage a la main, si nécessaire a l'aide d'une
clé a ergots.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse

La mollette (4) permet de présélectionner la vitesse
en continu.

Le systeme électronique VTC permet d'adapter le
fonctionnement au matériau, avec une vitesse
quasiment constante méme en charge.

8.2 Marche/arrét

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et des copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en marche et de l'arrét de la
machine, la tenir loin des dép6ts de poussiére.
Apres l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Lorsque la machine est en position de
fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de I'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniere concentrée. 19
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PE 15-25:

Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(2) vers l'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu'a ce qu'il
s'encliquette.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (2), puis relacher.

PE 15-20 RT :

12 13

Mise en marche, vitesse de rotation : appuyer
sur la gachette (13).

La vitesse peut étre modifiée par une pression
sur la gachette.

Arrét : Pour arréter la machine, relacher la gachette
(13)

Fonctionnement en continu : Lorsque la gachette
(13) est enfoncée, appuyez sur le bouton de
blocage (12) et relachez la gachette. Pour
arréter la machine, appuyez de nouveau sur la
gachette (13), puis relachez.

8.3 Consignes de travail

Polissage :

Pour commencer le polissage, travailler avec une
faible vitesse de rotation, une pate a polir grossiére
et une peau d’agneau ou une éponge grossiere.

Augmenter ensuite la vitesse de rotation, utiliser
une pate a polir a grain moyen et une éponge
moyenne.

Pour la finition (lustrage), utiliser la vitesse de
rotation maximale, une pate a polir a grain trés fin et
I'éponge la plus fine.

Polir en croix, c’est-a-dire de gauche a droite et
ensuite de haut en bas. Veiller a ne pas rester trop
longtemps au méme endroit, car la surface chauffe
rapidement et peut donc étre endommageée.

Poncage (pas PE 15-20 RT):

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piéce a usiner ne devienne pas trop
chaude.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de I'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil electrique. Les dépbts de

o0 particules conductrices peuvent endommager

l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriere. Débrancher au préalable
I'outil électrique du courant et porter des lunettes de
protection et un masque antipoussiere.

Nettoyage du filtre a poussiéres :

Les dépots de poussiére trop importants
sur le filtre a poussiéres réduisent le
refroidissement du moteur, le moteur risque de

surchauffer et d'étre endommagé ! Nettoyez
régulierement, souvent et soigneusement le filtre a
poussiéres en I'aspirant ou en I'essuyant.
Débranchez préalablement I'outil électrique du
courant ou retirez le filtre a poussieres. Portez des
lunettes de protection et un masque anti-
poussiéres.

10. Dépannage

PE 15-25:

Le témoin électronique (5) allume et la
vitesse en charge diminue. La machine est
= ensurcharge ! Laisser fonctionner la machine
a vide jusqu'a ce que le témoin électronique
s'éteigne.
PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y, La machine ne fonctionne pas. Le témoin
) . h -

électronique (5) clignote. La protection
«eses contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si l'alimentation
revient apres une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Voir page 4.

A Plateau a fixation auto-agrippante (support
pour les accessoires de lustrage et de
pongage)

B Eponge a polir auto-agrippante, grossiére (pour
le polissage de vieilles peintures)

C Eponge a polir, fine (pour le polissage de
peintures)

D Feutre a polir auto-agrippant, doux (pour le
lustrage des peintures, des métaux non-ferreux
et des toles VA)

E Disque a polir auto-agrippant en peau d’agneau
(pour le polissage de vieilles peintures)

F Intercalaire d'agrippage a fixation auto-
agrippante (pour le traitement de surfaces
bombées)



G Disque a polir en feutre avec filetage intérieur M
14

H Brosses circulaires en plastique
Gamme d’accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Un céable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et soumis a un recyclage respec-
tueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres
techniques.

Dmax =diamétre maximal du plateau

M; max =couple de rotation maximal

M =filet de la broche

I= longueur de la broche porte-meule

n* =vitesse a vide (vitesse max.)

Ng =vitesse de rotation a vide en fonction du

réglage de la molette

ny =vitesse de rotation en charge nominale
P4 =puissance absorbée

Py =puissance débitée

m =poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il

~ courant alternatif

* Les perturbations a fréquence et a énergie
élevées peuvent occasionner des variations de

vitesse. Ces variations cessent dés la disparition
des perturbations.

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).
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Valeurs d’émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d’utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur I vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745 :
an, cheq = Valeur d’émission de vibrations
(polissage)
=Valeur d'émission d'oscillation
(pongage de surfaces)
K, p/Ky ps=incertitude (vibration)

an, DS

Niveaux sonores t A évalués :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa= incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protége-oreilles !

fr

21



nl

22

NEDERLANDS

Originele gebruikaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoen aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Doelmatig gebruik

De haakse polijstmachine PE 15-20 RT is geschikt
voor het op hoogglans polijsten van gelakte
oppervilakken.

PE 15-20 RT is uitermate geschikt voor het polijsten
van autolak.

De haakse slijper PE 15-25 is geschikt voor het
schuren van hout, kunststof, etc., voor het schuren
van geplamuurde en gelakte vlakken, en voor het
polijsten van gelakte vlakken.

PE 15-25 is uitermate geschikt voor het gebruik met
kunststof schijfborstels.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico van letsel
te verminderen.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsinstructies en aanwijzingen. Als
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht worden genomen, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften
voor het schuren, het schuren met

schuurpapier, het werken met

draadborstels, polijsten en het
doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap dient als
schuurpapier-schuurmachine (niet PE 15-20
RT) en polijstmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te schuren, te werken met draadborstels en
door te slijpen. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen toebehoor die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u het toebehoor aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, is dat nog geen
garantie voor veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental. Toebehoor dat
sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Het inzetgereedschap met draadinzet dient
exact op de slijpspil van het elektrisch
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrisch gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is, of ga over op onbeschadigd
inzetgereedschap. Wanneer u het
inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de



toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Draag
zo nodig een stofmasker, gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale
schort, die u bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende deeltjes, die bij verschillende
toepassingen ontstaan, beschermd te worden.
Stof- of adembeschermingsmaskers dienen het
stof dat bij de toepassing ontstaat te filteren.
Wanneer u lang aan hard geluid wordt blootgesteld,
kan uw gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende geleider kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet en een elektrische schok
veroorzaken.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

1) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

m) Laat het elektrisch gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

o) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een schuurschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
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inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met het uitbreken van de schuurschijf of een
terugslag als mogelijk gevolg. De schuurschijf
beweegt zich dan naar of vanaf de bediener,
afhankelijk van de draairichting van de schijf bij de
plaats van de blokkering. Hierbij kunnen
schuurschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd of
onjuist gebruik van het elektrisch gereedschap.
Deze kan worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
dergelijke positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. Gebruik, indien voorhanden,
altijd de extra greep om tijdens de startfase een
zo groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Vermijd met uw lichaam het gebied,

waarin het elektrisch gereedschap bij een
terugslag naartoe wordt bewogen. De terugslag
brengt het elektrisch gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging

van de schuurschijf bij het punt van blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of in het geval dat het terugspringt
klem te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap veroorzaakt vaak een terugslag
of verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier (niet PE
15-20 RT):

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote

afmetingen, maar houd u met betrekking tot de

grootte van de schuurbladen aan de opgaven
van de fabrikant. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.
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4.4 Speciale veiligheidsinstructies voor het
polijsten:
Laat geen losse onderdelen van de polijstkap,
met name bevestigingskoorden, toe. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

Voorzichtig: het werkstuk kan tijdens het
polijsten warm worden!

4.5 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiIigheidsbriI.

WAARSCHUWING - Het elektrisch
gereedschap altijd met beide handen
gebruiken.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoor in acht!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Zorg ervoor dat het inzetgereedschap volgens de
aanwijzingen van de producent is aangebracht.

Nadat de machine is uitgeschakeld, loopt het
gereedschap na.

Gebruik geen gescheiden reduceerbussen of
adapters om gereedschap met een grote opening
passend te maken.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

Het gebruik van een stationaire afzuiginstallatie
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
aardlekschakelaar (RCD) met een max.
inschakelstroom van 30 mA voor de machine.
Wanneer de machine door de aardlekschakelaar
wordt uitgeschakeld, dient de machine
gecontroleerd en gereinigd te worden. Zie
hoofdstuk 9. Reiniging.

Zorg ervoor, dat bij het werken onder stoffige
omstandigheden de ventilatieopeningen vrij zijn.
Mocht het nodig zijn om het stof te verwijderen,
scheid dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen
voorwerpen) en voorkom beschadiging van interne
delen.

Beschadigde, onronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigd of gebarsten extra handgreep,
dient eerst te worden vervangen. De machine niet
gebruiken indien de extra handgreep defect is.

Een beschadigde of gebarsten handbescherming
dient te worden vervangen. Indien de
handbescherming defect is de machine niet
gebruiken.

De stofbelasting verminderen:

Deeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn: lood
(in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
belasting worden blootgesteld.
Deze deeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
;nicroscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
ilteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Spindelvastzetknop



2 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen

3 Handgreep

4 Stelknop voor de toerentalinstelling

5 Elektronische signaalindicatie *

6 Stofbeschermingsfilter *

7 Extra beugel-handgreep *

8 Vleugelschroeven van de extra beugel-
handgreep *

9 Vergrendelschijven van de extra beugel-

handgreep *

10 Schroefgaten van de aandrijfkast

11 Extra handgreep *

12 Vastzetknop

13 Drukschakelaar

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

De haakse slijper altijd met beide handen aan
de handgrepen geleiden.

6.1 PE 15-20 RT: Extra handgreep
aanbrengen

m Alleen met de gemonteerde extra handgreep
(11) werken! De extra handgreep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 PE 15-25: extra beugel-handgreep
aanbrengen

Alleen met de gemonteerde extra beugel-

handgreep (7) werken! De extra beugel-
handgreep zoals aangegeven monteren (zie
afbeelding A, pagina 2).

- Vergrendelschijven (9) links en rechts op de
aandrijfkast plaatsen.

- Extra beugel-handgreep (7) aan de aandrijfkast
aanbrengen.

- Vleugelschroeven (8) links en rechts in de extra
beugel-handgreep (7) steken en licht
vastschroeven.

- Gewenste hoek van de extra beugel-handgreep
(7) instellen.

- Vleugelschroeven (8) links en rechts stevig met
de hand vastdraaien.

6.3 Stofbeschermingsflter (afhankelijk van
de uitvoering)

Montage zie pagina 2, afb. B.

Reinig de stofbeschermingsfilter regelmatig.
Zie hoofdstuk 9. Reiniging.
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7. Aanbrengen van het
gereedschap

Spindelvastzetknop (1) alleen bij stilstaande
spindel indrukken!

Spindel vastzetten

De spindelvastzetknop (1) indrukken en de spindel
met de hand draaien tot de spindelvastzetknop
hoorbaar inklikt.

7.1 Rubber schuurplateau en schuurpapier
aanbrengen

Alleen spanmoeren gebruiken die
meegeleverd zijn met het rubber
schuurplateau!

Het rubber schuurplateau volgens de afbeelding op
de spindel plaatsen. Het schuurpapier met de
bijpbehorende spanmoer van het rubber
schuurplateau vastschroeven. Spindel vastzetten.
Het schuurpapier met het rubber schuurplateau met
de hand rechtsom vastdraaien.

Losdraaien met de hand of eventueel met een
pensleutel.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen

Met de stelknop (4) kan het toerental vooraf worden
ingesteld en traploos worden veranderd.

De VTC-elektronica maakt materiaalgericht werken
en een vrijwel constant toerental mogelijk, ook
onder belasting.

8.2 In-/uitschakelen

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegleggen wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.
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PE 15-25:

Inschakelen: Schakelschuif (2) naar voren
schuiven. Voor een continue inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vast
klikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (2) drukken en loslaten.

PE 15-20 RT:

Inschakelen, toerental: Drukschakelaar (13)
drukken.

Het toerental kan worden veranderd door de
drukschakelaar in te drukken.

Uitschakelen: Om uit te schakelen de
drukschakelaar (13) loslaten.

Continue inschakeling: Bij ingedrukte
drukschakelaar (13) de vergrendelknop (12)
indrukken en de drukschakelaar loslaten. Om
de machine uit te schakelen de drukschakelaar
(13) opnieuw indrukken en weer loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Polijsten:

Aan het begin van het polijsten wordt begonnen met
een laag toerental, grof polijstmiddel en lamsvacht
resp. een grove spons.

Daarna wordt het toerental verhoogd, een
doorsnee-polijstkorreling en een doorsnee spons
gebruikt.

Voor de finish (hoogglans polijsten) wordt gebruik
gemaakt van een hoog toerental evenals van het
fijnst mogelijke polijstmiddel en de fijnst mogelijke
spons.

Er wordt kruiselings gepolijst. Dat wil zeggen van
links naar rechts en daarna nog een keer van boven
naar beneden. Hierbij moet u erop letten, niet te
lang op één plek te blijven, aangezien het opperviak
warm kan worden en het oppervlak hierdoor
eventueel beschadigd kan raken.

Schuren met schuurpapier (niet PE 15-20 RT):
De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in het
binnenste van het elektrisch gereedschap terecht

komen. Dit heeft invloed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtsleuven
uitzuigen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag hierbij
een veiligheidsbril en stofmasker.

Reiniging van de stofbeschermingsfilter:

Als er te veel stof in de
stofbeschermingsfilter zit, wordt de
koeling van de motor gereduceerd, waardoor
de motor oververhit kan raken en beschadigd

wordt! Reinig de stofbeschermingsfilter
regelmatig, vaak en grondig door alles schoon te
zuigen of af te vegen. Trek eerst de stekker van het
elektrisch gereedschap uit het stopcontact of haal
de stofbeschermingsfilter eruit. Draag hierbij een
veiligheidsbril en stofmasker.

10. Storingen verhelpen

PE 15-25:

De elektronische signaalweergave (5)
brandt en het belastingstoerental neemt
= af. De machine wordt te zwaar belast! De
machine onbelast laten lopen tot de elektronische
signaalweergave uitgaat.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y, De machine loopt niet. De elektronische
A signaalindicatie (5) knippert. De

--esc herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
stekker in het stopcontact gestoken wanneer de
machine ingeschakeld is of is de stroomtoevoer na
een onderbreking weer hersteld, dan start de
machine niet. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.
Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Zie pagina 4.

A Schuurplateau met klithechting (voor opname

van polijst- en schuurtoebehoor)

B Polijstspons met klithechting, grof (voor het
beginnend polijsten van verweerde lak)
Polijstspons met klithechting, fijn (voor het
polijsten van lak)

Polijstvilt met klithechting, zacht (voor het
polijsten van lak, non-ferrometaal en platen van
edelstaal)

Lamsvacht-polijstschijf met klithechting (voor
het polijsten van verweerde lak)
Hechttussenschijf met klithechting (voor het
bewerken van gewelfde vlakken)
Viltpolijstschijf met binnenschroefdraad M 14
Kunststof schijfborstels
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Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elekirische en elekironische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen in het kader van technische

verbeteringen voorbehouden.

=maximale diameter van het rubber

schuurplateau

M; max =maximaal draaimoment

M =schroefdraad spindel

| =lengte van de schuurspindel

n* =onbelast toerental (hoogste toerental)

Ng =onbelast toerental afhankelijk van de
positie van de stelknop

Dmax

ny* =toerental bij nominale belasting
P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder stroomkabel

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I

~ Wisselstroom

* Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
schommelingen in het toerental veroorzaken. Deze
verdwijnen weer zodra de storingen afgenomen
zijn.

De vermelde technische gegevens zijn

tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

NEDERLANDS nl

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

a, p  =trillingsemissiewaarde
(polijsten)
a, ps =trillingsemissiewaarde

(opperviakken schuren)
Kp p/Kp ps =onzekerheid (trilling)
Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa=onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Manuale d’uso originale

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste lucidatrici angolari, identificate dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La lucidatrice angolare PE 15-20 RT € adatta per la
lucidatura a specchio di superfici verniciate.

La PE15-20 RT & particolarmente adatta alla
lucidatura di vernici per auto.

La lucidatrice angolare PE15-25 & adatta alla
levigatura di legno, materiali plastici e sim., nonché
alla levigatura di superfici stuccate e verniciate e
alla lucidatura a specchio di superfici verniciate.

La PE15-25 & particolarmente adatta all'utilizzo con
spazzole a disco in plastica.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo, & responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze comuni di sicurezza
per eseguire operazioni di levigatura,
levigatura con carta vetrata, operazioni
con spazzole metalliche, lucidatura e
troncatura alla mola:

Applicazione

a) Questo utensile elettrico dev'essere
utilizzato come levigatrice con carta vetrata
(non per PE 15-20 RT) e lucidatrice. Rispettare
tutte le avvertenze di sicurezza, le indicazioni,
le rappresentazioni e i dati che vengono forniti
insieme al dispositivo. Qualora le seguenti
istruzioni non venissero rispettate, ne potrebbero
derivare conseguenze, come scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

b) Questo utensile elettrico non & adatto alla
levigatura, a lavori con spazzole metalliche e
troncatura (alla mola). Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

d) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi ed essere
proiettati via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile accessorio devono corrispondere
ai dati tecnici specifici dell'elettroutensile. Non
e possibile garantire una protezione sufficiente per
I'utilizzatore né un controllo adeguato, se gli utensili
accessori sono di dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare gli utensili
accessori: verificare che i dischi di
smerigliatura non presentino scheggiature e
cricche, che i dischi abrasivi non presentino
fenditure, tracce di usura o un forte
logoramento, che le spazzole metalliche non
abbiano fili staccati o rotti. Se I'elettroutensile
o l'utensile accessorio cade a terra, verificare
che non si sia danneggiato oppure utilizzare un
utensile integro. Una volta che l'utensile
accessorio é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del raggio di azione dell'utensile rotante e
tenere l'utensile in funzione al massimo dei giri
per un minuto. Gli utensili accessori



eventualmente danneggiati solitamente sirompono
durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. L'esposizione prolungata
a un forte rumore pud causare una perdita di udito.
i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro
dell'utilizzatore. Tutte le persone che sitrovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile
accessorio entri in contatto con cavi elettrici
nascosti o con il proprio cavo di alimentazione.
Il contatto con un cavo sotto tensione pud mettere
sotto tensione anche i componenti metallici
dell'attrezzo e provocare cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili accessori rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile accessorio rotante.

I) Non posare mai I'elettroutensile prima che
l'utensile accessorio si sia arrestato
completamente. L'utensile accessorio in rotazione
puo entrare in contatto con la superficie di
appoggio, facendo perdere all'utilizzatore il
controllo dell'elettroutensile.

m) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gliindumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile accessorio in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni.

n) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nell'alloggiamento e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

o) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
richieda l'uso di refrigerante liquido. L'impiego
di acqua o di altri refrigeranti liquidi pud provocare
una scossa elettrica.

ITALIANO it

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando I'utensile accessorio in rotazione,
come un disco di smerigliatura, un disco abrasivo o
una spazzola metallica, si inceppa o si blocca.
Quando rimane inceppato o bloccato nel materiale
in lavorazione, I'utensile accessorio rotante si
arresta in modo brusco. Nel punto di bloccaggio, un
elettroutensile privo di controllo subisce
un'accelerazione contraria al senso di rotazione
dell'utensile accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto € anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Puo
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile e assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e di reazione adottando misure precauzionali
idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili
accessotri in rotazione. In caso di contraccolpo,
l'utensile accessorio pu0 entrare in contatto con la
mano dell'utilizzatore.

c) Evitare di portare il corpo nell'area
interessata

dal contraccolpo dell'elettroutensile. ||
contraccolpo

spinge I'elettroutensile nella direzione opposta al
movimento

del disco di smerigliatura in corrispondenza del
punto di bloccaggio.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli e spigoli vivi. Evitare che I'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
l'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.
e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili accessori di questo tipo
causano spesso un contraccolpo o la perdita di
controllo dell'elettroutensile.
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4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata (non per PE
15-20 RT):

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva

sovradimensionati, bensi attenersi alle

indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. | fogli di carta abrasiva
sporgenti dal disco abrasivo possono causare
lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo strappo
del foglio stesso o un eventuale contraccolpo.

4.4 Avvertenze di sicurezza particolari per la
lucidatura:

Controllare che non ci siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, soprattutto i cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.

Attenzione: durante la lucidatura, il pezzo
puo riscaldarsi!

4.5 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

AVVERTENZA - Utilizzare I'utensile elettrico
sempre con entrambe le mani.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Accertarsi che gli utensili vengano impiegati
secondo le indicazioni del produttore.

L'utensile continua a funzionare anche dopo lo
spegnimento della macchina.

Non utilizzare riduttori o adattatori per rendere
I'utensile adatto a fori pi grandi.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
fissati adeguatamente.

Se si utilizzano utensili accessori con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve entrare
in contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
accessorio sia sufficientemente lunga da poter
alloggiare completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile accessorio deve essere adeguata a
quella del mandrino. Per la lunghezza e la filettatura
del mandrino, vedere pagina 3 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza Fl (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di attivazione

dell'interruttore Fl, controllare e pulire la macchina.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Nel caso in cui sia necessario
eliminare la polvere, scollegare in primo luogo
I'utensile elettrico dalla rete di alimentazione
elettrica (utilizzare oggetti non metallici) ed evitare
di danneggiare i componenti interni.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Un'impugnatura supplementare danneggiata o
logora dev'essere sostituita. Non mettere in
funzione il dispositivo se l'impugnatura risulta
difettosa.

Una protezione per le mani eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora la
protezione per le mani sia difettosa.

Riduzione della formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questo dispositivo possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o



soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
Pulsante di arresto del mandrino
Interruttore a cursore per accensione/spegnimento
Impugnatura
Rotella di regolazione per I'impostazione del
numero di giri
Sistema elettronico di segnalazione *
Filtro antipolvere *
Impugnatura supplementare a staffa *
Viti ad alette dell'impugnatura supplementare a
staffa *
9 Discodiarresto dell'impugnatura supplementare
a staffa *
10 Forifilettati nella carcassa ingranaggi
11 Impugnatura supplementare *
12 Pulsante d'arresto
13 Pulsante interruttore

AW =

0 NO O,

* secondo la dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.

Tenere saldamente la lucidatrice angolare con
entrambe le mani afferrandola per le
impugnature previste.
6.1 PE 15-20 RT: montaggio
dell'impugnatura supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (11)! Avvitare a fondo
I'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 PE 15-25: montaggio dell'impugnatura
supplementare a staffa

Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare a staffa montata (7)! Applicare
I'impugnatura come indicato (vedere immagine A,
pagina 2).
- Inserire i dischi di arresto (9) a sinistra ed a destra
sulla carcassa ingranaggi.
- Applicare l'impugnatura supplementare a staffa
(7) sulla carcassa ingranaggi.
- Inserire le viti ad alette (8) a sinistra e a destra
nell'impugnatura (7) e avvitare leggermente.
- Regolare l'impugnatura (7) sull'angolo desiderato.
- Avvitare a fondo, manualmente, le viti ad alette (8)
a sinistra e a destra.
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6.3 Avvitare a fondo, manualmente, le viti ad
alette (8) a sinistra e a destra.Filtro
antipolvere (secondo la dotazione)

Per il montaggio vedere pagina 2, fig. B.

Pulire il filtro antipolvere a intervalli regolari.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

7. Applicazione degli utensili

Premere il pulsante per l'arresto del mandrino
(1) solo quando questo & fermo!

Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino (1) e
ruotare il mandrino a mano finché il pulsante di
arresto non scatta in posizione producendo un
suono udibile.

7.1 Applicazione del platorello e del foglio
abrasivo

Utilizzare esclusivamente il dado di serraggio
fornito con il platorello!

Posizionare il platorello sul mandrino come
illustrato in figura. Avvitare il foglio abrasivo con il
dado di serraggio in dotazione del platorello.
Fermare il mandrino. Fissare il foglio abrasivo coniil
platorello in senso orario.

Allentare a mano o con una chiave a due fori.

8. Utilizzo

8.1 Impostazione del numero di giri

Con la rotellina di regolazione (4) & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo in modo
continuo.

L'elettronica VTC consente di lavorare in funzione
del materiale e di mantenere un numero di giri
costante anche sotto carico.

8.2 Attivazione/disattivazione

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare |'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare che il dispositivo aspiri ulteriori trucioli

e polvere. Durante I'accensione e lo
spegnimento, tenere lontano il dispositivo dalla
polvere residua. Dopo lo spegnimento, riporre il
dispositivo soltanto dopo che il motore si €
completamente arrestato.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente il dispositivo con entrambe le mani

it
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afferrandolo per le apposite impugnature,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

PE 15-25:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (2) in
avanti. Per il funzionamento continuo, premerlo
verso il basso fino all'innesto.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (2) e rilasciare.

PE 15-20 RT:

Accensione, numero di giri: premere il pulsante
interruttore (13).

Il numero di giri pud essere modificato
premendo il pulsante interruttore.

Spegnimento: per spegnere, rilasciare il pulsante
interruttore (13).

Accensione continua: tenendo premuto il
pulsante interruttore (13), premere il pulsante di
bloccaggio (12), quindi rilasciare il pulsante
interruttore. Per spegnere, premere
nuovamente il pulsante interruttore (13), quindi
rilasciarlo.

8.3 Avvertenze per il lavoro

Lucidatura:

Per iniziare la lucidatura si sceglie un numero di giri
basso e si utilizzano una pasta a grana grossa e
pelo d'agnello o una spugna ruvida.

Quindi siaumenta il numero di giri e si utilizzano una
pasta a grana media e una spugna media.

Per la finitura (lucidatura a specchio) si sceglie un
numero di giri alto e si utilizzano una pasta finissima
e una spugna molto fine.

La lucidatura si effettua in modo incrociato da
sinistra a destra e dall'alto verso il basso. Durante
I'operazione, prestare attenzione a non rimanere
troppo a lungo nello stesso punto per evitare che la
superficie possa surriscaldarsi ed eventualmente
danneggiarsi.

Levigatura con carta vetrata (non per PE 15-20
RT):

Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori. Staccare prima l'utensile
dall'alimentazione elettrica e indossare occhiali
protettivi e mascherina antipolvere.

Pulizia del filtro antipolvere:

Un accumulo eccessivo di polvere sul

filtro ostacola il raffreddamento del
motore, con conseguente surriscaldamento e
pericolo di danneggiamento! Pulire il filtro
antipolvere regolarmente, spesso e con la massima
cura, utilizzando sistemi di aspirazione o lavaggio.
Staccare prima I'elettroutensile dall'alimentazione
elettrica oppure rimuovere il filtro antipolvere.
Durante I'operazione indossare gli occhiali protettivi
e la mascherina antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

PE 15-25:

Il sistema elettronico di segnalazione (5)
si illumina e la velocita sotto carico
= diminuisce. Il carico del dispositivo € troppo
elevato! Fare funzionare il dispositivo al minimo
regime fino allo spegnimento del sistema
elettronico di segnalazione.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ 1l dispositivo non entra in funzione. Il
) 4 . . . .

sistema elettronico di segnalazione (5)
«eses lampeggia. La protezione contro il riavvio &
scattata. Se la spina viene inserita con il dispositivo
acceso o viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, il dispositivo non si riavvia.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Vedere pagina 4.

A Platorello con fissaggio autoaderente (per
I'attacco di accessori per lucidare e levigare)

B Spugna per lucidare autoaderente, grossolana
(per lucidare vernici danneggiate dagli agenti
atmosferici)

C Spugna per lucidare autoaderente, fine (per
lucidare vernici)

Feltro autoaderente per lucidare, morbido (per
lucidare vernici, metalli non ferrosi e lamiere in
vanadio)



E Disco autoaderente in pelo d'agnello per
lucidare (per lucidare vernici danneggiate dagli
agenti atmosferici)

F Disco intermedio difissaggio autoaderente (per
lavorare superfici convesse)

G Disco di lucidatura in feltro con filettatura
interna M 14

H Spazzole a disco in plastica

La gamma completa degli accessori & disponibile
all'indirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

12. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2002/96/CE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e l'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

Dmax =diametro max. del platorello

M; max =coppia di serraggio massima

M =filettatura del mandrino

| =lunghezza del mandrino

n* =numero di giri al minimo (numero di giri
massimo)

Ng =numero di giri al minimo a seconda della
posizione della rotellina di regolazione

nN~ =numero di giri con carico nominale

P4 =potenza nominale assorbita

Ps =potenzaresa

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 60745.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

* Eventuali oscillazioni ad alta energia ed alta
frequenza possono provocare oscillazioni nel
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numero di giri. Queste oscillazioni scompaiono non
appena si neutralizzano i disturbi.

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.
Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

an p =Valore emissione vibrazioni
(lucidatura)
a, ps = Valore delle emissioni vibrazioni

(levigatura superficiale)
Kh,p/Kn ps=Incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza acustica
Kpa, Kwa=incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!

it
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1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad: Estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

La abrillantadora angular PE 15-20 RT es apta para
abrillantar con alto brillo las superficies pintadas.

PE 15-20 RT es especialmente apropiada para el
pulido de lacas de automotores.

La amoladora angular PE 15-25 es apropiada para
esmerilar madera, plastico y similares, para
esmerilar areas emplastecidas y laqueadas y para
el pulido brillante de superficies laqueadas.

PE 15-25 es especialmente apropiada para el
empleo con cepillos de disco plasticos.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por favor, por su propia protecciony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

ADVERTENCIA: lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. E/ incumplimiento de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones generales de seguridad
Para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre,
pulido y tronzado:

Aplicacién

a) Esta herramienta eléctrica debe usarse
como lijadora con lija de papel (no el modelo
PE 15-20 RT) y como pulidora. Preste atencion
a todas las indicaciones de seguridad,
instrucciones, representaciones y datos
suministrados con la herramienta. El
incumplimiento de las indicaciones siguientes
puede producir descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para lijado, trabajos con cepillos metalicos y
amolado. Utilice la herramienta para aplicaciones
para las que no esta prevista puede provocar
riesgos y lesiones.

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de inserciéon debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercién con un tamafio
incorrecto no pueden protegerse
convenientemente ni controlarse de forma
apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercion que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha dahado, o
bien utilice una herramienta sin dafar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
y la haya colocado, tanto usted como las
personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
poéngala en funcionamiento durante un minuto



con el numero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
danadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequeias particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramientas de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una gran
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de

materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
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de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercion. A su vez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicién en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona

ala que se desplazaria la herramienta eléctrica
en caso de contragolpe. El contragolpe
propulsa la herramienta eléctrica en la direccion
contraria a la del movimiento del

disco de amolar en el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.
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4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija (ni

PE 15-20 RT):
a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamafo de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.
4.4 Indicaciones de seguridad especiales
para el pulido:
No dejar piezas sueltas en la cubierta de
pulido, en particular, las cuerdas de fijacion.
Guarde o corte las cuerdas de fijacion. Las
cuerdas de fijacion sueltas o giratorias pueden
lesionar los dedos o enredarse en la herramienta.

Atencion: la pieza puede calentarse
durante el pulido.

4.5 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

ADVERTENCIA - Emplee la herramienta
eléctrica con ambas manos.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacién.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio.

Las herramientas de trabajo deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Asegurese de que las herramientas se monten de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Utilice sélo la tuerca tensora suministrada con la
placa de apoyo.

No emplee casquillos reductores ni adaptadores
para adaptar herramientas con orificio grande.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de inserciéon
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3 y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual FI (RCD) con una corriente de
desconexion maxima de 30 mA. Al desconectar la
maquina a través del interruptor de proteccion Fl la
maquina debe ser comprobada y limpiada. Véase
el capitulo 9. Limpieza.

Aseglrese de que las aberturas de ventilaciéon
estén bien libres cuando se trabaje en condiciones
de mucho polvo. En caso que se haga necesario
eliminar el polvo, separe primero la herramienta
eléctrica de la red de suministro eléctrico (emplee
objetos no metalicos) y evite dafar las piezas
internas.

No deben utilizarse herramientas dafadas,
descentradas o que vibren.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufiaduras complementarias dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice una
herramienta cuya empufiadura complementaria
esté defectuosa.

Una proteccion de mano dafiada o agrietada debe
cambiarse. No utilice herramientas cuya proteccion
de mano esté defectuosa.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

estd maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigon, etc.), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el
polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.
El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas proximas a él.
Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p. ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emisioén, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.



- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Boton de bloqueo del husillo
2 Relé neumatico para interruptor de conexion y
desconexion
3 Empufiadura
4 Ruedecilla para el ajuste del niumero de
revoluciones
Indicacion de sefial del sistema electronico *
Filtro de proteccién contra el polvo *
Empufadura de estribo complementaria*
Tornillos de mariposa de la empufiadura de
estribo complementaria *
9 Disco de retencion de la empufiadura de estribo
complementaria *
10 Rosca en carcasa de engranaje
11 Empufadura complementaria *
12 Botdén de fijacién
13 Botdn de interruptor

* segun la versién / no se incluye en el volumen de
suministro

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensidny lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion coinciden con los datos
de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexiéon maxima de 30 mA.

Sostenga la amoladora angular con ambas
manos y por las empufaduras previstas.

6.1 PE 15-20 RT: Montaje del mango
adicional

m jTrabajar solo con la empufadura adicional
(11) colocada! Enrosque la empunadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
maquina.

6.2 PE 15-25: colocar la empuiadura de
estribo complementaria

Trabajar solo con la empufiadura de estribo

complementaria (7) colocada. Montar la
empufadura de estribo complementaria tal como
se muestra (ver imagen A, pagina 2).

- Colocar discos de retencion (9) a la izquierda 'y
derecha en la carcasa de engranaje.

- Colocar la empufiadura de estribo
complementaria (7) en la carcasa de engranaje.

- Insertar los tornillos de mariposa (8) a la derecha
y alaizquierda de la empunadura de estribo
complementaria (7) y apretar ligeramente.

- Ajustar el angulo deseado en la empufadura de
estribo complementaria (7).
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- Apretar manualmente los tornillos de mariposa (8)
ala derechay a la izquierda.

6.3 Filtro de proteccion contra polvo
(dependiente del equipamiento)
Montaje véase pagina 2, fig. B.
Limpie regularmente el filtro de proteccion
contra polvo. Véase el capitulo 9. Limpieza.

7. Colocacion de las
herramientas

Pulse el botén de bloqueo del husillo (1) sélo
con el husillo parado

Inmovilizar el husillo

Pulse el botdn de inmovilizacion del husillo (1) y gire
el husillo con la mano, hasta que el botén encastre
de forma audible.

7.1 Disposicion de la placa de apoyo y de la
hoja abrasiva

Utilice solo la tuerca tensora suministrada con
la placa de apoyo.

Coloque la placa de apoyo sobre el husillo segun la
imagen. Atornille la hoja lijadora con la tuerca
tensora incluida de la placa de apoyo. Bloquear el
husillo. Fije manualmente la hoja lijadora con la
placa de apoyo, apretando en el sentido de las
agujas del reloj.

Para aflojarla, realice de igual forma la operacion
contraria manualmente o, en caso necesario,
mediante una llave de dos agujeros.

8. Manejo

8.1 Ajuste del namero de revoluciones

La ruedecilla de ajuste (4) permite preseleccionary
modificar el nimero de revoluciones
progresivamente.

El sistema electrénico VTC permite la adaptacion a
los diferentes materiales y mantener un numero de
revoluciones practicamente constante incluso en
situaciones de carga de trabajo.

8.2 Conexion/Desconexion (On/Off)

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
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herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina continuara funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo deben sujetarse las
empuinaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Conexién: desplace el interruptor deslizante (2)
hacia adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (2) y suéltelo.

PE 15-20 RT:

Conexién, numero de revoluciones: pulse el
interruptor (13).

El numero de revoluciones puede modificarse
presionando el interruptor.

Desconexién: Para desconectar, (13) soltar el
interruptor.

Funcionamiento continuado: Con el interruptor
(13) pulsado, presionar hacia dentro el botén
bloqueador (12) y soltar el interruptor. Para
desconectarla pulsar nuevamente interruptor
(13) y soltarlo.

8.3
Pulir:
Para iniciar el pulido se comienza con bajas
revoluciones, pulimento basto y una piel de cordero
0 bien con una esponja basta.

A continuacion se incrementan las revoluciones, se
emplea un grano medio de pulimento y una esponja
media.

Para la terminacion (pulido de alto brillo) se
emplean revoluciones elevadas asi como el
pulimento mas fino y la esponja mas fina.

Se pule en pulimento cruzado, esto es de izquierda
a derecha y entonces una vez mas de arriba hacia
abajo. En este caso se tiene que observar no
permanecer demasiado tiempo en un punto,
debido a que la superficie puede calentarse

Indicaciones de funcionamiento

intensamente y la misma eventualmente puede ser
danada.

Esmerilado con papel de lija (ni PE 15-20 RT):
Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacién de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar regularmente y con
esmero todas las ranuras de ventilacion delanteras
y traseras. Desconectar antes la herramienta
eléctrica de la corriente y protegerse con gafas de
proteccién y mascarilla antipolvo.

Limpieza del filtro de proteccion contra el
polvo:

Si se deposita demasiado polvo en el filtro

protector de polvo, se reducira la
refrigeracion del motor y éste podria
sobrecalentarse y estropearse. Limpie el filtro a
fondo con regularidad utilizando un aspirador o
pasando un trapo. Desconecte primero la
herramienta eléectrica de la corriente o retire el filtro
protector de polvo. Utilice para ello gafas
protectoras y mascarilla antipolvo.

10. Localizacion de averias

PE 15-25:

El indicador de senal del sistema
electrénico (5) se ilumina y se reduce el
== numero de revoluciones bajo carga. La
carga de la maquina es demasiado alta. Deje
funcionar la maquina en ralenti hasta que se
apague el indicador de sefal del sistema
electronico.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

)y, La maquina no funciona. El indicador de
Xe. Senal del sistema electrénico (5)

«eees parpadea. La proteccion contra el
rearrangue se ha activado. Si el enchufe se inserta
con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.



Véase la pagina 4.

A Disco de sustentacion adherente con sujecion
de Velcro (para afadir accesorios de pulido y
lijado)

B Esponja de pulido adherente, basta (para pulir
de lacas estropeadas por la intemperie)

C Esponja de pulido adherente, fina (para pulido
de lacas)

D Fieltro de pulido adherente, suave (para pulir
laca, metales no férreos y chapas de acero
inoxidable)

E Disco de pulido de piel de cordero adherente
(para pulido de lacas estropeadas por la
intemperie)

F Disco intermedio adherente con Velcro (para
trabajar con superficies turgentes)

G Disco de pulido de fieltro con rosca interior M
14

H Cepillos de disco de plastico

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccidon del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestiéon ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
H mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

Dmax =didmetro maximo de la placa de apoyo
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M; max =Mmax. par de giro

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n* =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (maximo)

ng =Revoluciones en marcha en vacio

dependiendo de la posicién de la rueda
de regulacion

nN* =Numero de revoluciones en carga
nominal

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Aparato con categoria de proteccion II
~ Corriente alterna

* Fallos de energia de alta frecuencia pueden
generar variaciones en las revoluciones. Tales
variaciones desaparecen de nuevo tras subsanar
las averias.

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operario, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

an p = Valor de emision de vibraciones
(pulido)

an ps = Valor de emision de vibraciones
(lijado de superficies)

Kn,p/Kn,ps = Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
p. . - v
Lwa  =Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa=Inseguridad
Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUsar proteccion auditiva!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
polidoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

A polidora angular PE 15-20 RT é apropriada para
polir com alto brilho superficies lacadas.

PE 15-20 RT é especialmente adequada para polir
tintas de carros.

A polidora angular PE 15-25 é destinada para lixar
madeira, plasticos e semelhantes, para lixar
superficies espatuladas e envernizadas e para polir
com alto brilho superficies lacadas.

PE 15-25 é especialmente adequada para
utilizagdo com escovas de pratos plasticos.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protecéo e para
protegéo da sua ferramenta elétrica
respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instru¢ées. Em caso de ndo
cumprimento das indicagées de seguranca e das
instrugb6es podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de seguran¢ca comuns
para lixar, lixar com folha de lixa,
trabalhos com escovas de arame de aco,
polir e cortar:
Aplicacao
a) Esta ferramenta elétrica pode ser utilizada
como lixadeira com folha de lixa (exceto PE 15-

20 RT) e como polidora. Respeite todas as
indicac6es de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e dados que lhe foram entregues
com o aparelho. Se nao respeitar as instrugcoes
que se seguem, podem ocorrer choques elétricos,
fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica nao é adequada
para lixar, trabalhos com escovas de arame de
aco e para cortar. As utilizagdes, para as quais a
ferramenta elétrica néo foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta elétrica. Apenas o facto de
conseguir montar os acessorios na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagdo segura.

d) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessérios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

e) O didmetro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicao da sua
ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas néo podem ser
suficientemente protegidas ou controladas.

f) As ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
veio retificador da ferramenta elétrica. No caso
de ferramentas acoplaveis fixadas por flanges,
a perfuracao de admissao deve coincidir
exatamente com o formato da flange. As
ferramentas acoplaveis, que nao encaixam com
precisao sobre o dispositivo de admissao da
ferramenta elétrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem provocar a perda do
controlo.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizagao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deteriorac6es ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
controlar e montar a ferramenta acoplavel,
mantenha-se a si e a todas as pessoas que se
encontrem nas proximidades, afastados da
area da ferramenta acoplavel em rotacéao e
deixe o aparelho ligado durante um minuto
com rotacoes maximas. Por norma, as
ferramentas acoplaveis danificadas quebram
durante este periodo de teste.

h) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascaraintegral de
protecéo, protecao para os olhos ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use



mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacbes. As
mascaras antipoeiras ou de protegao respiratéria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizag&o.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que acedem a area de
trabalho devem usar equipamento de protecao
pessoal. Fragmentos da peca de trabalho ou
ferramentas acoplaveis quebradas podem ser
projetados e causar ferimentos mesmo fora da
propria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure o aparelho apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar pegas metalicas do
aparelho sob tensao e provocar um choque
elétrico.

k) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua méo ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacao.

1) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
ferramenta acoplavel ter parado por completo.
Aferramenta acoplavel em rotagéo, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
elétrica.

m) Nunca deixe a ferramenta elétrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacéo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

n) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

o) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de dgua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca

Contragolpe € a reagdo repentina que ocorre

quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal

como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma

escova de arame de aco, etc., prende ou blogueia.

Ao prender ou bloguear provoca a paragem
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inesperada da ferramenta acoplavel em rotacéo.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagdo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagdo
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugdo adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre forcas de
contragolpe ou momentos de reacao durante a
aceleracao. O operador pode dominar as forgas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao proxima de
ferramentas acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na zona,
para a qual a ferramenta elétrica é projetada
em caso de contragolpe. O contragolpe

projeta a ferramenta elétrica na diregao oposta ao
movimento do

disco abrasivo na zona de bloqueio.

d) Trabalhe com atencéao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagcam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de serra de corrente
ou laminas de serra denteadas. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou a perda de controlo sobre a
ferramenta elétrica.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa (exceto PE 15-20
RT):

a) Nao utilize folhas de lixa excessivamente
grandes; siga sempre as determinacoes do
fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que excedam o prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
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4.4 Indicacoes de seguranca especiais para
polir:

nao deixe pecas soltas na boina de polir,
principalmente cordoes de fixacao. Guarde ou
corte os cordoes de fixacao. Corddes de fixagdo
soltos em rotagdo conjunta, podem apanhar os
seus dedos ou ficar presos na peca de trabalho.

Cuidado: a peca de trabalho pode ficar
quente a polir!

4.5 Indicacoes de seguranca adicionais:
‘AVISO — Use sempre dculos de protegao.

@AVISO — Utilize a ferramenta elétrica sempre

com ambas as maos.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instru¢des do
fabricante.

Certifique-se de que as ferramentas acoplaveis
foram montadas de acordo com as instrugées do
fabricante.

Depois de desligar a maquina, a ferramenta
continuar a funcionar por inércia.

Né&o utilize buchas redutoras separadas ou
adaptadores para a adaptagao de ferramentas com
furo maior.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagéo. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagéo de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta 0 comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagéo de um dispositivo de
aspiragao estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protecédo FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Caso a
maquina desligue devido ao disjuntor de protecédo
Fl, devera examinar e limpar a maquina. Ver
capitulo 9. Limpeza.

Providencie para que durante o trabalho sob
condigcdes de pd, as aberturas de ventilagao
estejam livres. Caso seja necessario remover o po,
desligue previamente a ferramenta elétrica da
corrente elétrica (utilize objetos ndo metalicos) e
evite danificar pecas internas.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutencao.

Se o punho adicional estiver danificado ou rachado
devera ser substituido. Nao operar a maquina com
0 punho adicional danificado.

Se o resguardo para maos estiver danificado ou
rachado devera ser substituido. Nao operar a
maquina com o resguardo para maos danificado.

Reduzir os niveis de pé:

as particulas que se formam ao trabalhar com

esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgdes alérgicas,
doengas respiratdrias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias séo: chumbo (em
tintas a base de chumbo), pé mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais e amianto.
Orisco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
Nao deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protecdo adequado, como por ex. mascaras de
protecdo respiratoria que estejam em condicoes de
filtrar particulas microscépicas.

Respeite as diretivas (por ex. disposi¢des relativas
a seguranga no trabalho, eliminacéo) validas para o
seu material, pessoal, caso de utilizacdo e local de
utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de poé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Botéao de bloqueio do veio
Interruptor corredico para ligar/desligar
Punho
Roda de ajuste para regulagéo das rotagdes
Indicador de sinal eletrénico *
Filtro de protegao contra p6 *
Punho adicional em forma de arco *
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8 Parafusos de orelhas do punho adicional em
forma de arco *

9 Discos de engate do punho adicional em forma

de arco *

Perfuragdes roscadas na carcacga da engrenagem

11 Punho adicional *

Botéo de bloqueio

Gatilho

* consoante o equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensédo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecédo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Guiar a polidora angular sempre com ambas
as maos nos respetivos punhos previstos para
ao efeito.

6.1 PE 15-20 RT: Montar o punho adicional

Trabalhar apenas com o punho adicional (11)
montado! Aparafusar fixamente o punho
adicional do lado esquerdo ou direito da maquina.

6.2 PE 15-25: Montar o punho adicional em
forma de arco

Trabalhar apenas com o punho adicional em
forma de arco (7) montado! Montar o punho
adicional em forma de arco conforme indicado (ver

figura A, pagina 2).

- Montar os discos de encaixe (9) a esquerda e a
direita, sobre a caixa da engrenagem.

- Montar o punho adicional em forma de arco (7) na
caixa da engrenagem.

- Inserir os parafusos de orelhas (8) a esquerda e a
direita no punho adicional em forma de arco (7) e
aparafusar ligeiramente.

- Ajustar o angulo pretendido do punho adicional
em forma de arco (7).

- Apertar firmemente os parafusos de orelhas (8) a
esquerda e a direita, manualmente.

6.3 Filtro de protecao contra po6 (consoante
o equipamento)

Montagem ver péagina 2, fig. B.
Limpe regularmente o filtro de prote¢do contra
po. Ver capitulo 9. Limpeza.

7. Montagem das ferramentas

Pressionar o botéao de bloqueio do veio (1)
apenas com o veio imobilizado!

Bloquear o veio

Pressionar o botéo de bloqueio do veio (1) para
dentro e rodar o veio manualmente, até o botéo de
bloqueio do veio engatar de forma percetivel.
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Montar o prato de apoio e a folha de lixa

Utilizar exclusivamente a porca de aperto
fornecida juntamente com o prato de apoio!

Colocar o prato de apoio sobre o veio conforme
ilustrado. Aparafusar a folha de lixa com a porca de
aperto juntamente fornecida, sobre o prato de
apoio. Bloquear o veio. Apertar firmemente a folha
de lixa com o prato de apoio manualmente no
sentido dos ponteiros do reldgio.

Soltar manualmente ou, se necessario, com uma
chave de pinos.

8. Utilizacao

8.1

Ajustar as rotacoes

Através da roda de ajuste (4) é possivel selecionar
previamente as rotagées e altera-las
continuamente.

O sistema eletrénico VTC permite trabalhar em

funcao do material com rotagdes quase constantes,
mesmo sob carga.

8.2 Ligar/desligar

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na pec¢a de trabalho.

Deve evitar que a maquina aspire pé e aparas
adicionais. Ao ligar e desligar a maquina

devera manté-la afastada do pé acumulado.
Depois de desligada, pousar a maquina apenas
quando o motor estiver parado.

No funcionamento continuo, a maquina
continua a trabalhar mesmo se for arrancada

damao. Por este motivo, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

PE 15-25:

=

Ligar: deslocar o interruptor corredico (2) para a

frente. Para funcionamento continuo,
pressionar depois para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do

interruptor corredico (2) e soltar.
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PE 15-20 RT:

Ligar, rotagcoes: pressionar o gatilho (13).

E possivel mudar as rotagées premindo o
gatilho.

Desligar: para desligar soltar o gatilho (13).

Funcionamento continuo: com o gatilho (13)
pressionado, pressionar o botdo de bloqueio
(12) para dentro e soltar o gatilho. Para desligar,
pressionar novamente o gatilho (13) e depois
solta-lo.

8.3
Polir:
no inicio do polimento séao utilizadas rotagdes
reduzidas, polimento grosseiro e & ou uma escova
grosseira.

Em seguida séo aumentadas as rotagcdes e &
utilizado um polimento de grdo médio e uma
esponja média.

Para o acabamento (polimento em alto brilho) séo
utilizadas rotagdes elevadas, bem como um
polimento fino e a esponja mais fina.

O polimento é efetuado através de lixagem
cruzada, ou seja da esquerda para a direita e, em
seguida, novamente de cima para baixo. E
necessario certificar-se de que nao permanece
demasiado tempo no mesmo local, uma vez que a
superficie pode aquecer fortemente, danificando
eventualmente a superficie.

Lixar com folha de lixa (exceto PE 15-20 RT):
exercer pressdo moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para ndo sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

Indicacoes de trabalho

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicdes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protegéo da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar a ferramenta elétrica regularmente,
frequentemente e minuciosamente em todas as
ranhuras de ar dianteiras e traseiras. Antes disso,
desligue a ferramenta elétrica da alimentacao de
corrente usando 6culos de protegéo e mascara
antipoeiras.

Limpeza do filtro de protecao contra pé:
caso se acumule demasiado pé no filtro
de protecao contra p9d, a refrigeracao do

motor é reduzida e o motor pode sobreaquecer
e ficar danificado! Limpe regularmente,

44 frequentemente e cuidadosamente o filtro de

protecéo contra pé, aspirando ou limpando.
Desligue previamente a ferramenta elétrica da
alimentacéo de corrente ou retire o filtro de
protegao contra pd. Use dculos de protecéo e
mascara antipoeiras.

10. Eliminacao de avarias

PE 15-25:

O indicador de sinal eletrénico (5) acende
g e as rotacoes sob carga diminuem. A

maquina esta demasiado sobrecarregadal!
Deixar a maquina na marcha em vazio até o
indicador de sinal eletrénico apagar.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y, A maquina nao funciona. O indicador de
/\t sinal eletrénico (5) esta a piscar. A

«eses protegao contra rearranque involuntario
reagiu. Caso a ficha de rede seja inserida com a
maquina ligada ou caso a corrente elétrica seja
restabelecida apds uma interrupgéo, a maquina
nao liga. Desligar e voltar a ligar a maquina.

11. Acessodrios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrugdes.
Ver pagina 4.
A Prato de apoio com fixacdo autoaderente (para
a recegao de acessorios de polir e lixar)
B Esponja de polir autoaderente, grossa (para
polir tintas desgastadas)
C Esponja de polir autoaderente, fina (para polir
tintas)
D Feltro de polir autoaderente, suave (para polir
tintas, metais ndo ferrosos e chapas VA)
E Disco de polir em |a autoaderente (para polir
tintas desgastadas)
F Disco intermédio com fixagao autoaderente
(para trabalhar superficies onduladas)
G Disco de polir em feltro com rosca fémea M 14
H Escovas de pratos plasticos
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

12. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia técnica da Metabo.
Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pegas
sobressalentes em www.metabo.com



13. Protecdo do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicagcbes sobre os dados na péagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.
Dmax =Didmetro méaximo do prato de apoio
M; max =Binario maximo

=Rosca do veio
| =Comprimento do veio retificador
n* =Rotagbes em vazio (rotagdes maximas)
ng =Rotag¢bes em vazio consoante a posi¢ao

da roda de ajuste

nny* =Rotag¢bes na carga nominal
P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo I
~ Corrente alternada

* Interferéncias energéticas de altas frequéncias
podem causar oscilagdes nas rotagdes. Estas
oscilagdes desaparecem assim que as
interferéncias desvanecerem.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagéo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliacdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
direcdes) determinado de acordo com a EN 60745:

ap p  =Valor da emiss&o de vibragbes
(polir)
a, pg =Valor da emiss&o de vibragtes

(lixar superficies)
Kn,p/Kn,ps =Inseguranca (vibrag&o)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel sonoro

PORTUGUES pt

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!
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Original bruksanvisning

1. Forsakran om
overensstimmelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att: dessa
vinkelslipmaskin, som identifieras med typ och
serienummer *1) uppfyller alla gallande krav i
direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Féreskriven anvéandning

Vinkelslipmaskinen PE 15-20 RT lampar sig for
hégglanspolering av lackerade ytor.

PE 15-20 RT lampar sig séarskilt fér polering av
billacker.

Vinkelslipmaskinen PE 15-25 anvénds for slipning
av trd, plast och liknande, spacklade och lackade
ytor samt hégglanspolering av lackerade ytor.

PE 15-25 lampar sig sarskilt fér anvéandning med
cirkularborstar.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allmanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - L&s igenom
bruksanvisningen for att minska risken for
skador.

¥

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svdra
personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

4.1 Allménna sikerhetsanvisningar
fér slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, polering och kapning:
Anvandningsomrade

a) Elverktyget &r avsett for
sandpappersslipning (ej PE 15-20 RT) och
polering. Folj alla sdkerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som féljer med maskinen. Om anvisningarna inte
féljs finns risk for elstotar, brand och/eller allvarliga

46 personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett fér slipning,
stalborstning och kapning. Anvander du
maskinen till sddant som den inte &r avsedd for
utsatter du dig sjalv och andra for fara och risk for
personskador.

c) Anvénd bara tillbehér som &r avsedda fér
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med f6r hogt
varvtal kan ga sénder och delar kan flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flinsformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan f& anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fére anvéandning, t.ex. sa att
slipskivor inte ar uppflékta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitha eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot dr skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjélv och
andra runtomkring inte &r inom rackhall for
roterande delar och kor maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
soénder vid testet.

h) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvénd visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférkldde som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skréap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa hérselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfér det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen néar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromforande ledning kan
spanningsséatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stét.



k) Se till sa att sladden inte kommer néara
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

1) Léagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nér du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, féor mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

0) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
bréannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéallning som goér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nar det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som méjligt over kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare fa kontroll dver kastrekyler och
motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c¢) Man far inte befinna sig i det omrade dar
elverktyget

kan férskjutas vid ett slag. Vid ett slag

drivs elverktyget i riktning mot slipskivans
rérelse pa platsen for blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har |1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.
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e) Anvand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att tappa kontrollen &éver elverktyget.

4.3 Saérskilda sidkerhetsanvisningar for

sandpappersslipning (ej PE 15-20 RT):
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfér sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sénder slippappret eller ge
kast.

4.4 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
polering:

Det far inte finnas nagra l6sa dela pa

polerhéattan, framfor allt fasttradar. Stick in eller

kapa fasttradarna. Losa, medroterande fasttradar

kan dra med sig dina fingrar in eller fastna i

arbetsstycket.

Se upp: arbetsstycket kan bli varmt vid
polering!

4.5 Qvriga sdkerhetsanvisningar:
' VARNING! - Anvand alltid skyddsglaségon.
T

VARNING - Elverktyget ska alltid anvéndas
med bada handerna.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en ndédvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar!

Férvara och hantera verktygen helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Se till sa att verktygen blir monterade enligt
tillverkarens anvisningar.

Verktyget roterar en kort tid efter det att maskinen
stangts av.

Anvand aldrig delade reducerbussningar eller
adaptrar for att fa verktyg med stora hal att passa.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med géngféaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se ill
sa att gangningen i verktyget &r tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgéngan. Spindellangd och
spindelgénga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Kontrollera och
rengdr verktyget om jordfelsbrytaren stanger av
verktyget. Se kapitel 9. Rengdring.

Se till s& att ventilationséppningarna ar 6ppna vid
arbete i dammig milj6. Om det blir nédvandigt att
avlagsna dammet, skall elverktyget forst skiljas fran
elnatet (anvand ej metalliska foremal) och undvik att
skada inre delar.
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Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvénd
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadade eller spruckna handskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt handskydd.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin kan innehalla cancerframkallande
amnen eller amnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstorningar. Exempel pa sadana

amnen: bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i

mursten, betong eller liknande), tillsatser for

trabehandling (kromat, traskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.

Risken beror pa hur langre anvandaren eller

personer som befinner sig i narheten exponeras for

dessa d&mnen.

Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.

Beakta f6ljande anvisningar for att minska risken:

Se till att arbetsplatsen har god ventilation och bar

lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som

filtrerar mikroskopiska partiklar.

Foélj gallande bestammelser for respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda

lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slés eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

Spindellasknapp

Skjutreglage PA/AV

Handtag

Varvtalsvred

Elektronikindikering *

Dammskyddsfilter *

Extra bygelhandtag *

Vingskruvar fér det extra bygelhandtaget *
Lasbrickor for det extra bygelhandtaget *
Véaxelhusgangor

Stédhandtag *

LoO0ONO A WN =

—_

12 Léasknapp
13 Strémbrytare

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Driftstart

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
overensstammer med den natstrédm du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Hantera alltid vinkelslipmaskinen i handtagen
med tva hander.

6.1 PE 15-20 RT: Montera stédhandtaget

Arbeta endast med det fastsatta

extrahandtaget (11)! Skruva fast
extrahandtaget ordentligt pa maskinens vanster-
eller hégersida.

6.2 PE 15-25: Montera det extra
bygelhandtaget

Arbeta endast med monterat extra
bygelhandtag (7)! Satt fast det extra
bygel?andtaget sa som visas pa bilden (se bild A,
sid. 2).
- Satt pa lasbrickorna (9) pa vanster och hoger sida
av vaxelhuset.
- Montera det extra bygelhandtaget (7) pa
véxelhuset.
- Stoppa in vingskruvar (8) till vénster och hoger i
det extra bygelhandtaget (7) och skruva in latt.
- (Stiéill in 6nskad vinkel for det extra bygelhandtaget
7).
- Dra &t vingskruvarna (8) pa vanster och héger
sida ordentligt f6r hand.

6.3 Dammskyddsfilter (beroende pa
utrustning)

Montering se s. 2, bild B.

Rengér dammskyddsfiltret regelbundet. Se
kapitel 9. Rengéring.

7. Montera verktyg

Tryck bara in spindellasknappen (1) nar
spindeln star still!
Lasa spindeln
Tryck pé spindelldsningen (1) och vrid spindeln for
hand tills du kénner att spindellasningen hakar fast



7.1 Sétta pa stédrondell och slippapper
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PE 15-20 RT:

Anvand endast den spannmutter som
medféljer stddrondellen!

Placera stddrondellen pa spindeln enligt figuren.
Skruva fast sliprondellen med den medféljande
stédrondellens spannmutter. Spéarra spindeln. Dra
fast sliprondellen med stédrondellen medsols for
hand.

Lossa den fér hand eller vid behov med en
haknyckel.

8. Anvéndning

8.1 Stalla in varvtalet

Varvtalet kan forinstéllas och andras steglést med
vredet (4).

VTC-elektroniken mojliggdr en anpassning av
arbetet till materialet samt ett ndrmast konstant
varvtal aven vid belastning.

8.2 Start och stopp

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Férsék undvika att maskinen suger upp damm

och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den slas pa och av. Nar du slar
av maskinen, lagg inte ifrdn dig den férrdn motorn
stannat.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

PE 15-25:

Start: Skjut skjutreglaget (2) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Stopp: tryck pa& bakkanten av skjutreglaget (2) s&
att det lossar.

Sla pa, varvtal: Tryck in strombrytaren (13).

Du &ndrar varvtal genom att trycka in
strémbrytaren.

Stopp: Du slar av genom att sldppa strombrytaren
(13).

Kontinuerlig anvandning: Hall in strémbrytaren
(13), tryck pa lasknappen (12) och slapp sedan
strombrytaren. Sl& av genom att trycka pa
strombrytaren (13) igen och sedan slappa den.

8.3 Arbetsanvisningar

Polering:

Borja polera med lagt varvtal, grovt polermedel och
ett lammull resp. en grov svamp.

Oka sedan varvtalet och anvand ett medelgrovt
polermedel och en medelgrov svamp.

For att fa en finish (hégglanspolering) anvéands ett
hdgt varvtal samt det finaste polermedlet med den
finaste svampen.

Polering sker korsvis, dvs. fran vanster till hdger och
darefter upplfran och ned. Se till att inte polera for
lange pa samma stélle eftersom ytan varms upp
kraftigt och kan skadas.

Sandpappersslipning (ej PE 15-20 RT):

Tryck lagom hart pa& maskinen och f6r den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

9. Rengéring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug ut ventilationséppningarna pa fram- och
baksidan av verktyget grundligt och med jdmna
mellanrum. Koppla forst elverktyget fran strdmmen
och bér skyddsglaségon och andningsmask.

Rengéring av dammskyddsfiltret:

Om det samlas fér mycket damm pa

dammskyddsfiltret, minskar kylningen av
motorn, vilket kan leda till att motorn
overhettas och skadas! Rengor ofta och grundligt
dammskyddsfiltret genom att dammsuga eller torka
av det. Borja med att koppla fran elverktyget eller ta
av dammskyddsfiltret. Under arbetet maste man
béra skyddsglas6gon och dammfiltermask.
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10. Felatgarder

PE 15-25:

Den elektriska signalindikeringen (5)

g lyser och arbetsvarvtalet sjunker.

== Maskinbelastningen &r fér hog! Lat maskinen
ga pa tomgang tills den elektriska
signalindikeringen slocknar.
PE 15-20 RT, PE 15-25:
N, Maskinen arbetar inte. Den elektriska
/\t signalindikeringen (5) blinkar.

«esss Aterstartsparren har l6st ut. Om
stickkontakten ansluts nar maskinen ar tillkopplad
eller om strdomforsorjningen aterstélls efter ett
avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillboehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.
Se sidan 4.

A Sjélvhaftande stédrondell, med kardborryta (fér

fastsattning av poler- och sliptillbehér)

B Sjalvhéaftande polersvamp, grov (fér polering av
vittrade lacker)
Sjalvhaftande polersvamp, fin (fér polering av
lacker)
Sjalvhaftande filtskiva, mjuk (fér polering av
lack, icke-jarnmetaller och vanadiumplat)
Sjalvhaftande lammullspolerskiva (fér polering
av vittrade lacker)

Kart;iborrmellanlégg (for bearbetning av vélvda
ytor

Filtpolerskiva med invandig M14-ganga
Cirkularborstar i plast
Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

I® = m O O

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast ersattas
med en av Metabos sarskilda
originalnétanslutningskablar, som kan bestéllas
frdn Metabo-service.

Metaboelverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd
Foélj nationella miljéféreskrifter for

omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras fér miljé-
vanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska &ndringar.

Dmax =maxdiameter for stédrondeller
M; max =maxmoment

M Spindelganga

| Slipspindellangd

*

n Tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

ng =Tomgangsvarvtal beroende pa vredets
lage

nn* =Varvtal vid mérklast

P4 =Nominell effektférbrukning

Ps =Utgangseffekt

m =Vikt utan sladd

Matvardena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrém

* Energirika hogfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller l1agre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvénd de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder for anvéndaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totaltvibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
beréknas enligt EN 60745:

a, p = Vibrationsemissionsvarde
(polering)

ap ps = Vibrationsemissionsvarde
(ytslipning)

Kh,p/Kn,ps =Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa  =Ljudeffektniva

Kpa, Kwa= Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!



Alkuperaiskayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama kulmakiillotuskoneet, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia
maérayksia. Tekniset asiakirjat, séilytyspaikka *4) —
katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kulmahiomakone PE 15-20 RT soveltuu lakattujen
pintojen loistokiillottamiseen.

PE 15-20 RT soveltuu erityisesti autolakkojen
kiillotukseen.

Kulmakiillotuskone PE 15-25 soveltuu puun,
muovien yms. hiontaan, silotteella tasoitettujen ja
maalattujen pintojen hiontaan, seka lakattujen
pintojen korkeakiiltokiillotukseen.

PE 15-25 soveltuu erityisesti kaytettavaksi
muovisten laikkaharjojen kanssa.

Tarkoituksen vastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvéaksyttyja
tapaturmantorjuntamaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon talla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkatyokalusi!

VAROITUS - Lue kayttéohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa
aiheuttaa sdhkéiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdesséa
néiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, kiillotukseen ja
katkaisuun:

Kayttésovellus

a) Tama sihkotyokalu on tarkoitettu
kaytettavaksi hiekkapaperihiontaan (ei PE 15-
20 RT) ja kiillotukseen. Noudata kaikkia
turvallisuusohijeita, kdyttdohjeita, kuvauksia ja
tietoja, jotka saat taman laitteen mukana.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattdminen

SUOMI

saattaa aiheuttaa séhkdéiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) Tama sadhkotyokalu ei sovellu kaytettavaksi
laikkahiontaan, terdsharjaukseen eika
katkaisuhiontaan. Kayttétavat, joihin tata
séhkoétydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etta pystyt
kiinnittdmaan lisatarvikkeen sdhkétydkaluun, ei
vield takaa sen turvallista kéyttoa.

d) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétybkalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pyorivéat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
paksuuden on vastattava sahkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttotarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttovarusteiden
on sovittava tarkalleen séhkétyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttdévarusteissa kiinnitysreian on sovittava
tarkalleen laipan muotoon. Kayttdvarusteet, jotka
eivat sovi tarkalleen séhkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kaytéa vaurioituneita kayttétarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréslankojen
varalta. Jos sdhkotyékalu tai kayttotarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, poistu itse ja varmista, ettd myoés
muut henkil6t poistuvat, pyorivan
kayttotarvikkeen tason ulkopuolelle, ja anna
laitteen pyéria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdtarvikkeet hajoavat tavallisesti tdmén
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéayta tyotehtéavésta riippuen kasvonsuojainta,
silmdsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttékohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epdpuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva poly. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

fi
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i) Huolehdi siité, etta muut henkil6t pysyvét
turvallisella etaisyydella ty6alueelta. Jokaisen
tydalueelle tulevan on kéaytettava
henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Tydstettdvasta kappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttétarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
ty6éalueen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkdéjohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetta johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
sahkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttdtarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttétarvikkeen kanssa.

1) Ald missédéan tapauksessa laita sdhkotyokalua
sivuun, ennen kuin kayttétarvike on kokonaan
pysédhtynyt. Pyoriva kayttétarvike voi koskettaa
sailytystasoa, jolloin voit menettaé sahkotydkalun
hallinnan.

m) Ala pida sdhkotyokalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pyodrivaan
kayttétarvikkeeseen, ja kayttotarvike voi tallin
leikkautua kehoosi.

n) Puhdista sahkotyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee polya
kotelon sis&én, ja suurien metallipdlymaérien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sahkétyokalua palonarkojen
materiaalien l1aheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kéayta sellaisia kayttotarvikkeita, jotka
edellyttavat nesteméisen jadhdytysaineen
kayttod. Veden tai muiden nestemaisten
jaahdytysaineiden kayttd voi aiheuttaa sahkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
py6rivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttétarvikkeen pysédhtyméan &killisesti.
Tama saa sahkdétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pyérimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaén
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettdvaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispdin, riippuen laikan
pydrimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myés murtua.

Takaisku aiheutuu sdhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se

voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja késivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyesséa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteité.

b) Ald missaén tapauksessa vie kattasi
pyorivien kayttétarvikkeiden léhelle.
Kayttotarvike voi takaiskun aikana koskettaa
kattasi.

c) Vaista koko kehollasi aluetta,

jolle sdhkétyokalu liikkuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku

pakottaa sahkotydkalun hiomalaikan liikkeen
vastakkaiseen suuntaan
jumiutumiskohdassa.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttétarvikkeen hallitsematon kimpoaminen
tyostettéaviasta kappaleesta ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttétarvike
jumiutuu herkésti kulmissa ja teravissa reunoissa tai
kun se kimpoaa. Tama aiheuttaa hallinnan
menettédmisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketjusahan teraa tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttotarvikkeet aiheuttavat
herkésti takaiskun tai sdhkétydkalun hallinnan
menettdmisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan (ei PE 15-20 RT):
a) Al kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiomapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repeédmiseen.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet kiillotukseen:
Al& jata mitéan irtonaisia osia (erityisesti
kiinnitysnarut) vapaaksi kiillotustyynyssa.
Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.
Irrallaan olevat, koneen mukana pyérivat
kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai
tybkappaleeseen.

Varo: Tyékappale voi lammeta
kiillotettaessa!

4.5 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

O

VAROITUS - Kdanna sahkdétydkalua aina
molemmin kasin.



Kéyta elastisia valikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niitd vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita!

Kayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Varmista, ettd kayttotarvikkeet on laitettu
paikoilleen valmistajan méaraysten mukaisesti.

Tydkalu liikkuu vield, vaikka kone on sammutettu.

Ala kayta minkaanlaisia katkaistuja
véhennysholkkeja tai adaptereita suurireikaisten
tydkalujen tekemiseksi sopiviksi.

Tydstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tydstettéavat kappaleet on
tuettava riittdvan hyvin.

Jos kaytét kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karanpaa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttotarvikkeen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttamaéan kiintedd imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka
maksimilaukeamisvirta on 30 mA. Jos kone
kytket&dan pois paélta Fl-vikavirtasuojakytkimesta,
tarkasta kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Ergonominen etusuojus optimaaliseen koneen
ohjaukseen jatkuvassa kaytéssé. Jos pdly on
poistettava, irrota séhkotyokalu ensin
virransyotosta (kayta ei-metallisia kohteita) ja valta
sisdosien vaurioittamista.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imeé sisdansa
pdlya ja lastuja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen ja
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisdkahva on
vaurioitunut.

Vaurioitunut tai halkeillut k&sisuoja on vaihdettava
uuteen. Ala kéyta konetta, jonka kasisuoja on rikki.

Pélyrasituksen vahentaminen:

Télla koneella tydskenneltdesséd muodostuvat

hiukkaset voivat sisaltda aineita, jotka
aiheuttavat sy6paa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
perimavaurioita. Joitakin esimerkkeja tallaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalip6ly
(tiilet, betoni yms.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttgja tai
l&heisyydessa olevat henkil6t ovat altistuneina
rasitukselle.
Al& anna hiukkasten paéasta elimistéon.
Toimenpiteet ndille aineille altistumisen
vahentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
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suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka

soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten

suodatukseen.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkilgita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset (esim. tybturvallisuusmaaraykset,
havittdminen).

Kerd& muodostuvat hiukkaset niiden

muodostumispaikalla, ala levité niitd ymparistdon.

Kayta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain véhennéat ymparistén

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilbita tai
kerdantynytta poélya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen levittaa
polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Karan lukitusnuppi

2 Tyontokytkin paalle-/poiskytkentaan
3 Kahva

4 Kierrosluvun s&étépyora

5 Elektroniikan signaalindytté *
6 Pdlynsuojasuodatin *

7 Lis&kahva *

8 Lisékahvan siipiruuvit *

9 Lis&kahvan lukkolevyt *

10 Kierrereiat vaihdekotelossa
11 Lisékahva *

12 Lukitusnuppi

13 Painokytkin

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltéon

6. Kaytté6notto

Vertaa ennen kéyttdonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkoéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),

jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Pida kulmakiillotuskonetta ohjatessasi aina

molemmin kasin kahvoista kiinni
6.1 PE 15-20 RT: Lisdkahvan kiinnitys
Tydskentele vain kiinnitetylla lisdkahvalla (11)!
Ruuvaa lisdkahva paikalleen koneen
vasemmalle tai oikealle sivulle.
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6.2 PE 15-25: Lisdkahvan kiinnittaminen
Tyoskentele vain kiinnitetylla lisékahvalla (7)!
Kiinnita lisakahva kuvan mukaan (katso kuva

A, sivu 2).

- Laita lukkolevyt (9) vasemmalle ja oikealle

vaihdekotelolle.

- Kiinnita lisékahva (7) vaihteistokoteloon.

- Tydénna siipiruuvit (8) vasemmalta ja oikealta

lisékahvaan (7) ja ruuvaa kevyesti kiinni.

- S4ada lisdkahvan (7) haluttu kulma.

- Kiristé siipiruuvit (8) vasemmalla ja oikealla kasin

pitavasti kiinni.

6.3 Poélysuodatin (varustuksesta

riippuvainen)

Asennus katso sivu 2, kuva B.

Puhdista pdlysuodatin sdanndllisesti. Katso
luku 9. Puhdistus.

7. Kayttotarvikkeiden kiinnitys

Paina karan lukitusnuppi (1) siséan vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan!

Karan lukitus

Paina karan lukitusnuppi (1) sisdan ja kd&nna karaa
kédella, kunnes karan lukitusnuppi lukittuu
tuntuvasti paikalleen.

7.1 Pidikelautasen ja hiomapaperin kiinnitys

Kéyté vain pidikelautasen kanssa toimitetun
kiinnitysmutterin kanssa!
Laita pidikelautanen kuvan mukaisesti karalle.
Ruuvaa hiomapaperi paikalleen oheisella
pidikelautasen kiinnitysmutterilla. Lukitse kara.
Kiristéd hiomapaperi pidikelautasen kanssa kasin
myotapéivaan.
Irrotus kasin tai kaksitappiavaimella.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun saatoé

Kierrosluku voidaan esivalita séatépyoralla (4) ja
muuttaa sitd portaattomasti.

VTC-elektroniikka mahdollistaa kulloisellekin
materiaalille sopivan tyskentelyn ja 1ahestulkoon
vakiona pysyvan kierrosluvun myds kuormituksen
yhteydessa.

8.2 Paaille-/poiskytkeminen

Kytke kone ensin paalle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tyostettavaan kappaleeseen.

Valt4 tilanteita, joissa kone saattaa imeé

sisdansa polya ja lastuja. Pida kone péaélle- ja
poiskytkettdessa etaalla keraantyneesta polysta.
Kun kytket koneen pois p&alta, laske kone
k&destési vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tydskenneltava
keskittyneesti.

PE 15-25:

Paallekytkenta: Tydnna tyontodkytkin (2) eteen.
Paina se jatkuvaa kaytt64 varten alas siten, etta
se lukittuu paikalleen.

Poiskytkenta: Paina tydntdkytkimen (2) takaosaa
ja paéasta kytkimesta irti.

PE 15-20 RT:

Paillekytkeminen, kierrosluku: Painokytkimen
(13) painaminen.

Kierroslukua voi muuttaa painokytkinta
painamalla.

Poiskytkenta: Kytke pois paalta vapauttamalla
painokytkin (13).

Jatkuvan kaytén paallekytkeminen: Jatkuva
kytkenté: Painokytkimen (13) ollessa painettuna
paina lukitusnuppia (12) ja vapauta painokytkin.
Koneen sammuttamiseksi paina uudelleen
painokytkinté (13) ja p4asta sitten irti.

8.3 Tydbohjeet

Kiillotus:

Aloita kiillotus matalalla kierrosluvulla, karkealla
kiillotusaineella ja lampaankarvalla tai karkealla
sienella.

Taman jalkeen kierroslukua nostetaan ja siirrytdan
kayttdméaan keskitasoista kiillotuskarkeutta ja
sienté.

Loppukiillotuksessa (korkeakiiltokiillotus) kaytetdan
korkeaa kierroslukua seké hienointa kiillotusainetta
ja sienta.

Kiillotus tehd&an ristikkain, eli vasemmalta oikealle
ja sen jalkeen vield ylhaalta alas. Ole tarkkana, ettet
jaa yhteen kohtaan liian pitkaksi aikaa, koska pinta
voi kuumentua voimakkaasti, mik& voi mahdollisesti
vaurioittaa pintaa.



Hiekkapaperihionta (ei PE 15-20 RT):

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tyostettdvan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

9. Puhdistus

Tydskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkoétyokalun sisélle. Se heikent&a sédhkotydkalun
jaéhdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
sahkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi séhkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti.
Irrota sdhkdtydkalu ensin virtaldhteesté ja kayta
suojalaseja ja hengityksensuojainta.
Pélysuodattimen puhdistus:

Jos polynsuodattimessa on liikaa polya,

moottorin jadhdytys heikkenee, moottori
voi ylikuumentua ja vaurioitua! Puhdista
pblynsuodatin sdénndéllisesti, usein ja huolellisesti
joko imurilla tai pyyhkimall&. Irrota séhkdlaite ensin
virtalahteesta tai poista poélynsuodatin. Kayta
suojalaseja ja hengityssuojainta.

10. Hairididen korjaus

PE 15-25:

Elektroniikan signaalindytt6 (5) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Koneen
= kuormitus on liian korkea! Anna koneen kayda
kuormittumattomana, kunnes elektroniikan
merkkivalo sammuu.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ Kone ei toimi. Elektroniikan merkkivalo

(5) vilkkuu. Uudelleenkaynnistyksen esto on
eseee |auennut. Kun paéllekytketyn koneen
verkkopistoke liitetdan pistorasiaan tai virta on
palannut séhkdkatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paélté ja sen jalkeen
uudelleen paalle.

11. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.
Katso sivu 4.
A Tarratukikiekko (kiillotus- ja hiomatarvikkeiden
kiinnitykseen)
B Tarrakiillotussieni, karkea (sa&n kuluttamien
lakkojen kiillottamiseen)
C Tarrakiillotussieni, hieno (lakan kiillottamiseen)
D Tarrakiillotushuopa, hieno (maali-/
lakkapintojen, kirjometallien ja
ruostumattomien peltilevyjen kiillottamiseen)
E Tarrakiinnityksellinen
lampaanvillakiillotuslaikka (s&an kuluttamien
lakkojen kiillottamiseen)
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F Tarrakiinnityksella varustettu tartuntavélilaikka
(kuperien pintojen tyéstamiseen)
G M 14 -sisakierteella varustettu
huopakiillotuslaikka
H Muoviset laikkaharjat
Lisatarvikkeiden taydellisen valikoiman 16ydéat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan séhkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitintdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitdntdjohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ympéristoystavallisti havittamisté ja kierratysta
koskevia kansallisia méaarayksia.

Vain EU-maille: Alé havité sahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! S&hko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2002/96/EY ja sen kansallisen taytantéénpanon
mukaan kaytetyt shkotyokalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistdéa saastavaan kierra-
tykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme
oikeuden teknisen kehityksen vaatimien
muutoksien tekemiseen.
Dmax =maks. pidikelautasen halkaisija
M; max =maks. vadntdmomentti

=karan kierteet
| =hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

ng =Tyhjakayntikierrosluku s&atépydran
asennosta riippuen

ny* =kierrosluku nimelliskuormituksessa

P4 =nimellisottoteho

P2 =antoteho

=paino ilman verkkojohtoa
Mlttausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta
* Runsasenergiaiset ja korkeataajuiset hairiét voivat

aiheuttaa kierrosluvun vaihteluita. Nama haviavat
heti kun hairiét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia

standardeja). 55
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Paastodarvot

Namaé arvot mahdollistavat séhkotydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten séahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, séhkdtydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemmaén
kuormituksen jaksot. Maaritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:
ap p  =varéhtelyn séteilyarvo (kiillotus)
an pg =Vvarahtelyarvo (pintahionta)

8

Kn,p/Kn,ps = epévarmuus (vérahtely)
Tyypillinen A-painotettu &anitaso:
Loa =aanen painetaso

Lwa  =4aénentehotaso

Kpa, Kwa=epavarmuus
Kéaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyta kuulosuojaimia!
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Original instruksjonsbok

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at: Disse
polermaskinene, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Vinkelpolereren PE 15-20 RT er egnet il
hgyglanspolering av lakkerte overflater.

PE 15-20 RT er spesielt godt egnet til polering av
billakk.

Polermaskinen PE 15-25 er egnet for sliping av tre,
plastmaterialer o.lign., sliping av sparklede og
lakkerte flater og for & hayglanspolere lakkerte
overflater.

PE 15-25 er spesielt godt egnet til bruk med
kunststoffbarster.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for
& minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stet, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Felles sikkerhetsinformasjon
for sliping, sanding, arbeid med
tradberster, polering og kapping:

Bruk

a) Dette elektroverktoyet skal brukes som
sandpapirslipemaskin (ikke PE 15-20 RT) og
polermaskin. Vaer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med apparatet.
Dersom du ikke felger anvisningene nedenfor, kan

det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Dette elektroverktoyet egner seg ikke til
sliping, arbeid med stalberster og kapping.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen. Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbeheret er trygt &
bruke.

d) Tillatt turtall pa innsatsverktoyet ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt pa elektroverktoyet. Tilbeher som
dreier raskere enn tillatt, kan g& i stykker og kastes
rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med mélene pa
maskinen. Verktoy med feil starrelse kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktoy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fare til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk verktay som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lose eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere noye om den ble skadet;
bruk et uskadet verktoy til 4 teste med. Nar du
har kontrollert og satt i innsatsverktoyet, lar du
apparatet ga i ett minutt med maksimailt turtall.
Sorg for at personer i naerheten holder seg
borte fra omradet innsatsverktoyet roterer i. Et
verktoy med skade vil normalt brekke i lapet av
denne testen.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebriller. Dersom det
er ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stev- eller stavmaske ma
filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fore til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

j) Maskinen méa bare holdes i de isolerte

gripeflatene nar du utfoerer arbeid der 57
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innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med spenningsferende ledning
kan sette metalldeler i apparatet under spenning og
fore til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktgy.

1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
verktgy som roterer, kan komme i kontakt med
underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) lkke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stev inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

o) lkke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verktayets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har i blokkeringspunktet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl oppstar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan opp
rekylkreftene. Bruk alltid stgttehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved & folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av verktoy
som roterer. Innsatsverktgyet kan bevege seg
over handen ved rekyl.

¢) Unnga a bevege kroppen din inn i omradet
hvor det elektriske verktoyet beveger seg ved

sg tilbakeslag. Tilbakeslaget

forer det elektriske verktoyet i motsatt retning av
bevegelsen til
slipeskiven pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid saerlig forsiktig rundt hjerner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra emnet eller setter seg fast. Det
roterende innsatsverktayet har en tendens til & sette
seg fastihjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes
tilbake. Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller tap av kontrollen
over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping (ikke
PE 15-20 RT):

a) lkke bruk for store slipepapir. Folg

produsentens anvisninger om storrelsen pa

slipepapirene. Slipepapir som er starre enn

slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,

rifter i slipepapirene og rekyl.

4.4 Spesielle sikkerhetsanvisninger for
polering:

Pass pa at det ikke finnes lose deler pa

polerhetten, spesielt ikke festesnorer. Rull opp

eller forkort festesnoren. En lgs festesnor som

blir dreid rundt, kan ta tak i brukerens fingre eller

sette seg fast i emnet.

Advarsel: Arbeidsstykket kan bli varmt nar
det poleres!

4.5 Andre sikkerhetsanvisninger:

' ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
O

ADVARSEL - Hold alltid med to hender i
@elektroverkwyet.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Falg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbeher!

Verktoy skal oppbevares og handteres ngyaktig
etter produsentens anvisninger.

Kontroller at innsatsverktoyet er plassert iht.
produsentens anvisninger.

Verktoyet fortsetter & ga etter at maskinen er slatt
av.

Bruk ikke separate reduksjonshylser eller adaptere
for at verktoyet skal passe til starrelsen pa hullet.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stattes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktayet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktoyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 3 og kapittel 14. Tekniske data.



Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Ved utkobling av maskinen med
jordfeilbryter ma maskinen kontrolleres og
rengjeres. Se kapittel 9. Rengjering.

Sorg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stavfylte
omgivelser. Dersom det er ngdvendig & fierne stov,
ma du farst koble elektroverktoyet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unngéd a
skade innvendige deler.

Skadde, urunde eller vibrerende verktoy ma ikke
brukes.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verkteybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut et sagblad som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Skift ut hdndbeskyttelsen hvis den har skader eller
sprekker. Ikke bruk maskinen hvis
handbeskyttelsen er defekt.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bgk), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stovmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stovbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Spindelstopp
2 Skyvebryter for a sla pa/av
3 Handtak
4 Hijul for innstilling av turtall
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5 Elektronisk signalindikator *

6 Stovfilter *

7 Ekstra bayleh&ndtak*

8 Vingeskruer pa ekstra baylehandtak*
9 Festeskiver pa ekstra baylehandtak*
10 Gjengeboringer pa motorhuset

11 Stettehandtak *

12 Laseknapp

13 Bryterknapp

* modellavhengig / ikke inkludert

6. Tai bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlaserstrgm pa 30 mA.

For alltid polermaskinen med begge hender i
handtakene som er beregnet pa dette.

6.1 SE 15-20 RT: Montering av stettehandtak

Arbeid bare med det ekstra baylehandtaket
(11) montert! Skru fast ekstrahandtaket pa
hoyre eller venstre side av maskinen.

6.2 PE 15-25: Montere ekstra boylehandtak
Arbeid bare med det ekstra baylehandtaket
(7) montert! Plasser det ekstra bgylehandtaket
slik illustrasjonen viser (se bilde A, side 2).

- Stikk inn festeskivene (9) pa venstre og hayre side
av motorhuset.

- Montering av ekstra baylehandtak (7).

- Stikk vingeskruene (8) inn pa venstre og hgyre
side av handtaket (7) og skru lett til.

- Still inn ensket vinkel pa beylehandtaket (7).

- Trekk vingeskruene (8) pa heyre og venstre side
kraftig til for hand.

6.3 Stovfilter (modellavhengig)
Montering, se side 2, bilde B.

Gijor stovfilteret rent med jevne mellomrom. Se
kapittel 9. Rengjering.

7. Feste av verktoy

Trykk bare inn spindellasknappen (1) nar
spindelen star stille.
Lasing av spindelen
Trykk inn spindellasknappen (1) og drei pa
spindelen med handen til du merker at den smekker
pa plass.
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7.1 Plassering av slipetallerken og slipepapir

PE 15-20 RT:

Bruk bare spennmutteren som fulgte med
slipetallerkenen!

Legg stattetallerken pa spindelen slik det fremgar
av bildet. Skru pa slipepapiret med vedlagte
spennmutter for slipetallerkenen. Las spindelen.
Trekk til slipepapiret med slipetallerken for hand
med urviserne.

Lasne for hand eller ev. med hakengkkel.

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten
Hastigheten velges trinnlgst med justeringsrattet
(4

VTC-elektronikken muliggjer materialtilpasset
arbeid og sa a si konstant hastighet ogsa ved
belastning.

8.2 Start og stopp

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stev og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pé og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

PE 15-25:

Start: Skyv skyvebryteren (2) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
ensker kontinuerlig innkobling.

Sla av: (2) Trykk pa bakerste del av skyvebryteren
og slipp opp.

Start, turtall: Trykk pa bryteren (13) .
Turtalletkan forandres ved a trykke inn bryteren.
Sla av: For a sla av slippes bryteren (13).

Kontinuerlig drift: Nar bryteren (13) er trykket inn,
trykker du inn laseknappen (12) og slipper
bryteren. Trykk pa bryteren (13) pa nytt og slipp
den igjen for & koble ut.

8.3 Arbeidsanvisninger

Polering:

Start poleringen med lav hastighet, grov politur og
lammefellskive eller en grov svamp.

Sa okes hastigheten og det brukes middels
grovkornet politur og en medium svamp.

Finishen (heoyglanspolering) gjeres med hay
hastighet, finkornet politur og fin svamp.

Poleringen skjer i kors, dvs fra venstre mot hgyre og
deretter ovenfra og ned. Det er viktig & ikke bli
stdende lenge pa ett sted. Da kan overflaten
varmes opp og skades.

Sandpapirsliping (ikke PE 15-20 RT):

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
arbeidsstykket ikke blir for varm.

9. Rengjoring

Nar den er i bruk kan det lasne partikler som trenger
inn i maskinen. Det kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges
gjennom alle luftdpningene, foran og bak. Fer dette
gjores skal strammen kuttes til maskinen. Bruk
vernebriller og stavmaske.

Rengjoring av stovfilteret:

Hvis det legger seg for mye stov i filteret,

reduseres kjolingen av motoren som kan
overopphetes og skades! Gjor stovfilteret
grundig rent med hyppige mellomrom ved &
stovsuge eller torke det av. For dette gjores skal
stremmen kuttes til maskinen eller
beskyttelsesfilteret tas av. Bruk vernebriller og
stovmaske.

10. Utbedring av feil

PE 15-25:

Elektronikk-signalet (5) lyser og
hastigheten avtar. Maskinen belastes for



mye! La maskinen ga pa tomgang til signallyset
slukker.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y, Maskinen gar ikke. Elektronikk-signalet
A (5) blinker. Startsperren har slatt inn. Hvis
««ee stgpselet settes inn mens maskinen er pa,
eller hvis strgmforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og

spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.
Se side 4.

A Stettetallerken med borrelas (for feste av poler-

og slipetilbeher)t

B Selvheftende polersvamp, grov (for polering av
slitt lakk)
ISilll/heftende polersvamp, fin (for polering av
al
Selvheftende polerfilt (for polering av lakk, NE-
metaller og VA-plater)
Selvheftende lammeskinnskiver (for polering av
slitt lakk)
Selvheftende mellomskive med borrelas (for
bearbeiding av buede flater)
Filtpolerskive med innvendig gjenge M 14.
kunststoff barster
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

I® m m O O

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elekiriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktey
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.
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14. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 3. Vi

forbeholder oss retten til a gjere endringer som
falge av teknisk utvikling.

Dmax =Maksimal diameter pa stettetallerken
M; max =Maks. hastighet

M =Spindelgjenge

| =Lengde pa slipespindelen

n* =Hastighet (topphastighet)

Ng =Hastighet iht. stillingen pa

innstillingsrattet

ny* =Hastighet ved nom. belastning
P4 =Nominelt effektopptak

Ps =Utgangseffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

* Energirike, hayfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtallsvingninger. Dette opphgrer imidlertid s&
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning i
vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren
pa grunn av tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

a, p  =Svingningsemisjonsverdi (polering)

a, ps =Svingningsemisjonsverdi
(flatesliping)

Kn,p/Kn ps =Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!
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1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelpolerere, som identificeres ved type og
serienummer *1), opfylder alle gaeldende
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Vinkelpolereren PE 15-20 RT er egnet til
hejglanspolering af lakerede overflader.

PE 15-20 RT er seerligt velegnet til polering af
autolak.

Vinkelpolereren PE 15-25 er egnettil slibning af tree,
plastik og lignende, til slibning af spartlede og
lakerede overflader samt til hgjglanspolering af
lakerede overflader.

PE 15-25 er seerligt velegnet til anvendelse med
barster med kunststofskiver.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - laes brugsanvisningen for
at reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsinstrukser

og anvisninger. Hvis sikkerhedsinstrukserne
og anvisningerne ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til fremtidig brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger
4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger
for slibning, sandpapirslibning, arbejde
med tradborster, polering og skaering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som
sandpapirslibemaskine (ikke PE 15-20 RT) og
polerer. Folg alle sikkerhedsanvisninger,
ovrige anvisninger, illustrationer og data, som
du modtager sammen med apparatet. Hvis de
falgende anvisninger ikke overholdes, er der risiko

for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-vaerktgj er ikke egnet til slibning,
arbejde med stalborster og skaering. Hvis el-
veerktgjet anvendes til formal, som det ikke er
beregnet til, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsvaerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige sa hoj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan g& i
stykker og blive slynget rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktajet. Forkert dimensioneret
indsatsveaerktoj kan ikke afskarmes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-veerktojets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgeres med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveaerktgj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktgjet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du sorge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvzeerktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personlige varnemidler. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udferes. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklzede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Ojnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedrastsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stej i la&engere tid, kan du f& et heretab.

i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige veernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsveerktgjer kan flyve



veek og medfere personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

j) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsveerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget kabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gere apparatets metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk stad.

k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skéret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktoj.

1) Laeg aldrig el-vaerktgjet til side, for
indsatsvaerktajet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerkigijet.

m) Lad ikke el-veerktgojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stov ind i
maskinens hus, og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktoj, fx slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., saetter sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medferer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten p4 slibeskiven, der dykker ned i
emnet seette sig fast, hvorved slibeskiven breekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og serg for, at
din krop og arme befinder sig i en position, der
kan klare tilbageslagskraefterne. Brug altid det
ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have
sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskraefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kerer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
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og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsveerktg;j.
Indsatsveerktojet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop kommer ind i det omrade,
som el-vaerktgojet bevaeges ind i ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

driver el-veerktgjet i den modsatte retning af
slibeskivens

bevaegelse, hvor den blokeres.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at saette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medferer
et tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsvaerktgjer forer
hyppigt til tilbageslag, eller til at man mister
kontrollen over el-veerkigjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning (ikke PE 15-20 RT):
a) Brug ikke overdimensionerede slibeark, men
laes og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibearkenes storrelse. Slibeark,
der rager ud over slibeskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibearkene eller til tilbageslag.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
polering:
Polerhaetten skal vaere fri for lgse dele, isaer
snore. Laeg snorene til side, eller afkort dem.
Lase snore, der roterer med rundt, kan gribe fat i
fingre eller seette sig fast i emnet.
Forsigtig: Emnet kan blive varmt ved
polering!

4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

’ ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
o

ADVARSEL - Anvend altid elvaerkigjet med
begge haender.

Brug elastiske mellemleeg, hvis de fglger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerkigjet eller tilbeharet!

Indsatsveaerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Kontroller, atindsatsveerktgjet er montereti henhold
til producentens anvisninger.

Veerktojet korer et stykke tid, efter at maskinen er
blevet slukket.

Brug ikke separate reduktionsbgsninger eller
adaptere til at tilpasse veerktgjer med stort hul.
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Emnet skal ligge fast og veere sikret mod skridning,
fx ved hjeelp af speendeanordninger. Sterre emner
skal stettes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktgj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktejet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktgjet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at bruge et stationeert
udsugningsanlaeg. Man skal altid sikre med et FI-
relee (RCD) med en maks. brydestrgm pa 30 mA.
Hvis maskinen slukkes pa grund af Fl-afbryderen,
skal maskinen kontrolleres og renses. Se kapitel 9.
Rengering.

Ergonomisk frontkappe for optimal maskinfering i
kontinuerlig drift. Hvis det er pakreevet at fierne
stovet, skal du ferst frakoble elveerktgijet fra
stremforsyningsnettet (anvend ikke-metalliske
genstande) og undga beskadigelse af de
indvendige dele.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Er det ekstra greb beskadiget eller revnet, skal det
udskiftes. Maskinen méa ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis handbeskytteren er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med en defekt handbeskytter.

Reducering af stovgener:

Partikler, der dannes ved arbejde med denne

maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralsk stov
(fra mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer
til treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestev), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor laenge brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udsaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sarg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende
méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stgvudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.
1 Spindellaseknap
2 Skydekontakt il teend/sluk
3 Handtag
4 Indstillingshjul til indstilling af hastighed
5 Elektronisk signallampe *
6 Stovbeskyttelsesfilter *
7 Ekstra handtag med bgjle *
8 Vingeskruer pa det ekstra handtag med bgijle *
9 Laseskiver pa det ekstra handtag med bgjle *
10 Gevindhuller pa gearhuset
11 Ekstragreb *
12 Speaerreknap
13 Trykkontakt

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

6. ldriftseettelse

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid sikre med et Fl-relee (RCD) med
en maks. brydestram pa 30 mA.

Vinkelpolereren skal altid betjenes med begge
haender pa de dertil beregnede greb.

PE 15-20 RT: Montering af ekstra greb

Arbejd udelukkende, hvis det ekstra handtag
(11) er monteret! Skru det ekstra greb fast pa
den venstre eller hgjre side af maskinen.

6.2 PE 15-25: Montering af ekstra handtag
med bgijle

Arbejd udelukkende, hvis det ekstra handtag
med bgijle (7) er monteret! Montér det ekstra
handtag med bgjle som vist (se figur A, side 2).

- Placer laseskiverne (9) til venstre og hgjre pa
gearhuset.

- Montér det ekstra handtag med bgjle (7) pa
gearhuset.

- Indseaet vingeskruerne (8) til hgjre og venstre i det
ekstra handtag med bgijle (7) og skru dem let ind.

- Indstil den gnskede vinkel pa det ekstra handtag
med bgijle (7).

- Speend vingeskruerne (8) til venstre og hgjre
kraftigt med handen.

6.1



6.3 Spaend vingeskruerne (8) til venstre og hgjre
kraftigt med handen.Stovbeskyttelsesfilter
(afhaengigt af udstyr)

For montering, se side 2, ill. B.

Renger stovfiltret regelmaessigt. Se kapitel 9.
Rengering.

7. Montering af veerktojet

Spindellaseknappen (1) ma kun trykkes ind,
nar spindlen star stille!

Fastlasning af spindlen

Tryk spindellaseknappen (1) ind og drej spindlen
manuelt, indtil det kan maerkes, at
spindellaseknappen géar i indgreb.

7.1 Montering af stottebagskive og
slibeskive

Der ma kun anvendes den speendemetrik,
som er blevet leveret sammen med
stottebagskiven!

Seaet stettebagskiven pa spindlen som vist pa
billedet. Skru slibeskiven pa med stettebagskivens
speendemetrik. Fastlas spindlen. Spaend
slibeskiven og stettebagskiven ved at dreje dem
manuelt i urets retning.

Skiverne lgsnes manuelt eller evt. med en
taphulsnagle.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed

Med stillehjulet (4) kan man forindstille
omdrejningstallet og andre det trinlgst.

VTC-elektronikken ger det muligt at arbejde
materialetilpasset og holde omdrejningstallet
nogenlunde konstant, ogsa ved belastning.

8.2 Til-/frakobling

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Det skal undgéas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes vaek fra aflejret stov. Laeg
forst den slukkede maskine til side, nar motoren star
stille.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.

PE 15-20 RT:
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Tilkobling: Skub skydekontakten (2) frem. El-
veerktgjet holdes teendt ved at trykke kontakten
ned, indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (2) og giv slip.

PE 15-20 RT:

Taending, omdrejningstal: Tryk afbrydergrebet
(13) ind.
Omdrejningstallet kan eendres ved at trykke pa
afbryderen.

Frakobling: For at slukke maskinen, skal
afbrydergrebet (13) slippes.

Fast tilkobling: Ved indtrykket afbrydergreb (13)
trykkes speerreknappen (12) ind, og
afbrydergrebet slippes. For at slukke maskinen
skal afbrydergrebet (13) aktiveres og slippes
igen.

8.3 Arbejdsanvisninger

Polering:

Ved start af poleringen pabegyndes med et lavt
omdrejningstal, grov politur og et lammeskind hhv.
en stor svamp.

Derefter gges omdrejningstallet, og der anvendes
en middelfint granuleret politur og en middelhard
svamp.

Til finishen (hgjglanspolering) anvendes et hgijt
omdrejningstal, samt den fineste politur og den
fineste svamp.

Der poleres i krydspolering, dvs. fra venstre til hgjre
og derefter endnu en gang oppefra og ned. Derved
skal man serge for ikke at polere for laenge pa et
sted, da overfladen kan blive steerkt opvarmet og
muligvis beskadiget.

Sandpapirslibning (ikke PE 15-20 RT):

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
séledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kolingen af el-
veerktejet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktgjets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerktojet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagpa. Afbryd el-veerktgjet forinden fra 65



da DANSK

energiforsyningen og brug herved
beskyttelsesbriller og stavmaske.

Renggoring af stovbeskyttelsesfiltret:

Hvis for meget stov samler sig pa

stovbeskyttelsesfiltret, reduceres
kolingen af motoren, motoren kan overophede
og beskadiges! Rens stovbeskyttelsesfiltret ofte
og grundigt vha. udsugning eller afterring. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen eller fiern
stovbeskyttelsesfiltret. Brug herved
beskyttelsesbriller og stavmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

PE 15-25:

Den elektroniske signallampe (5) lyser og
den hastigheden under belastning
= aftager. Maskinbelastningen er for hgj! Lad
maskinen kgre i tomgang, indtil den elektroniske
signallampe slukker.
PE 15-20 RT, PE 15-25:
\/ Maskinen korer ikke. Signalindikatoren
for elektronik (5) blinker. Den elektriske
«eses beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.
Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen er teendt,
eller nar stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehor.

Brug kun tilbehgr, der opfylder de krav og

specifikationer, som er angivet i denne

brugsanvisning.

Se side 4.

A Heeftende stotteskive med velcro (til
fastgerelse af polere- og slibetilbehgr)
B Haeftepoleringssvamp, grov (til polering af

forvitret lak)

Heeftepoleringssvamp, fin (til polering af lak)

Heeftepoleringsfilt, bled (til polering af lak, ikke-

jernmetaller og VA-plader)

Heeftepoleringsskive med lammeskind (til

polering af forvitret lak)

Heeftende mellemskive med velcro (til

bearbejdning af hveelvede flader)

Filtpoleringsskive med indvendigt gevind M 14

Borster med kunststofskiver

Det komplette tilbehersprogram findes pa

www.metabo.com eller i kataloget.

IO = m OO

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra Metabo, der er tilgaengelig
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser

66 findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeheor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljerigtigt til genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gendringer som folge af tekniske fremskridt.

Dmax =Stettebagskivens maksimale diameter
M; max =Maksimalt drejningsmoment

M =spindelgevind

| =slibespindlens laeengde

n* =frilobshastighed (maksimal hastighed)
Ng =Tomgangshastighed afhaengigt af

stillehjulets indstilling

nnN* =Hastighed ved nom. belastning
Py =nominel optagen effekt

P> =afgiven effekt

m =veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet int. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

* Energirige, hgjfrekvente forstyrrelser kan medfore
hastighedsudsving. De forsvinder igen, s& snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsé hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansléede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)

beregnet int. EN 60745:

a, p = Vibrationsemission (polering)

a, ps = Vibrationsemission
(overfladeslibning)

Kh,p/Kn,ps=Usikkerhed (vibration)

Typiske A-v lydniv r:

Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

KpA’ KWA= usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug hgrevaern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
Polerki kgtowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Polerka katowa PE 15-20 RT nadaje sie do
polerowania powierzchni lakierowanych na wysoki
potysk.

Model PE 15-20 RT nadaje sie w szczegolnosci do
polerowania lakieréw samochodowych.

Polerka katowa PE15-25 stuzy do szlifowania
drewna, tworzyw sztucznych i tym podobnych, do
szlifowania powierzchni szpachlowanych i
lakierowanych oraz do polerowania na wysoki
potysk powierzchni lakierowanych.

Model PE15-25 nadaje sie w szczegolnosci do
uzywania ze szczotkami talerzowymi z tworzywa
sztucznego.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdélnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia
szczegoblng uwage zwrdéci¢ na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE Przeczyta¢ wszystkie
uwagi dotyczgce bezpieczenstwa i
zalecenia.Nieprzestrzeganie uwag dotyczgcych
bezpieczeristwa i zaleceri moze byc przyczyna

porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
przekazac réwniez niniejszg instrukcje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne uwagi dotyczace

bezpieczenstwa

zwigzane ze szlifowaniem, szlifowaniem
papierem sciernym, praca szczotkami
drucianymi, polerowaniem i cigciem
Sciernica:

Zastosowanie

a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako szlifierke do szlifowania
papierem sciernym (nie PE 15-20 RT) i jako
polerke. Przestrzega¢ wszystkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, instrukciji,
ilustracji i danych, ktore zostaty przekazane
wraz z urzadzeniem.W przypadku
nieprzestrzegania ponizszych zalecen moze dojs¢
do porazenia prgdem, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

b) To elektronarzedzie nie nadaje sie do
szlifowania, pracy z uzyciem szczotek
drucianych i cigcia Sciernica. Uzywanie
elektronarzedzia do prac, do ktérych nie zostato
przewidziane, moze stanowi¢ zagrozenie i by¢
przyczyna obrazen.

c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania osprzetu do elektronarzedzia nie
zapewnia jego bezpiecznego uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza, jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Osprzet wirujgcy z predkoscia
wiekszg od dopuszczalnej moze pekng¢ i zostac
odrzucony.

e) Srednica zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia
roboczego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac¢ do wrzeciona
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza
otwér do mocowania musi doktadnie pasowaé
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nierdwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie uzywacé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i pekniec, talerze szlifierskie
pod katem peknigé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane harzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzy¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia roboczego stanaé
poza ptaszczyzng obrotowa narzedzia i
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nakazac¢ to samo innym osobom znajdujagcym
sig w poblizu, a nastepnie uruchomic
zamocowane narzedzie z maksymaing
predkoscia obrotowa na jedna
minute.Uszkodzone narzedzia robocze pekaja
najczesciej w czasie przeprowadzania tego testu.

h) Stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowac petng ochrone twarzy, ochrone oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chroniagcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronic¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i ochrona drog oddechowych
muszg by¢ w stanie odfiltrowaé pyt powstajgcy
podczas pracy. Diugotrwate narazenie na duzy
hatas moze spowodowac utrate stuchu.

i) Zwracaé uwage, aby inne osoby zachowaty
bezpieczng odlegtosc od strefy roboczej.
Kazda osoba, ktora wchodzi do strefy roboczej
musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej.Odtamki obrabianego elementu lub
peknigte narzedzia robocze mogg zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg robocza.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie trzymac
wytacznie za izolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujgcym sie pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
rowniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Kabel sieciowy utrzymywac z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad urzgdzeniem moze nastgpic¢
przecigcie albo pochwycenie kabla sieciowego
oraz przedostanie sig rak w zasieg wirujacego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie odktadac¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace sie
narzedzie robocze moze zetkng¢ sie z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotknigcia ubranie uzytkownika moze zosta¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu czysci¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wciaga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

o) Nie uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton tych materiatow.

p) Nie uzywac narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych ciektych chtodziw
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowna reakcja spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcego
narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, to
zablokowana krawedz tarczy zagtebiona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie tarczy
lub odrzut. Tarcza szlifierska przemieszcza sig
wtedy w kierunku operatora albo przeciwnym,
zaleznie od kierunku obrotow zablokowanej tarczy.
W takim przypadku tarcze szlifierskie moga réwniez
pekac.

Odrzut jest konsekwencjag niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktora
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sitami odrzutu lub
momentami reakcyjnymi podczas
rozruchu.Stosujgc odpowiednie srodki
ostroznos$ci operator moze zapanowac nad sitg
odrzutu i cofnigcia.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze osung¢ sie po
rece.

c) Utrzymywagé ciato poza strefa

ruchu elektronarzedzia podczas odrzutu.
Odrzut

napedza elektronarzedzie w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu

tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczegolng ostroznos¢é zachowac podczas
pracy w strefie naroznikow, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuacji, w ktérych narzedzia
robocze odskakuja od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze tatwo zakleszcza sie w
obrabianym przedmiocie. Powoduje to utrate
kontroli lub odrzut.

e) Nie stosowac taricuchowych ani zgbatych pit
tarczowych. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.



4.3 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym (nie PE 15-20 RT):

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy

szlifierskich. Przestrzegaé informacji

producenta dotyczacych wielkosci arkuszy.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia oraz zablokowanie,

zerwanie arkusza lub odrzut.

4.4 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie polerowania:

Nie dopuszczaé do oddzielania si¢ czesci
kotpaka polerujacego, w szczeg6lnosci
sznuréw mocujacych. Schowac lub skrécié¢
sznury mocujgce. Luzne, obracajgce sig sznury
mocujgce moga pochwyC|c palce osoby
obstugujacej lub zaplata¢ sie w obrabianym
elemencie.

Ostroznie: element moze sie nagrzewa¢é
podczas polerowania!

4.5 Dalsze uwagi dotyczgce bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
ochronne.

OSTRZEZENIE - Elektronarzedzie
@obslugiwac’: zawsze obiema rekami.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
osprzetu!

Narzedzia robocze przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Upewni sig, ze narzedzia robocze sg
zamocowane zgodnie z instrukcja producenta.

Po wytgczeniu maszyny narzedzie zatrzymuije sig z
opdznieniem.

Nie stosowac zadnych osobnych tulei redukcyjnych
lub adapteréw w celu dopasowania narzedzi o
wigkszym otworze.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg byé odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricowka wrzeciona nie moze stykac
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Zwracac uwage, aby gwint w narzedziu roboczym
byt wystarczajgco dtugi, by pomiesci¢ dtugosc
wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym musi
pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugos¢
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytgcznik ré6znicowopradowy (RCD)
0 maks. pradzie wyzwalajgcym 30 mA. W
przypadku wytgczenia maszyny przez wytgcznik
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réznicowopradowy trzeba sprawdzi¢ i oczyscié¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.
Zadbac o to, aby przy pracy w warunkach zapylenia
otwory wentylacyjne nie byty przystoniete. Jesli
zachodzi potrzeba usunigcia pytu, najpierw
odtgczyé elektronarzedzie od sieci zasilajgcej
(uzywac przedmiotéw niemetalowych) i unikaé
uszkodzenia elementéw wewnetrznych.

Nie wolno uzywaé uszkodzonych, nieokragtych ani
wibrujgcych narzedzi.

Przed przystagpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji wyciggna¢ wtyczke z
gniazda sieciowego.

Uszkodzong lub popekang rekojesé pomocnicza
trzeba wymienic. Nie uzywa¢ maszyny z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub popgkang ostong dtoni trzeba
wymienié¢. Nie uzywac¢ maszyny z uszkodzong
ostong dtoni.

Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniane podczas uzywania

maszyny moga zawiera¢ substancje
rakotwdrcze, wywotywac reakcje alergiczne,
schorzenia drég oddechowych i wady wrodzone lub
zaburzaé zdolnos$¢ rozrodczg. Sposrdd tych
substancji mozna wymienié: otéw (farby
zawierajgce otéw), pyt mineralny (z kamienia,
betonuitp.), domieszki stosowane podczas obrébki
drewna (chromiany, srodki ochronne do drewna),
niektére gatunki drewna (pyt z obrébki drewna
debowego lub bukowego), metale, azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Whyeliminowaé mozliwos¢ przedostawania sie
czastek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji: zapewnic dobra
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czastki.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw BHP,
utylizacii).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilos¢ czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciagu 69
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powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzag lub pra¢. Nie
przedmuchiwagé, nie trzepac, nie czyscic
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Przycisk blokady wrzeciona
Wigcznik/wytgcznik suwakowy
Rekojesé
Pokretto nastawcze predkos$ci obrotowe;j
Sygnalizator elektroniczny *
Filtr przeciwpytowy *
Pafgkowa rekoje$¢ pomocnicza *
Sruby motylkowe patgkowej rekojesci
pomocniczej *

9 Tarcza podziatowa ustalacza patgkowej rekojesci

pomocniczej *

10 Gwintowane otwory na obudowie przektadni
11 Rekojes¢ pomocnicza *
12 Przycisk blokady wtacznika
13 Przycisk wigcznika

ONO O~ WN

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.

Zawsze prowadzi¢ polerke katowg obiema
rekami, trzymajgc za przewidziane do tego
celu rekojesci.
6.1 PE 15-20 RT: Zamocowac¢ rekojesc
pomocnicza

Pracowaé wytgcznie z zamontowang

rekojescig pomocniczg (11)! Przykrecic
rekojes¢ pomocnicza z prawej lub lewej strony
maszyny.

6.2 PE 15-25: zatlozy¢ patgkowa rekojesc¢
pomocnicza
Pracowaé wytgcznie z zamontowang
patakowa rekojescia pomocniczg (7)!
Zamontowac patgkowag rekojesé pomocniczg
zgodnie z instrukcja (patrz rysunek A, strona 2).

- Nasadzi¢ tarcze podziatowe ustalacza (9) z lewej
i prawej strony na obudowie przektadni.

- Zatozyc patakowa rekojes¢é pomocniczg (7) na
obudowe przektadni.

- Wetkna¢ sruby skrzydetkowe (8) w patgkowa
rekojes¢ pomocniczg (7) z lewej i prawej strony i
lekko przykrecic.

- Ustawi¢ patgkowa rekoje$¢ pomocnicza (7) pod
odpowiednim katem.

- Mocno dociggna¢ $ruby skrzydetkowe (8) recznie
z lewej i prawej strony.

6.3 Filtr przeciwpytowy (w zaleznosci od
wyposazenia)
Montaz - patrz strona 2, rys. B.

Regularnie czyscic filtr przeciwpytowy. Patrz
rozdziat 9. Czyszczenie.

7. Mocowanie narzedzi

Przycisk blokady wrzeciona (1) wciska¢ tylko
przy nieruchomym wrzecionie!

Blokowanie wrzeciona

Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (1) i obracaé
wrzeciono reka do momentu, az przycisk blokujacy
wrzeciono zatrzasnie sie¢ w wyczuwalny sposob.
7.1 Mocowanie talerza podporowego i
arkusza szlifierskiego

Stosowac wytacznie nakretki mocujace
dostarczone wraz z talerzem podporowym!

Natozy¢ talerz podporowy na wrzeciono zgodnie z
ilustracjg. Przykreci¢ arkusz szlifierski za pomoca
dotgczonej nakretki mocujgcej talerza
podporowego. Zablokowac wrzeciono. Dokrecié¢
arkusz szlifierski wraz z talerzem podporowym
recznie w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecic reka lub w razie potrzeby kluczem
dwutrzpieniowym.

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej
Pokrettem nastawczym (4) mozna wstepnie wybraé
i ptynnie zmienia¢ predkosé obrotowa.

Uktad elektroniczny VTC umozliwia prace w
zaleznosci od rodzaju materiatu i niemal statg
predkosc¢ obrotowag niezaleznie od obcigzenia.

8.2 Wiaczanie i wytgczanie
Najpierw wtgczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.
Zapobiegac zasysaniu przez maszyne
dodatkowego pytu i widrow. Maszyne wtgczaé
i wylaczaé z dala od nagromadzonego pytu. Po
wytaczeniu maszyne odtozy¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.
Po wigczeniu trybu pracy ciggtej maszyna
bedzie pracowac nadal, nawet jezeli



wypadnie z reki. Z tego wzgledu maszyne zawsze
trzymacd oburgcz za przewidziane do tego celu
rekojesci, przyjac¢ bezpieczng postawe i
skoncentrowac uwage na wykonywanej pracy.

Wiaczanie: przesungé przetgcznik suwakowy (2)
do przodu.W celu wtgczenia trybu pracy ciagtej
wcisng¢ nastepnie przetacznik w dét do
zablokowania.

Wytaczanie: nacisng¢ na tylng koncéwke
przetacznika suwakowego (2) i zwolnié¢
przetacznik.

PE 15-20 RT:

Witaczanie, predkosé obrotowa: nacisnaé
przycisk wigcznika (13).

Predkos¢ obrotowg mozna regulowaé poprzez
zmiang sity nacisku na przycisk.

Wytaczanie: aby wytgczy¢, zwolni¢ przycisk
wigcznika (13).

Wiaczanie pracy ciagtej: przy wcisnietym
wigczniku (13) weisngé przycisk blokady (12) i
zwolni¢ wigcznik.Aby wytgczy¢, ponownie
nacisnac, a nastepnie zwolni¢ przycisk (13).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem
Polerowanie:
Na poczatku polerowania zaczyna si¢ od matej
predkosci obrotowej, zgrubnego srodka
polerskiego i skory jagniecej lub zgrubnej gabki.
Nastepnie zwieksza sie predkos¢ obrotowg oraz
stosuje sie srodek polerski o Sredniej ziarnistosci i
Srednig gabke.
Do szlifowania koricowego (polerowania na wysoki
potysk) uzywa sie duzej predkosci obrotowej oraz
drobnego srodka polerskiego i delikatnej gabki.
Polerowanie wykonuije si¢ szlifem krzyzowym, tzn.
od lewej do prawej, a nastepnie jeszcze raz od gory
do dotu. Nalezy przy tym uwazag, aby nie
zatrzymywac sie zbyt dtugo w jednym miejscu,
poniewaz powierzchnia moze sie mocno nagrzac i
ulec uszkodzeniu.
Szlifowanie z uzyciem papieru sciernego (nie
PE 15-20 RT):
Umiarkowanie dociska¢ maszyne i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby nie dopuscic¢

POLSKI pl

do nadmiernego rozgrzania powierzchni
obrabianego elementu.

9. Czyszczenie

Podczas obrébki drobiny zanieczyszczer moga sie
osadza¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzgce prad osady mogg zaburzy¢ izolacje
ochronng elekironarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Regularnie, czesto i doktadnie odsysaé
zanieczyszczenia przez wszystkie otwory
wentylacyjne z przodu i z tytu elektronarzedzia.
Woczesniej odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania i
nosi¢ okulary ochronne oraz maske przeciwpytowa.

Czyszczenie filtra przeciwpytowego:

Nagromadzenie zbyt duzej ilosci pytu w

filtrze przeciwpytowym utrudnia
chtodzenie silnika, ktéry moze si¢ przegrzac i
ulec uszkodzeniu! Regularnie, czesto i doktadnie
czyscic filtr przeciwpytowy poprzez odessanie lub
wytarcie. Wczesniej odtaczy¢ elektronarzedzie od
zasilania lub zdemontowac filtr przeciwpytowy.
Nosi¢ przy tym okulary ochronne i maske
przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek

PE 15-25:

Sygnalizator elektroniczny (5) swieci sie,
a predkosé obrotowa pod obcigzeniem
= spada. Obcigzenie maszyny jest zbyt duze!
Pozostawi¢ maszyne na biegu jatowym do
momentu, az zgasnie sygnalizator elektroniczny.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ Maszyna nie pracuje. Elektroniczny
wskaznik sygnatowy (5) miga. Zadziatato
«eses zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Po wtozeniu wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonej maszynie
lub po przywréceniu zasilania po wczesniejszym
zaniku napiecia maszyna nie uruchamia
sie.Wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ maszyne.

11. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowacé wytgcznie osprzet, ktdry spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Patrz strona 4.

A Talerz podporowy z mocowaniem na rzep (do
mocowania osprzetu polerskiego i
szlifierskiego)

B Samoprzyczepna gabka polerska, zgrubna (do
polerowania nabtyszczajgcego zwietrzatego
lakieru)

C Samoprzyczepna gabka polerska, delikatna
(do polerowania lakieru)

71
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D Filc polerski samoprzyczepny, miekki (do
polerowania nabtyszczajacego lakieru, metali
niezelaznych i blach nierdzewnych)

E Samoprzyczepna tarcza polerska z wetny
owczej (do polerowania nabtyszczajgcego
zwietrzatego lakieru)

F Samoprzyczepna tarcza posrednia z
mocowaniem na rzep (do obrébki powierzchni
wyoblonych)

G Filcowa tarcza polerska z gwintem
wewnetrznym M 14

H Szczotki talerzowe z tworzywa sztucznego

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny przez serwis Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocié do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/
WE o zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elek-
tronicznych oraz jej implementacjg w prawodaw-
stwie krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba
segregowac i poddawac odzyskowi surowcow
wtérnych zgodnie z przepisami o ochronie $rodo-
wiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.
=maksymalna $rednica talerza
podporowego

M; max =maksymalny moment obrotowy

=gwint wrzeciona
| =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

Dmax

n* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

Ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym w
zaleznosci od pozycji pokretta
nastawczego

nn* =predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem

P4 =moc znamionowa

Ps =moc oddawana

m =cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z norma

72 EN 60745.

[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il

~ prad przemienny

* Zaktécenia o duzym tadunku energii i wysokiej
czestotliwosci moga wywotywaé wahania

predkosci obrotowej. Wahania te ustepujg z chwilg
ustania zaktocen.

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna wartos¢ drgan (suma wektorowa dla trzech
kierunkéw) ustalona wg normy EN 60745:

ap p  =Wartosc emisji wibracji
(polerowanie)
a, ps =Wartos¢ emisji wibracii

(szlifowanie powierzchni)
Kp p/Ky, pg=Nieoznaczonos¢ (wibracja)
Typow ziomy hatasu w nie akustycznej:
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa= niepewnosc¢ wyznaczenia
Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartosc 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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MpwTtdéTUTIO 0SNYIWV AELTOVPYIOQ

1. ARAwon cupuépPwong

AnAwvoupe PE 15-25 pe 15ia eubuvn: Autoi ot
YWVIOKOi OTIABWTNPES, TIOU avayvwpiovTal LECW
TUTTIOU Kl aplBpov oelpdg *1), avtarnokpivovtal oe
OAEG TIG OXETIKEG SIATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal
TwV TIPOTUTIWYV *3). TexViKa eyypada aTto *4) -
BAEme oeAida 3.

2. ZKOTun xpnon

O ywviakog oTiABwtnpag PE 15-20 RT eivau
KATAAANAOG Yia UPNATG TTOLOTNTAG OTIABWOELG
BEPVIKWUEVWV ETIHAVELWDV.

O otABwmpag PE 15-20 RT gvéeikvutat 1diwg yla
N oTiABwon Badwv AUTOKIVATOU.

O ywviakég oTiABwtnpag PE 15-25 givat
KaTAAANAog yia Aeiavon EUAou, cUVBETIKWV
UAIKWV Kal TIAPOMOLWY UAIKWYV, Yia Agiavon
OTIATOUAQPLOPEVWY KAl BEPVIKWUEVWV
eMdaAVEIWYV Kal yld oTIABwOoT BEPVIKWUEVWV
eMPAVEIWV.

O otiABwTmpag PE 15-25 gvdeikvutal 1diwg ya
Xprion MAaoTikwv Siokwv Bouptoag.

INa {nuiég ov eveEXETAL VA TIPOKUWOUV Ao Un
€VOESELYUEVN XPTION PEPEL TNV ATIOKAELOTIKY)
gubuvn o xproTng.

Mpémel va tnpouvTal Ol YEVIKA aVAYVWPLOUEVEG
mnpodlaypadeg mepi TPOANWNG ATUXNHATWY Kat oL
napadddueveg uodeielq acpaAeiag.

3. levikég emonpavoelg
acdaleiag

MNpooéEte ywa ™ Sikr| oag pootacia
KaOWg Kal yla v mpoaotacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovral pe auto To cUPPBOAO!

MPOEIAOMNOIHZH - Na ) peiwon tou
KIvSUVOU TPAUMATIOHOU S1aBAoTE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte OAeq TIg

unodei&elg acpaieiag kat OAeg TIg
odnyieq. H un tpnon twv uvrodeifewv
aocpaieiag Kat Twv odnyLwV UMopel va POKAAEOE!
nAektpornAnéia, mupkayid kavny coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
DUAACOETE OAEG TIG UTIOSEIEEIQ acqm)\smq
KOl TIG§ 0dnYieq yla LEAAOVTIKY) XPrion.
Mapadwaote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO GAG EPYAAEIO
poévo padi pe auta ta eyypada.

4. E81k€q uTtodEiEELQ
acdaleiag

4.1 Kowég unodeigelg aopaleiag
yla TpOXIoua, Aeiavon pHe yuaAoxapTo,

£pyacieq ne cuppatdBoupToES,

YudAlopa Kat TpoxXoug KoTmg:
Edappoyn
a) AUuTO TO NAEKTPLKO Epyaleio pmopei va
XPnotlgoronOei wg AslavTtripag yvaAéxapTou
(oxt PE 15-20 RT) kat cTIABwTG. Aappavete
umoyn O6Aeg TiG urntodei&elg acpaleiag,
odnyieg, TAPACTACELG KAl CTOLXEIO TIOV
GUVOSEVOUV TO EPYAAEiO. Z€ TIEPITTWOT) TIOU
Sev TnPNoETE TIG AKOAOUBEG UTTOSEIEELG, UTTOPOUV
va TPokANBoUV nAekTpomAngia, Tupkayld Kavn
oofapoi TPAUPATIONOI.
) AuTo To NAEKTPIKO Epyaleio gival
akatdAAnAo yia Agiavon, epyaocieq pe
OUPHATORBOVPTOEG KAl EPYACIEG LE TPOXOUG
kormg. Ol xproelg, yla Tig omoieg dev
TIPOPBAETETAL TO NAEKTPLKO EPYAAEID, UTTOPOUV Va
TIPOKAAEOOUV ETIKIVOUVEG KATAOTACELS KAl
TPAUMATIONOUG.
Y) Mn xpnoporoleite npdoBeTo £E0MAIGHO, O
omoiog 5ev TpoBAETIETAL Kot SV GuvicTaTAl
arod TOV KATACKEVAO TN E18IKA yia auto To
NAEKTPLKO eEpyaAgio. Movo To yeyovog 6Tt
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO EEOTTALIONO
OTO NAEKTPIKO 0ag epyaAeio, dev eEaodalilel
Kapia agdpan xprion.
8) O eTTPENTOG APIOMOG crpo¢wv TOU
NAEKTPIKOU Epyaleiov IpETEL va givat
TOUAGQXLOTOV {00G E TOV HEYLOTO ApLOpO
oTPOPWYV TIOVU avapEPETAL OTO NAEKTPLKO
epya}\elo Mpo6oBeTog sEonNopoq, TI0U
TIEPIOTPEPETAL YPNYOPOTEPQ ATIO TO
ETUTPETIOMEVO, UTTOPEL VA OTIACEL KL Va
eKOPEVSOVIOTEL.

€) H eEwtepikn) SLAUETPOG Kal TO TIAX0G Tou
€E0PTIHATOG TIPETIEL VA AVTIGTOLXOVV GTa
OTOLXEIA S5100TAGEWV TOU NAEKTPLIKOU GAG
gpyaAeiov. Ta AdBog dlacTaclohoynuéva
egaptipara dev urmopouv va BwpakioTouv iy va
eAeYXO0UV EMAPKWG.

oT) Ta e§apTMATA HE OTIEIPWHA TIPETIEL VA
Taptadouv akplpwg oTov agova Aelavcnq TOoU
NAEKTPIKOU EpYAAEiov. ZTA CTEPEWUEVA PE
dAavtdeg eEapTniata, IPEMEL 1) O
UTI080XT11G Va TapLadel akpipwg otn popdn
™g pAavtdag. Ta eEapata ou dev
Talplalouv akpBwg otn SIATagn utodoxNG Tou
NAEKTPIKOU epya)\swu epLoTPEPOVTAL qkua)\a
SNLoUPYOUV LIOXUPOUG KPASAGHOUG KAl UTToPoUV
va 08NyNooUV 0NV AMWAELA TOU EAEYXOU.

¢) Mn xpnoipomnoleite xaAaouéva
egapmpuata. EAEyxeTe nplv anoé kabe xprion
Ta e§apTnuaTa, OMWG Toug Sickoug
TPOXIoHATOG, Yla TUX6V oTtacipara Kat
PWYHMEG, TOUG Siokoug Asiavong yla pwyuég
Kai pBopd, TIg cupHaTéBoupToEeS yia Xxarapd
1) oTtacpéva cuppata. ‘OtTay To NAEKTPIKO
epyaAeio n TOo eEap'rnuu nécel Ka'rw,
eAEYETE, eav £XeL UTOOTEL {Nud 1)
Xpnoormojote €va agoyo e§aptnua. ‘Otav
eAEyEeTE Kal TOMOOETOETE TO E§APTNHA KaL
€0€IQ KAl TA TIANCIOV EVPLOKOUEVA ATOUA
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BpiokovTal EKTOG TNG MEPLOXTIG TOU
TEPIOTPEPOUEVOU EEAPTNHATOG, API)OTE TO
epyaAeio va Aettoupynoet yia éva Aemtd pe
TO HEYIOTO aplOUS oTPodwV. Ta Xxahaopéva
sEuanuara omndlouv ouvrnBwg o AUTOV TOV
XPOVO OOKIUNG.

n) CDopcrre oV npocmeo eEomAlouo
TpocTaciag. XpnolUomolEiTe, avaloya pe T
XPrion AP HACKA TIPOCWITOV, TPOGTAGia
TWV HaTIWV r| npoarureurlxu YVaALd. ZTov
Baduo ov eival GKOTILHO, XPNOLHOTIOIEITE
HAoKa TIPOCTAGIAG ATIO TN GKOVN,
WTOAOTISEG, TtpOO'TCITSUTlKCl yavtian snStKn
TI051d, TIOU CUYKPATE( HaKpLd oag Ta pKpd
cmpu‘n&la Aeiavong kat VAkov. Ta patia
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL ATIO TA EKTOEEVOUEVA
§€va owpata, o dnuloupyouvTal oTig SLadopeg
epappoyeg. H pdoka mpootaciag améd tn okévn i
N HAOKQ TIPOO0TACIOg avartvor|g TIPETIEL Va
PLATPAPOUV TN OKOVN TIOU SNLOUPYEITAL KATA TNV
epyaoia. Otav €ioTe EKTEDEIUEVOL VIO HEYAAUTEPO
XPOVIKO didotnua oe Suvatd 66pupo, propeite va
XAOETE TNV AKor| 00G.

0) Npocégte va nupuuavouv Ta aAAa atouu
o€ acdalr andotaon and mv neploxn g
egpyaciag cag. Kabe atopo nov epva otnv
TIEPLOXT) EPYAOiag, TIpETEL va dEpEL
TIPOoWTIIKG £EOTIAIONO TIpooTaciag. Turpata
Tou Tepayiov enegepyaoiag 1} omacuéva
eEaptnuaTa Uropouyv va 8K0(D8V50Vl0TOUV Katva
TIPOKAAETOULV TPAVHATIOHOUG OE ATOHA TIOV
BpiokovTtal ekTOg TNG Apleong Bong epyaciag.

1) ‘'OTav eKTeAEiTE EPyaoieg, OTIG OTIOIEG TO
eE§ApTNHA UMOPEL va cuvavtioel
KAAUPUEVOUG NAEKTPLKOUG aywYyoUg 1] TO SIKO
TOU NAEKTPIKS KAAWS10, KPATATE TO EPYAAEIO
Hévo amnod  TIQ MOVWUEVEG anlq)aveteq )\aBnq H
enagn W evav nAEKTPOPOPo aywyo UMopei va
B¢oel smcmq TA HETAAAKA PEPT TOU EPYAAEIOU
Ut TAOT KAl VA TIPOKAAETEL [l NAEKTPOTIANE Q.

10) Kpatdte 1o KaAAwWS10 CUVSEDNG GTO PEVHA
Hakpla anod ta neploTpePOeEVa EEapTNHATA.
‘Otav XACETE TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOV, MTTOPEL
TO KAAWSLO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} Va JayKwOEel
KaL TO X€PLN 0 Bpaxiovag oag va epAceL oy
€TIKIVEUVIN TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptiuarog.

1B) MoTE unv amoBETETE TO NAEKTPIKO
epyaleio, av dev akivnromoindei evreAwg To
e&aptnua. To eploTpedOpeEVO EEAPTNUA UITOPEL
va €pBel oe emadn pe Tnv empavela anobeong kat
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0AG
gpyaAeiou.

y) Mnv uq)nvsrs TIOTE TO nAeKTleo apyu}\elo
va AELITOUPYEL, 6TAV To HETAPEPETE. Ta pouxa
0ag HIopouv katd Aabog va épbouv oe eradn e
TO TIEPLOTPEPOPEVO EEAPTNUA, VA HAYKWwOOUV Kat
T0 €€APTNUA VA 0aG TPUTIOEL.

15) KaBapiCeTe TAKTIKA TIG OXICPEG AEPIGHOY
TOU NAEKTPIKOV 6ag epyaleiov. O aveploTrnpag
TOU KIVNTNpa Tpapd okovn Péoa oTo TEPIBANUQ
KaL Jla HEYAAT) CUYKEVTPWON HETAAALKT|G OKOVNG
Uropel va TIpoKaAEoeL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

te) Mn Xpno1MoTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
KovTd o€ eVPAEKTA VALKA. OL oTivONpeg
MUTTOPOUV va avadAEEOUV QUTA TA UAIKA.

10T) Mn xpnctuononsrra Kavéva eEuprnuu Tov
va anairtei uypo I.IJUKTIKO usco H xpncm vepou
1 AAAWV UYPWV WUKTIKWV HECWV UTIOPEL va
odnynoetl o nAektTpomAngia.

4.2 AvAkpouoT) Kal avTioToLXEG UTIOSEIgELQ
acdpalieiag
H avaKpouon eival n Eadvikn avtiépaon Aoyw
MOYKWHATOG 1 EUTAOKNG TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
€EaPTNUATOG, OTIWG TOU Si0KOU TPOXIoHATOG, TOU
Siokou Asmavonq, NG ouppatoBouptoag KTA. To
MAYKWHA 1] N EUTTAOKTY] 00N YOoUV o€ Hia EaPVIKT
OKLVNTOTIOINGOY TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptiuarog. ‘Etol €éva aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
£PYaAELO Kiveital evavTia otn ¢opd ePLoTPOPN§
TOU €EAPTNHATOG OTO ONUEIO EUTTAOKNG.
‘Otav 1.X. £vag 8ioK0og TPoXIoHATOG HaYKWOEL
MITAOKAPEL OTO TEUAXIO ETEEEPYATIAG, HTopel 1
akur) Tou diokou Tpoyiopatog va BubioTtei oTo
TepaxLo enegepyaaiag, va paykwlei kat ETot va
omndoel 0 5i0K0G TPOXIoUATOG 1} VA TIPOKAAEDEL pia
avakpouar). O diokog TpoXioHaTOG KIveiTal HETA
TIPOG TOV XELPLOTT) 1) ATIOPAKPUVETAL ATtd auTdv,
avdAoya pe tn Gopd MePLoTPOdHNG TOU SioKOU OTO
OnNueio EUMAOKNG. Z€ auTn TNV TEPIMTWON
uropovUv ot SioKol TPOXIoHATOog aKOUa Kat va
oTdoouv.

Mia avékpouon givaln cuvenela pag E0PaAPEVNG
XPNoNg Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiov. Mmopei va
arodevxOei e Ta KATAAANAQ LETPA TIPODUAAENG,
omnwg meplypddovTal 6T CUVEXELQ.

a) Kpatate to nAekTpiké epyaleio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 6AG OE jua
6£om, otV omoia uropeite va
QVTIPETWTTCETE TIG SUVAELG AVAKPOUGTG.
Xpnoyomoleite MAvToTe TNV MPOGOeTN Aaph,
€AV UTIAPXEL, YLa VA EXETE TOV HEYLOTO
duvato EAeyx0 MAVW OTIG SUVANELS
avAKPoUoT G 1 0T POTIN AVTidpaong Kata tThv
erurayuvor. O XePLOTAG UTTOPEL e TA
KATAAANAA pETpa podUAaEng va eAEyEeL TIQ
Suvapelg avakpouong Kat avtidpaong.

B) Mn 6€c€Te TO XEPL GAG TIOTE KOVTA 0TA
neploTpePOUEVa eEaptnipata. To eEdptnua
MTopEil KaTd TNV avAakpouo va epAceL TIavw arnod
TO X€pL 0ag.

Y) AnoheUYETE PUE TO GWHA 0AG TNV TIEPLOXT,
oTnv otroia prtopei va kivnOei To nAeKrplko
epyaAeio o€ mepinTtwon avakpovong. H
avakpouaon
wOei To NAekTPIKS EpyaAeio TIPog TNV avTiBeTn
KatevBuveon arod auTrVv ToU KLVEITAL O
Siokog TpoXioHATOG OTO ONUEIO TOU HAYKWHATOG.
&) Na spya{scre t&lcu'rspu rtpoceK'nKu omv
TIEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKHWV KTA.
Epmnodidete TV anwbnon Tou e§aptnpartog
ano To TepAxLo enegepyaaoiag kat To
HAYKWHA. To TIEPIOTPEPOUEVO EEAPTNUA EXEL TNV
TAOT VA HAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIG KODTEPES
OKUEG 1) 0Tav amnweeital. AuTo TIPOKAAEL TNV
AMWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV avAKPOUOT).



€) Mn XpnoHOTIOLEITE AAUCIEWTO 1) 060VTWTO

TIPIOVOSIOKO. TETola eEAPTHATA TIPOKAAOUV

OUX VA AVAKPOUON 1) TNV ATIWAELA TOU EAEYXOU TOU

NAEKTPLIKOV EPYAAEiOU.

4.3 I5uaitepeq untodeigelg achaleiag ya

)\stavan pe yvaAdxapto (6xt PE 15-20
RT):

a) Mn xpnoponoleite pUuAAa Aeiavong
UTtEPBOAIKA HEYAAWYV SLACTAGEWV, AAAQ
OKOAOUOEITE TA OTOLXEIO TOV KATACKEVAGTH)
GXETIKA PE TO HEYEDOG TWV PUAAWV
Aaluvcnq Ta dUAAa Aeiavong, TIoU TIPOEEEXOUV
€Ew arto To SioKo Agiavong, Umopovv va
TIPOKAAETOUV TPAUHATIOHOUG, MTTAOKAPIONA, Va
OXLOTOUV 1) va 08NYro0uUV 0g avAakpouon.
4.4 |18witepeg uTOSEiEEIG aogdaleiag yia To
YvdaAiopa:
Mnv a¢prjoete Aupéva pEpn Tou 6koUPou
oTIABwONG, WBlaiTepa Ta kKopdovia
otep€wong. TUAIETE 1] KOVTUVETE Ta
Kopdovia oTepEwong. Ta Aupéva,
TEPLOTPEPOLEVA KOPOOVIA OTEPEWONG UTTOPOUV
va TUALXTOUV 0Ta SAKTUAA 00G 1} va TILACTOUV OTO
TepayLo enefepyaoiag.

Mpocoxn: To Tepaylo eme§epyaoiag

umopei va {eotabei kata n oTiABwon!

4.5 Nepairtépw unodei&elg acpalieiag:
NPOEIAOMNOIHZH - ®opdte mavtote

TIPOOTATEVUTIKA YUAALA.

MPOEIAOMNOIHZH - Xpnoormoleite TO
NAEKTPIKO EPYAAEio TTAvTa e Ta SU0 XEpLa.

Xpnouporoleite EAaoTIkd evOIAUECT OTPWHATA,
otav napadidovrtal padi pe To UAIKS Agiavong m
KOTNG Kat 6Tav anartouvTat.

MpocEETE TA OTOIXEIQ TOU KATAOKELAOTT) TOU
gpyaAeiou 1) Tou pocBeToU eEOTIAIOUOU!

Ta e€aptipata pemeL va puAdyovTal Kat va
XPNOLLOTIOOUVTAL TIPOOEKTIKA, CUUPWVA HE TIG
UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTH.

BeBawwbeite, 6TL Ta eEaptnpata sivat
ToToBeTNUEVA CUNPWVA e TIG UTTOSEIEELS TOU
KOTAOKEVAOTT).

To epyaleio ouveyilel va Aettoupyei, apou
arnevepyoroinBei To epyaleio.

Mnv xpnouuoroleite EeXwPLOTOUG GUVOECHOUG
TIPOCAPHOYNG 1) YEVIKA TIPOCAPUOYEIG yia va
KAVETE EPYAAEia [IE LEYAAN OTI) TIPOCAPHOCLUA.

To tepdylo eneEepyaociag MPEMEL VA AKOUUTIA
otabepa Kat va eival agPaAlopEVo, TL.X. HE TN
Bonbela oPpryktrpwv. Ta peydAa Tepaxia
enefepyaoiaq mpemnel va unootnpidovral
ETIAPKWG.

‘Otav xpnoyionoovvral eEaptnpata pe
OTIEIPWUA, SEV ETUTPEMETAL VA OKOUUTIA 1} GKEN
TOU GEOVa TOV TIATO TNG TPUTIAG TOU §0PTNLATOG
Aeiavong. MNpoogtte, va eival To omeipwpa oto
€EAPTNUA APKETA PAKPY, VIO VA UTIOSEXTEL TO
Hrkog Tou a&ova. To oTeipwpa oTo gpyaieio

EAAHNIKA el

TIPETEL va Tapladel Ye To omeipwya otov agova.
I"a to unkog Tou a&ova kat To omeipwia Tou agova
BAeme ot oeAida 3 kat oTo KeDAAalo 14. Texvika
otolxeia.

ZuvioTdTat n Xpron Hiag HOVING EyKatacTtaong
avappodnoNg. ZUVOEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWG
g€va pele dlappor|g Fl (RCD) pe pey. pevua
gvepyortoinong 30 mA. Ze Tiepimtwon
QTIEVEPYOTIOINOTG TOU EPYAAEIOU HECW TOU PEAE
Slappornq TIPEMEL TO EpYAAEio va eAeyyBei kat va
kaBaplotei. BAéme oTo keddAalo 9. Kabaplopog.

®dpovrioTe va givat eAevBepa Ta avowuam
€§aeplopov dtav Snuoupyeital katd my epyacia
OKOVN. EQV XpEIOOTE] VA apAIPETETE TNV OKOVN,
ATIOCUVOEDTE TIPWTA TO NAEKTPIKO EPYAAEIO aTIO
TO NAEKTPIKO PEVUA (XPNOLLOTIOWVTAG M
METAAAIKA aVTIKEipevVa) kal artodevyovtag TV
KATAOTPODT) ECWTEPIKWV TEHAXIWV.

Aev eTUTPEMETAL 1) XP1IOT) XOAACOHEVWYV, UN
OTPOYYUAWV Kal SOVOUUEVWY EPYAAEIWV.

MPOTOU IPAYUATOTIOWCETE [ia oToLadnmoTe
puBpLon, aAAayn) eEOTTALONOU 1§ cuvTrPNoN
Tpapngte To PIg and v Tpida.

Mia xaAaopévn 1) paylopévn poéobeTn XepoAafn
TIPETEL va avTikataotabei. Mn xpnoidormoleite To
£PYAAEi0 pe EAATTWHATIKY XELPOAQRT).

Mia xaAaopévn 1} paylopEVN TIPOCGTACIA TOU
XEPLOV TIPETIEL VA avTIKaTaoTabel. Mn
XPNOLOTIOLEITE TO EPYAAEIO UE EAATTWHATIKY
TIPOCTAGia XEPLOU.

Meiwon erupBapuvong ané okovn:

Zwpartidia, Ta omoia dnuoupyouvtal Katd

™V epyaocia pe To epyaleio, evéExetal va
TIEPLEXOUV OUCIEG, OL OTIOIEG UTTOpPEL va
TIPOEEVNO0LV KAPKiVo, AAAEPYIKEG AVTIOPATELS,
VOOT)LATA TOU AVATIVEUOTIKOU CUGTAMATOG,
YEVETIKEG AVWHOAAEG 1 AAAEG BAABES TNG
avanapaywynq Oplopéva apadeiypata autwv
TWV OUCLWV gival Ta eENG: MoAuBéoq (oe
ULOoAUBSoUXa ETXPICUATA), OPUKTY) OKOVT (aTtd
SOMIKOUG )\leouq, oKupGSENQA KaL TA TIapopoLa),
pdobeTeq ouaieq yia Ty enegepyaocia EuAeiag
(Xpwuikd, péoa pootaciag EAeiag), oplopEva
€idn EuAeiag (6rwg okovn Spuodg 1 0&Ldg),
METAAAQ, apiavTog.
O kivduvog eEaptatalamnod n didpkela, oTnyv oroia
0 XPNoTNng 1} dtoua Tou Bpiockovtal KovTd,
ekTiOevTal otnv emPBdpuvon.
AuTd Ta cwpatidla Sev TIPETIEL VA ELOYWPTICOUV
OTO CWWA.
MNa va pewwBein emPBapuvon anod auteg TIG OUOIEG:
PpovTioTE yla KAAO AEPIOHO TOU XWPOU EPYATIAg
Kat dopdte KATAAANAO EOTIAIONO TIPOCTACIAG
OTWG LAOKEQ TIPOCTACIAG TNG AVATIVON|G, OLOTIOIEG
UTTOpOoUV Va GIATPAPOUV HIKPOOKOTIKA HIKPA
owpartidla.
AkoAouBeite TIG 06nyieg IOV LOXUOULV YLa TO UAIKO,
TO TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTTWON EPAPHOYNG KAL TO
oneio xpriong (T.X. KAOVOVICHOL EpYACIaKNG
aodaielag, Stabeon amofARTWV).
ZUMEETS Ta owyatidla ou T[pOKUT[TOUV oTo
onueio TG SnUovpYiag Toug, anodUYETE Tig
OUCOWPEVCELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
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Xpnouoroleite KATAAANAO yla eI8IKEG epyaaieq
mpooBeTo eE0MAIONO. 'ETol pBAvouv AtyoTtepa
owpaTidla aveEEAeYKTa 0TO TIEPIBAAAOV.
Xpnoworoleite €va KATAAANAO cuoTnua
avappdéPnong okovng.

MewoTte TV emPBdpuvon aro tn oKOVN e TOUG

€&ng tpomoug:

- oTpédovTag Ta eEepXOUEVA CWHATISIA KaL TN
okdvn anaepiwv Tou EpyaAeiou OxL Tavw oag 1
TIPOG ATOA TIoV BpiokovTal Kovid oag i Tavw
0€ CUGOWPEUNEVT OKOVT,

- XPNOOTIOWVTAG Hia eyKaTtaoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur) KaBAPLOPOU
Tou aépaq,

- agpifovrag KaAd Tov XWwpo epyaaiag Kat
SlatnpwvTtag Tov Kabapo avappodwvtag Toug
puroug. To okoUTopa 1y To Eepuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVY).

- Avappoddrte 1) TAEVETE TNV evéupacia
npootaciag. Mnv Eepuodre, xTunate 1
Kabapilete e BoUPTOEG.

5. Emokonnon

BAéme ot oeAida 2.
1 Koupri kAeldwuatog Tou d&ova
2 Zupopevog SLaKOTINgG yla evepyoroinor/
QTeVEPYOTIOiNaT
3 XelpoAaPn
4 PuBuOTIKOG TPOYXioKOG TOU aplBuoy oTpodwv
5 HAekTpoVvIKN) EVSEIKTIKN Auxvia *
6 ®iAtpo npootaciag amd tn okévn *
7 TMpo6obetn xewoAapn *
8 MMetaloudeg Tng MPOaBeTNG XEPOAARNS *
9 O80ovTwTEG PodEAEG TNG TIPOCOETNG
XetpoAaprng
10 KoxAloTounpéVeG OTES 0TO TIEPIBANLA TOU
KiBwtiou petddoong
11 MNpdoBetn xewpohaPn *
12 Koupri otaBeporoinong
13 MAnKTpodlaKOTTING

* avaloya pe Tov eEOTALIOO/Sev
oupmepIAauBAaveTal oTa VAIKA Ttapadoong

6. '‘Evap&n tng Aettouvpyiag

Mpwv N B€0m o€ Aettoupyia eAEyETe av

TAOT) KALN CUXVOTNTA TIOU avapeEPOVTALGTNV
Tvakida TUTou TauTi{ovTal UE TA OTOoLXEIQ TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

ZUVBEETE MAVTA TIPONYOUUEVWS EVa PEAE
&apponq Fl (RCD) JE HEY. pela
gvepyoroinong 30 m
Odnyeite 10 YwVIaKO OTIABWTNPA TIAVTOTE
pe ta 6U0 xEpLa ard TIG TIPOPAETIOHEVES
XEPOAABES.
6.1 PE 15-20 RT: Torto6£€tnon g
npPocOeTNg XEIPOAAPNG
Epydleote povo pe eykataotnuévn
pooBeTn xepoAapn (11)! Bibwote tnv

IPOCOETN XEPOAAPT) 0TABEPA OTNV APLOTEPN T
Se€Ld MAeupd Tou epyaleiov.

6.2 PE 15-25: Tomo®£tnon npocOeTNng
XEPoAapng
Epydleote povo pe KaAd TomobeTnuévn
TpooBeTn XepoAapn (7)! TormobetoTe TNV

TPOCOETN XEPOAAPT), OTiwg paivetal (BAETE

elova A, oeAida 2).

- TomoBeTnoTE TIG 060VTWTEG POSEAES (9)
aplotepd Kat 5eE1A 0To TEPIBANKA TOU KIBWTIOU
petadoong.

- TomoBetrnoTEe TNV MPOCOETN XEPOAAP) (7) oTO
TePIBANUA TOU KIBWTIOU peTAdoong.

- TomoBetnoTe TIG TIETAAOVSEG (8) aploTtepd Kal
Sekla otnVv pocbetn xepoAafr (7) kal Bidwote
TIG EAadPWG.

- Pubuiote mv €mBuUNTA Ywvia Tng Ipoodeng
XEPOABNG (7). ) )

- 20iEte duvata Tig TETAAOUSES (8) aplotepd Kal
Sekla e To XEpL.

6.3 ®iATpo MpooTaciag andé ckovn
(avaAoya pe tov eEOMALOHO)
2uvapuoAdynon, BA. oeAida 2, ei. B.

KaBapilete TakTiKA TO PIATPO TIPOCTACIAG
and okovn. BAémne oto Kepaiaio 9.
KaBaplopog.

7. TomoO€tnon Twv
eEapTnuaTwWyV

MaTdTe POQ TA LEGA TO KOUUTTL KAEISWHATOG
Tou agova (1) HOVO PE aKVNTOTIOINUEVO TOV
agova!

KAgidwpa agova

Meéote To Kouuri kAewdwpatog Tou agova (1) kat
yupiote Tov aova pe To XEPL, WOTIoU va
avTIAN®OeiTe TNV A0DAALOT TOU KOUMTILOU
KAEWOWHATOG Tou A&ova.

7.1 TomoB€tnon Tou diokou oTnpIENg Kat
Tou pUAAOL Asiavong

Xpnolporoleite péVo TO TAEIUASL GUOPIENG

movu tapadidetal padi pe to dioko otrpEng!
Tomobetriote TO Sioko oTNPLENG CUNDWVA PE TNV
elkéva avw otov agova. Bidwaote To pUAAO
Agiavong pe To cuvnuuévo magudasdt cuoPIENG Tou
Siokou opiENng. KAeldwote tov agova. 2oi&te To
PUAAO Aeiavong padi pe To dioko otpLEng, e TO
XEpL, Tpog Ta Se&ld.
AUOLO e TO XEPLT) EVOEXOUEVWG HE
yavt{okAeLdo.



8. Xpnon

8.1 PUBuIoN TOU aplOHOY TWV CTPOPWV

Me tov tpoyioko pubuiong (4) umopei va
TIPOETUAEYEL 0 aplOPOg oTpodwV Kat va aAAAadel
Xwpiq SlaBdabuion.

H nAektpovikr puBuion VTC kablota duvatr) tnv
epyaocia avaioya e To VAIKS Kal Eva oXedov
0Ta0ePO aPLOUO OTPOPWYV, AKOUA KAl UTIO GOPTIO.

8.2 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon

Mpwta evepyotoleite To epyaAeio kal HeTA
TIANoadeTe To EEAPTNHA OTO TEPAXLO
enegepyaaiag.

Mpémnel va anoq)suyere va avappodd To

spya)\elo P6oBeTN okdVN Kal yps(la Kata
TNV EVEPYOTIOINGT) KAl ATEVEPYOTIOINOT| KPATATE
TO EPYAAEIO HAKPLA ATTO TN CUYKEVTPWHEVT
OKOVN. AKOUUTIATE TO EPYAAEIO HETA TNV
artevepyoroinon, Hovov adou TpwTta
akvnTomondei o Kivntrpag.

2 € TIEPITITWAT CUVEXOUG AELTOUPYIag TO

epYaAeio eEaKoAoubEi va Aettoupyei, otav
oag Egpuyel amno 1o xEpL. ' auTo va KPATaTe To
epYaAeio MavToTe KAAA pe Ta duo xépla armo TiG
TIPOPBAETIOUEVEG XELPOAAPBEG, VO OTEKECTE
0TaBePA Kal va EPYAJETTE CUYKEVTPWHEVOL.

Evspyortotnon 2npw&Te TOV oupopevo
dlakorm (2) TIpog Ta eunpog. Na m cuvsxn
A€LTOUPYIA TIECTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU VA
aodpalioel.

Arnevepyomoinon: MNatmoTte TV miow Akpn Tou
OUPOKEVOU SLAKOTITN (2) Kal adprioTe TOV
eAEVBOEPO.

PE 15-20 RT:

Evepyomoinon, apiOpog otpodwv: Mieote TovV
TANKTPOdLaKOTTN (13).
O aplBpédg Twv oTPodWV PTopei va aAAAEEL,
TIATWVTAG TOV TANKTPOSIAKOTTTN.
Arntievepyoroinon: Na v anevepyoroinon
adnote Tov MAnKTpodlakort (13) eAevBepo.

Zuvexng Aettoupyia: Me matnuévo Tov
TIANKTPOSIaKOTTN (13) TECTE PETA TO KOUTT

EAAHNIKA el

otabeportoinong (12) kat apriote eAeVBepPO
ToV MAnKTpodlakor. MNa v
anevepyoroinon natrnote Eava Tov
TIANKTPOSLaKATTTN (13) Kat adprjote Tov HETA
eAevBepo.

8.3 Ymobdei&elg epyaociag

ZTiABwon:

Kata v évapén otng oti\Bwong apxidete e
XAUNAOG aplBuo6 otpodwyv, xov6p0K0KKo
OTIABWTIKSO UAIKO Kal KETOE 1) 0douyydapL pe adpn
emdavela.

21N ouvéxela auEavete Tov aplOud oTpodwV Kat
XPNOOTIOLEITE OTIABWTIKO UAIKO HEGTG KOKKWONG
Kal LETPLO odouyyapt.

MNato ¢1v1p10ua (uYnAn otiABwon)
XPnoloroleitat UYNASGS aplBpog oTpodPwy,
KaBwg Kal eEALPETIKA AETITOKOKKO OTIABWTIKO
UAIKO Kat eEapeTIKA WIAO adouyyapt.

H oTiABwon die€dyetal x1aoTi, SnA., anod aplotepd
TPog Ta Se&ld Kal HETA aTd EMAVW TIPOG TA KATW.
Kara t Sladacia autr) pérel va didetat
TIPOOOXN WOTE VA UNV TIAPALEVETE YIa HEYAAO
SldoTnpa o€ £va oNuEiD, JIOTLT ETUPAVELD UTTOPEL
va urtepBepUavOei Kal va UTtooTel EVOEXOUEVWG
Qnuieg.

Aeiavon pe yvaAoxapto (6xt PE 15-20 RT):
Medete 1O epyaAeio eAadppd Kat KIVEITE TO TTAVW
otnv erudpdvela népa-dwoe, yla va un {eotabei
TIOAU n eTiidpdvela Tou Tepayiov enegepyaoiag.

9. Kabapiopog

Kata v eneepyaoia 8V58X8T0.l va erkadioouv
OWHATIOI OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou. Auto enmpeddel Suouevwg TNV Yugn
TOU NAEKTPLKOV spyaAsnou Aywyyeg emm@tcan
€VOEXETAL VA ETMPEACOUV SUCHEVWG T HOVWOT)
TIPOCTAGIAG TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEiOU Kat va
TPOEEVIIOOUV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

AvappodATE TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
€PYOAEIO TAKTIKA, OUXVA KL TIOAU KAAA pE€oa amno
OAEQ TIG UITPOOTLVEG KOl THIOW EYKOTIEG AEPLOUOU.
ATIOOUVOEGTE TIPONYOUHEVWG TO TJAEKTPIKO
gpyaAeio amno tnv Tpododoaia evepyelag Kat
POPATE TAUTOXPOVA YUAALA Kal HAoKA
mpootaciag.
Kabaplopog Tou piAtpov mpootaciag anod
oKovn:
m Av Tapapével oAU OKOVI EMAVW CTO
dIATPO, HEWWVETAL N PUKTIKY) IKAVOTNTA
TOU KLVNTIPd, O KLVNTNPAG HToPEi va
untepOeppavOei kat va katactpadei!
Kabapilete 10 PiATpo TipooTaciag KAata g
OKOVNG TAKTIKA, GUXVA KALKAAA pe avappodnon 1y
OKOUTIIOHA. ATIOOUVSEDTE TIPONYOUUEVWG TO
NAEKTPIKO gpYaAeio amnod v tpododooia
PEVLATOG 1Y APAPEDTE TO PIATPO TIPOCTACIAG
KaTa TG OKGVNG. POPATE TAUTOXPOVA YUaAd Kal
pdoka pooTaciag Katd g oKovng.
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10. Emd16p6won AaBwv

PE 15-25:

H nAeKTPOVIKN EVSEIKTIKN }\uxvm (5)

g avapetl Kat 0 aplOpog TV CTPOPWV pe
¢opTio pewwveTtat. H katamndvnon Tou
gpyaAeiou eival oAU uPnAn! Agrote To epyaAeio
va AELTOUpYNoeL 0To peAavTi (xwpiq popTio),
WOTIOU VA OPNOEL 1) NAEKTPOVIKT| EVOEIKTIKT

Auyvia.
PE 15-20 RT, PE 15-25:

y, To epyaleio dev Aettovpyei. H

¢ NAEKTPOVIKT £€VEeIEN onpatog (5)

+eess avapooPrivel. H mpootaoia aro abeAntn
emnavekkivnon éxel evepyoromndei. Eav 1o dig
(peupatoAnmg) tomodetnBei oV Mpida pe
EVEPYOTIOMHEVO TO EPYAAEIO 1) AMOKATATTABE 1)
TPOoH050asia TOU PEVHATOG HETA AT Hia SLAKOT),
TO gpYyaAeio dev Aettoupyei. @€ate To epyaAeio
€KTOG AelToupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

11. NpdoOeTOG EEOTIAIGOG

XpnoluoTIolEioTE HOVO YViola €EapTrpaTa Tng
Metabo.

Xpnolortoleite poévo eEaptripata, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATTAITACELS KAl TA XOPAKTNPLOTIKA
OTOLXEIO TIOU avadEPOVTAL OE AQUTEG TIG 0dNnYieg
Aettoupyiag.

BAémne otn oeAida 4.

A Aiokog pe autompdaduon (yla Tn oTeEPEWON
efapTnuatwv oTiABwong kat Aeiavong)

B ZTABwTIKO odouyydpl ue autompooduon,
adpo (ya oTiABwon dOBapuEVWV BEPVIKLWV)

C ZTABwTIKO odouyydpl Le autorpdoduon,
YO (Yia oTiABwon BepViKiwv)

D Tooxa otiABwong pe autotpdoduon, LaAaKT)
(yia oTiABwon BepVIKIWV, pn odNpoUxXwVv
METAAAWV Kal avoEeidwTwVv EAQOUATWYV)

E Aiokog keto€ oTiABwong Le autonpoogpuon
(ya oTiABwon dOapuEVWV BEPVIKIWV)

F Evdiapeoog diokog mpdoduong e
auTorpdoduon (yla TV enegepyacia KUpTwV
smq)avstwv)

G Aiokog T00Xag oTIABWONG e ECWTEPIKO
omneipwpa M 14

H MAaotikoi diokol Bouptoag

MANpeg mpdypappa eEapTNUATWY, BAETE
www.metabo.com 1j otov katdAoyo.

12. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAekTpoTE)VITEG!

Av urntooTtel BAGPN TO KAAWSI0 cUVSEDNG OTO
SiKTUO TOU PEVNATOG, TIPETIEL VA TO
QAVTIKOTAOTAOETE PE €Va YVNOL0 KAAWSI0
ouvdeong tng metabo, Tov unopeite va
TipounBeuTelTE ATO TO TUNAHA EEUTINPETNONG
neAatwv g Metabo.

MNanAektpika epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETILOKEUNG ATIEVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtimpoowrteia g Metabo. AleuBuvoelg BAETE
www.metabo.com.

Toug KataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
Toug kateBdoete on SlevBuvon
www.metabo.com.

13. MepiBaAlovToAoyikn)
mpootacia

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOHOUG Yla TNV
anoéppun cuUPWVA E TOUG KAVOVEG TIPOCTAGIAG
TOU TEPBAAAOVTOG Kal Yla TNV AVAKUKAWGT) TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUCKEUAGLWYV KaL
POcOeTOU EEOTIAIOOV.

Movo yia xwpeg g EE: Mnv netate ta
ﬁ NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

QMOPPIPATWV! ZUUPWVA HE TNV EVPW-
maikr) odnyia 2002/96/EK mepi n)\SKTlewv Kat
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOT TNG
0TO €OVIKO diKaLO, TA HETAXEIPLOUEVA NAEKTPIKA
ePYaAEia TIPETEL VO CUAAEYOVTALEEXWPLOTA KAL VA
ETIOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWOT) LE TPOTIO PLAIKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

14. Texvika otolxeia

AleukpLvioelg oXeTIKA Le Ta aTolxeia otn oeAida 3.
Me v erupuAa&n Tou SiIkawpaTog aAAaywv
AOYW TEXVIKWYV EEEAIEEWV.

Dmax  =Méylom Siauetpog Siokou oTrpiEng

M; max =Méylotn porm otpeyng

M =2neipwyua agova

| =Mnkog Tou a&ova Astavonq

n* =ApBuOG oTpodPwv Xwpig dopTio
(H€yloTOg apIBHOG OTPODWY)

Ng —Aplepoq oTPOodWV ps)\avn oe
OUVAPTNON KE TOV TPOXIoKO PUBHIONG

ny* = Aptepoq 0TPOdWV OTO OVOUACTIKO
doprio

P4 =OVOUACTIKY) artopPOPOUMEVT) LIOXUG

Ps =Amod156peVT LoXUG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo ovvdeong oTo
pevpa

Ot TIHEG PETPNONKAV CUNPWVA HE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

Mnxdavnua tng katnyopiag Babuov
mnpootaaiag Il

~ EvaAAaooopevo pevua

* OLtapepBoAEG UPNANG eVEPYELAG KAl UPNANG
ouXVOTNTAG MUITOPOUV VA TIPOKAAECOUV
SlaKuPAvVoELG Tou aplBpoL Twv oTpodwV. AUTEQ
egadaviCovral Eava, pOAIG OTAUATIIOOUV OL
TIAPEMPOAEG.

Ta avagpepodpeva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL UE
avOxEQ (oUNDWVA PE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPadER).

TIMEG EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIHEG KaBLoTOUV duvaTtr TNV
EKTIUNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU
€PYAAEIOU KaL T) GUYKPLOT SLAPOPWY NAEKTPKWY
epyaAeiwv. AvaAoya L TIG ouvOnkeg epyaciag,



TNV KATAoTAOT) TOU NAEKTPLIKOU EpYyaAegiou 1y Twv
€EaPTNUATWY EPYACIAG UTTOPEL N TIPAYHATIKY
emPBapuvon va givat uPnAotepn 1) XaunAoTepn.
la v ektipnon AdBete untoyn ta Slareippata
epyaoiag kat Tiq pAaocelq uleOTspou q>opTlou Me
BAoM TI§ AVTIOTOLXEG TIPOCAPHOCUEVES TILEG
EKTIUNONG KabopioTe PETPA MPooTaciag yla Tov
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

2UVOAIKT) TIUN Kpadaouwv (Alavuopatiko
Aabpolopa Tpiwv dleubuvoewv) ouudwva Ue TO
EN 60745:
ap p = TIUr) EKTIOUTNG KPASAOHWY
(oTiABwon)
ap ps = THN EKTIOUTIAG KPASACHWYV
' (Aeiavon eEwTepkwV

ETUPAVEIWV)
Kh,p/Kn,ps = AvacpdAeta (tahavtwon)
Turikeg A- EV 5 K1
nieong:

Loa =2TA0uN nxnnan msonq

Lwa  =ZTABUN NXNTIKNG lOXVOS

Kpa, Kwa=ABeBatotnta

Katd v epyaoia propei va untap&el unépPaon
™G oTAbung BopuBou Twv 80 dB(A).

m ®dopdate wroaoTideg!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjik: A
jelen sarokpolirozok, tipus- és sorozatszammal *1)
azonositva, megfelelnek az iranyelvek *2) és
normak *3) minden erre vonatkoz¢ eléirasainak. A
MUszaki dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A PE 15-20 RT sarokcsiszol6 lakkozott feluletek
fényesre csiszolasara alkalmas.

A PE15-20 RT kuléndsen j6l hasznalhaté
autolakkok polirozasara.

A PE15-25 sarokpoliroz6 alkalmas fa, mdanyag és
hasonlé anyagok csiszolasara, valamint glettelt és
lakkozott felliletek csiszolasara és lakkozott
fellletek fényesre csiszolasara.

A PE15-25 kiildnésen alkalmas mlanyag
tanyérkefékkel valo hasznalatra.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési el6éirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szdvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirasok betartasanak
elmulasztdsa elektromos dramliitéshez, tizh6z és/
vagy sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiuldnleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koz6s biztonsagi utasitasok
csiszolashoz, csiszolépapirral torténé
csiszolashoz, dréotkefével torténé
megmunkalashoz és darabolo
csiszolashoz:
Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam
csiszolopapirral térténd csiszolasra (nem PE

15-20 RT) és polirozasra hasznalhat6. Vegyen
figyelembe minden biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, abrazolast és adatot, amelyet a
késziilékkel egyiitt kap kézhez. Ha nem tartja be
az alabbi utasitasokat, fennall az aramtés, tliz és/
vagy sulyos sérllés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam nem
alkalmas csiszolasra, drétkefével végzett
munkara és darabol6 csiszolasra. Ha a tervezett
alkalmazasoktdl eltérd célra hasznalja az
elektromos kéziszerszamot, az veszélyes
helyzeteket teremthet, és sériilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelheté, mégnem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) Az alkalmazott szerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozék eltérhet
és darabjai szétrepilhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamon feltiintetett méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogéfuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolékorongot leforgacsolédasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a dréotkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt szerszamot.
Ha ellendrizte és felszerelte a betétszerszamot
a késziilékre, gy6z6djon meg arrdl, hogy sem
On, sem a koérnyéken levé mas személy ne
legyen a forg6 betétszerszam sikjaban, majd
egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam altalaban mar ebben a
tesztidészakban eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastdl fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéd6é maszkot vagy



véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilénb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétreplil6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy mas személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkavégzés
teriletétdl. Minden, a munkateriletre belépé
személy koételes személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrol vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzo szilankok
elrepilhetnek és a munkatertlet kdzvetlen
kérnyezetén kivll is okozhatnak séruléseket.

j) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye annak, hogy
a betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel valé talalkozas altal a készlilék fém
alkatrészei is feszlltség ala kerllnek és ez
aramutéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozdokabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellendrzést a készllék folott, atvaghatja a halozati
kabelt, vagy az beakadhat, és a kezét vagy a karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerUlhet a lerakd felllettel, igy
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

m) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forgé betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszeélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kozelében. A kipattand
szikraktol ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos dramutés veszélye.

4.2 Visszacsapddas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgo betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa koévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadéas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
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forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszol6tarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatél fliggéen. Ennek
hatésara akar el is térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsapddas az elekiromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznélatabdl adddik. A
kdvetkezékben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkertlheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé eréket. Mindig
hasznalja a kiegészité markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a leheté
legnagyobb ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezelé megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Ne nyuljon kezével a forgo betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ne keriiljon testével arra a teriiletre,

ahova az elektromos szerszam
visszacsapodaskor mozog. A visszacsapodas
az elektromos szerszamot az ellenkezd iranyba
mozgatja

mint a csiszol6tarcsa mozgasa a blokkolas helyén.
d) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrdl, és
beszoruljon. A forgé betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
filirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel elvesziti ellendrzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral torténé csiszolasra
vonatkozéan (nem PE 15-20 RT):

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
és tartsa be a gyarto altal a csiszoldlap
méretére vonatkozéan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyuld csiszoldlap sériléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
elszakadasahoz vagy visszacsap6dashoz
vezethet.

4.4 Kiilonleges biztonsagi tudnivalék a
polirozasra vonatkozoan:

Ne hagyija, hogy a polirozé burkolaton laza

részek legyenek, kulondsen a
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régzitézsinoroknal. Régzitse vagy roviditse
meg a rogzitézsindrokat. A laza, forgd
régzitézsindrok elkaphatjak az ujjat, vagy
beakadhatnak a munkadarabba.
Vigyazat: A szerszam polirozas kdzben
felmelegedhet!

4.5 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
védészem[]veget.

FIGYELEM - Az elektromos szerszamot
mindig két kézzel tartva kell hasznalni.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat

a csiszoléeszkdzhoz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarté eléirasai

szerint kell tarolni és hasznalni.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a betétszerszamokat a

gyarté utasitasai szerint szerelték fel.

A szerszam tovabb forog, miutan kikapcsoltak a
gépet.

Ne hasznaljon kilon redukalé huvelyeket vagy

adaptert annak érdekében, hogy a nagyobb furattal

rendelkezd szerszamot megfeleléveé tegye.
A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt

csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen

ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely

vége nem érintkezhet a csiszolészerszam

lyukacsos aljaval. Ugyeljen arra, hogy elég hosszu

legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a

tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14. Mlszaki

adatok c. fejezetben.

Javasolt telepitett elszivéberendezés hasznalata.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté

arammal ellatott Fl-védékapcsol6t (RCD). A gép Fl-
védobkapcsoloval valé lekapcsolasakor a ellenérizni

kell a gépet és meg kell azt tisztitani. Lasd a 9.
Tisztitas c. fejezetet.

Gondoskodjon arrodl, hogy poros kérnyezetben vald
munkavégzés soran a szell6z4 nyilasok szabadon

legyenek. Amennyiben poreltavolitasra van
szukség, elészor huzza le az elektromos
kéziszerszamot az aramellaté halozatrdl

(hasznaljon nem fémes targyakat) és kertlje el a

belsé elemek megrongalasat.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mieléitt

barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast

végezne.

A sérilt vagy megrepedt kiegészité markolatot ki

kell cserélni. Ne mukddtesse a gépet hibas
82 kiegészité markolattal.

A sérilt vagy megrepedt kézvédét ki kell cserélni.
Ne Uzemeltesse a gépet meghibasodott
kézvédével.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkezd

részecskek rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyeéb reprodukcios karosodasokat okozd
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por

(falazatbdl, betonbdl stb.), a fakezelés kiegészitd

anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak

(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.

A kockazat fugg attél, hogy a felhasznalé vagy a

kdzelben tartozkodd személyek mennyiideig allnak

ezen terhelésnek alatt.

Figyeljen arra, hogy ne ker(ilj6n a testébe

részecske.

Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése

érdekében: Gondoskodjon a munkaveégzés

terletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerillje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegbt,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szell8ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 tengelyrégzité gomb
2 tolékapcsolo a be-/kikapcsolashoz
3 markolat
4 fordulatszam-beallitd kerék
5 elektronikus figyelmeztetd kijelz6
6 porvédd szuré *
7 kiegészité kengyelmarkolat *
8 Szarnyas csavarok
9 Kilincskerekek
10 Menetes furatok a hajtémihazon
11 kiegészité markolat *
12 régzitégomb
13 nyomokapcsold



* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az lzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).

A sarokpolirozét mindig két kézzel kell fogni az
erre kijeldlt markolatoknal.
6.1 PE 15-20 RT: A kiegészit6 markolat
felszerelése

Csak felhelyezett kiegészité markolattal (11)
dolgozzon! Szerelje fel szorosan a kiegészité
markolatot a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 PE 15-25: A kiegészit6 kengyelmarkolat
felszerelése

Csak felhelyezett kiegészité

kengyelmarkolattal (7) dolgozzon! Szerelje fel
a kiegészité kengyelmarkolatot az abranak
megfeleléen (lasd az A-jell abrat a 2. oldalon).

- Helyezze fel a kilincskerekeket (9) balrdl és
jobbroél a hajtémiihazra.

- Szerelje fel a kiegészité kengyelmarkolatot (7) a
hajtémUhazra.

- Helyezze fel a szarnyas csavarokat (8) bal és jobb
oldalon a kiegészitd kengyelmarkolatba (7) és
csavarozza be azokat egy kicsit.

- Allitsa be a kiegészité kengyelmarkolat (7) kivant
szOgét.

- Huzza meg kézzel erételjesen a szarnyas
csavarokat (8) a jobb és bal oldalon.

6.3 Porvédod sziird (a kivitelezéstdl fiigg)
A szereléshez lasd a B-jell abrat a 2. oldalon.

Rendszeresen tisztitsa meg a porvédd sz(irét.
Lasd a 9. Tisztitas c. fejezetet.

7. A szerszamok felszerelése

A tengelyrogzité gombot (1) csak allé tengely
mellett nyomja meg!
A tengely reteszelése
Nyomja be a tengelyrégzité gombot (1) és kézzel
forgassa el a tengelyt, mig a tengelyrégzité gomb
érezhetéen be nem reteszelédik.
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7.1 Az alatéttanyér és a csiszoldlap

felszerelése

Csak az alatéttanyérhoz szallitott szoritdanyat
hasznalja!

Helyezze az abranak megfeleléen az alatéttanyért
az orsdra. Csavarozza fel a csiszoldlapot az
alatéttanyér mellékelt szoritéanyajaval. Reteszelje
a tengelyt. Hizza meg kézzel a csiszoldlapot és az
alatéttanyért az 6ramutato jarasaval megegyez6
irAnyban.

Meglazitas kézzel vagy adott esetben
kérmoskulccsal.

8. Hasznalat

8.1 A fordulatszam beallitasa

A fordulatszam az allité kerékkel (4) elére
beallithat6 és fokozatmentesen megvaltoztathaté.

A VTC-elektronika lehetévé teszi az anyagnak
megfelelé munkavégzést, és terhelés alatt is kdzel
allando6 fordulatszamot biztosit.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kerlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portol. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is

tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépre felszerelt markolatokat
mindkét kézzel er6sen meg kell tartani, stabil allast
elfoglalva, a munkara koncentréltan kell dolgozni

PE 15-25:

Bekapcsolas: Tolja elére a tolokapcsolét (2). A
tartos bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedije fel a
tolokapcsold (2) hatso véget.

83



hu MAGYAR
PE 15-20 RT:

Bekapcsolas fordulatszam: Nyomja meg a
nyomokapcsolét (13).

A fordulatszamot a nyomodkapcsolé
benyomésaval véltoztathatja meg.

Kikapcsolas: A kikapcsolashoz engedie fel a
nyomokapcsolét (13).

Tartés bekapcsolas: Benyomott nyomékapcsol6
(13) mellett nyomja be a régzitégombot (12) és
engedie el anyomoékapcsolot. A kikapcsolashoz
Ujra nyomja meg a nyomoékapcsolot (13), majd
engedje el.

8.3 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok
Polirozas

A polirozas megkezdésekor alacsony
fordulatszammal, durva polirozassal és
baranyszdrrel, ill. durva szivaccsal kell dolgozni.

Ezutan névelni kell a fordulatszamot, kézepes
polirozé szemcsézettséget és kbzepes szivacsot
kell hasznalni.

A finish (fényesre polirozas) eléréséhez nagy
fordulatszamot, valamint a legfinomabb polirozast
és Iegflnomabb szivacsot kell hasznalni.

A polirozas soran keresztcsiszolassal kell dolgozni,
azaz balrol jobbra, majd fellilrél lefelé. Ennek soran
figyelni kell arra, hogy ne dolgozzon sokaig
ugyanazon a fellileten, mert a felllet er6sen
felmelegedhet és esetleg meg is rongalédhat.

Csiszolopapirral torténé csiszolas (nem PE 15-
20 RT):

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felGlete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskeék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hiitését. A vezetd
lerakodasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni. Ezt megel6zéen huzza ki az elektromos
szerszamot az energiaellatasrél és a munkavégzés
soran viseljen védészemuveget és poralarcot.

A porvédd sziir6 megtisztitasa:

Amennyiben tul sok por rakédik le a

porvédo sziir6n, a motor hiitése csokken,
a motor tulheviilhet és karosodhat! Tisztitsa
meg rendszeresen, gyakran és alaposan a porvédé
sz(irét leszivassal vagy letorléssel. Ezt megeléz6en

84 huzza ki az elektromos szerszamot az

energiaellatasrol vagy vegye le a porvédé szurot.
Ennek soran viseljen védészemiiveget és porvédd
alarcot.

10. Hibaelharitas

PE 15-25:

Az elektronikus figyelmeztet6 kijelz6 (5)
& vilagit és csokken a terhelési

fordulatszam. A gép terhelése tul nagy!
Jérassa a gépet Uresjaratban, amig az elektronikus
figyelmeztetd kijelzé ki nem alszik.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

y, A gép nem miikodik. Az elektronikus

Re. figyelmeztets kijelzé (5) villog. Mikédésbe
«eses |épett a véletlen bekapcsolas elleni védelem.
Amennyiben a haldzati csatlakozét bekapcsolt
gépnél dugjak be, vagy az aramellatas el6zetes
megszakitas utan ismet rendelkezésre all, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
készUléket.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.
Lasd a 4. oldalon.
A Tapadd tamaszto tanyér, tép6zarral (a polirozd
és csiszol6 tartozékok felfogasahoz)
B Tapado polirozé szivacs, durva (lemallott
lakkok felpolirozasahoz)
C Tapado polirozé szivacs, finom (lakkok
polirozasahoz)
D Tapado¢ polirozo filc, puha (lakkok, nemvas
fémek és VA lemezek polirozasara)
E Tapado baranyszér polirozo tarcsa (lemallott
lakkok felpolirozasahoz)
F Tapadé koztes tarcsa tép6zarral (domboru
feluletek megmunkalasahoz)
G Filc polirozé tarcsa M 14 belsé menettel
H Mduanyag tanyérkefék
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott hal6zati csatlakozd vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.



13. Kérnyezetvédelem

Kdvesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi el6irasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kbzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
mUiszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Dmax =az alatéttanyér maximalis atméréje
M; max =maximalis forgatonyomateék

M =tengelymenet

=a csiszol6tengely hossza

*

|
n

=(resjarati fordulatszam (legnagyobb

fordulatszam)

Ng =Uresjarati fordulatszam az allito kerék
allasatol fliggéen

nN* =fordulatszam névleges terhelésnél

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =suly halézati csatlakozé kabel nélkul

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
* A nagy energiasUruségl magasfrekvencias

zavarok fordulatszam-ingadozasokat okozhatnak.
Ez megszlinik, amint a zavar is lecsillapodott.

A megadott mliszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehet6veé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggben a tényleges kodrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfeleléen alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgésosszérték (haromdimenzids vektorésszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:
an, p  =Rezgéskibocsatasi értek
(polirozas)
ap ps =Rezgéskibocsatas
(felUletek csiszolasa)
Kn,p/Kn,ps = Bizonytalansag (rezgés)

Jellemzd A-osztalyu zajszint:

MAGYAR hu

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa=bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fiilvédét!
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Aexnapauma cooTBeTCTBUA

HacToswmm mbl 3aABsiieM Co BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: [laHHble yrnoBsble
NosMpPOBasIbHbIE MALLMHbBI C UAEHTUDUKALMEN NO
TUMY M CepUHOMY HOMepY *1) 0TBeYaloT BCeM
OEeNCTBYIOLMM TPEGOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKan JOKyMeHTauumA AN *4) — cm. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

Yrnosas nonvposasbHas mawmHa PE 15-20 RT
npegHasHayeHa A8 3epKasibHON NOSMPOBKU
JIAKMPOBAHHbIX MOBEPXHOCTEN.

PE15-20 RT 0co6eHHO noaxoauT ansa
NoIMpOBaHNA aBTOMOBU/IbHBIX IAKOB.

Yrnosas nonvpoBasnbHaa mawuHa PE15-25
npegHasHayeHa a5 WaMboBaHUs ApEBECUHDI,
naacTtmMmacc uaun I'IO,CI,O6HbIX 1M MaTepuanos,
winaTtaneBaHHbIX M N1aKMPOBaHHbIX I'IOBerHOCTel71, a
TaKXe A/1A NoAMpoBaHus 1o 61ecKa
NaKUpPOBaHHbIX rIOBerHOCTeVI.

PE15-25 0co6eHHO NOAXOAMT A5 UCMO0JIb30BaHUSA
C TapenbyaTbiMM LWETKAMM U3 CUHTETUYECKUX
marepuanos.

3a ywep6, BOSHUKLLIWM B pe3yibTate
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HAYEHMIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NO/Ib30BaTE/Ib.

Heobxoanmo cobntogath 06LENPUHATLIE NpaBuia
npeaoTBPAaLLEHUS HECHACTHbIX C/1y4aeB, a TaKKe
yKa3aHuA No TEXHWKE 6e30NacHOCTH,
npuBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6uwue yHa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTH

[nsa Bawen co6cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLMTbI 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNOAANTE YKa3aHUA,
OTMEY€eHHblEe JaHHbIM CUMBOIOM!

@ NPEAYNPEXKAEHUE! B Lenax CHUKeHUA

pYCKa TpaBMbl MPOYTUTE AaHHOE
PYHOBOACTBO MO SKCryaTaumm.

NPEAYNPEXEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUK M YHa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHOCTU. Hecobii04eHNe MHCTPYKLMI 1
YHKa3aHwW# no TexHnKe 6e30MacHOCTN MOKET
MPHUBECTH K MOPAHEHNIO 3/IEHTPUYECHNM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 110:Kapa u/vm K rosy4eHmio
TAME/bIX TPABM.

COXpaHMTe BC€ MHCTPYHKUUU U YRa3aHUA No
TexHUKe 6e30NacHOCTU ANA UcnoJsib3oBaHUA B

6yayuwem.
lNepepaBaiTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CAeayoLwemy

Bnagenibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU JOKYMEHTaMW.

4. Ocobble yKa3aHUA MO TEXHUHKe
6e3onacHoOCTH

4.1 O6LwWMe yKa3aHUA NO TEXHUKEe
6e3onacHoOCTH

npv wangosaHum, wWandoBaHum ¢
1cnosb3oBaHUEM Hama4yHol Gymaru,
06paboTHe NPOBOJIOYHbLIMU LWETHaMMU,
nosiIMpoBaHUU U abpa3MBHOM
oTpe3aHuu:

HasHayeHue

a) laHHbIN 3N1eKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
M“cnosnb3oBaTb B KaYecTBe WingoBaJbHOW
MaLUMHbI C HaxAa4YHol 6ymaroii (Kpome PE 15-
20 RT) u nonvMpoBasbHOM MalluHbl. Chegyiite
BCEM YKa3aHMAM Mo TeXHUKe 6e30nMacHOCTH,
MHCTPYKLUUAM, U306paKEHUAM U AAHHbIM,
KoTopble Bbl MOJy4UIU BMECTE C NPUGOpOM.
HecobntoaeHve cnefyowmx MHCTPYKLMIN MOXET
NPUBECTU K MOPAXEHMIO SIEKTPUHECKUM TOKOM,
noxapy u/mwnm cepbesHbiM TpaBMam.

b) laHHbIW 3NEKTPOUHCTPYMEHT He
npefHa3HauyeH Anna wamdoBaHus, pabot ¢
NPOBOJIOYHbIMMU LWETHKAMKU U abpa3nBHOMK
pe3ku. Mcnonb3oBaHne 31eKTPOUHCTPYMEHTa He
M0 Ha3HAYEeHMIO MOXET MPUBECTU K
BO3HWKHOBEHMIO OMACHOW CUTYyaLyK U NOAYYEHUIO
TpaBm.

¢) He ucnonb3ayiiTe NpMHaANEHHOCTH,
KOTOpble He 6bl/IM NPeaYCMOTPEHbI U He
pekomeHAo0BaHbl NPOU3BoAUTENEM
cneuuanbHO 418 fAHHOIO
3NEeKTPOUHCTPpYMeHTa. O4HO MWL HafEeHHoe
Kpen/ieHne NpMHag/IeHOCTH Ha
3/IEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTupyeT
6e30MacHyo sKCrIyaTaumio MHCTPYMEHTa.

d) AonycTumasn YacToTa BpauieHusa paboyero
WHCTPYMEHTa [i0/1HHa 6bITb HE HUKe
MaKCUMaJIbHOW 4acTOTbl BpalEeHHUA,
YKa3aHHOW Ha 3/IEKTPOMHCTPYMEHTE.
MpuHagNexHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHNA KOTOPbIX
npesbIlaeT AONYCTUMOE 3HaYeHue, MoryT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

e) HapyHblit guameTp U ToNWwmUHa paboyero
MHCTPYMEHTa [0/1HHbl COOTBETCTBOBAaTb
pa3MepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa.
HeBo3MOXHO 06ecneynTb SKpaHMpoBaHUe u
KOHTPOJIb pabo4nx MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccynTaHHbIMM NapameTpamMi.

f) Pa6o4une UHCTPYMEHTbI C pe3b6oBoW
BCTaBKOM [,0/1HHbI B TOYHOCTU NOAXOAUTb K
wancgoBasbHOMY LMUHAENIO
3/IEeKTPOMHCTPYMEHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKpenJieHHbIX C MOMOLLbIO
¢naHueB, KpenexHoe OTBEPCTUE JO/IHKHO B
TOYHOCTH COOTBETCTBOBaTb (hopme dnaHua.
Pa6ouyre MHCTPYMEHTbI, pasMepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aKMMHOMY MPUCMOCOBEHMIO,
BPaLLATCA HePaBHOMEPHO, O4YEeHb CU/IbHO
BMOPUPYIOT, YTO MOXET NPMBECTU K NOTEPE
KOHTPONA Haf, 9/1EKTPOUHCTPYMEHTOM.



g) He ucnonb3yiite noBpewaeHHbIe pabouune
MHCTpYMeHTbI. Mepen Kamabim
1cnosib3oBaHWEM ocMaTpuBaiiTe paboyumne
MHCTPYMEHTbI: WingoBasibHble KPYru He
AOTHKHbI UMETb CKOJI0B U TPeLLUH,
wandosBanbHble Tapesiku — TPELUH, M3HoCca
W11 CUJIbHOTO UCTUPAHUA, B NPOBOJIOYHbIX

L eTHax He AO/IXKHO 6bITb BbINaBLIUX UK
06/10MUBLUMXCA MPOBOJIOYHBIX NpAgeil. B
csly4ae nafieHUA 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa UK
pa6oyero UHCTpyMeHTa NpoBepbTe ero
MCNPaBHOCTb UM UCNOJIb3YHTE TOJIbKO
HEMnoBpEeXAEHHbIA PpaboYnin UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U ycTaHOBKU paboyero
MHCTPYMeHTa npociefuTe, 4To6bl HU Bbl, HU
cToAlMe pAAOM JIIOAU He HAXOAWIUCH B 30He
BpaLjatoLieroca paboyero MHCTPYMeHTa, 1 Ha
OfHY MUHYTY 3anycTUTe UHCTPYMEHT C
MaKCMMa/ibHOW YacTOTOW BpaLjeHUA.
MoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 0BbIYHO
JIOMaloTCA B XOAE TaKON MPOBEPKMU.

h) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBUAYaANbHOW
3awmTbl. B 3aBUCcMMOCTH OT BUAa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UCNO/Ib3YITE MACKY
ANA NOMIHOW 3alunThbl IMLa, CpeAcTBa Anna
3aWmThl F1a3 UK 3awWwmTHbIe O4YKK. AnAa
3aWmTbl OT MeJIKUX YacTul, WandoBasnbHOro
MHCTPYMeHTa U MaTepuana HageBauTe
pecnupaTtop, 3alWuTHble HayLWHUKM,
3alMTHbIEe NepYyaTHU UK cneunanbHbli
¢apTyK. 3awmwanTte rnasa ot oTaeTaLWmnxX
NMOCTOPOHHWUX NPEAMETOB MPW BbINOJHEHWUN
pas/iMyHbIX paboT. PecnnpaTopbl U 3aluTHbIE
MacCKu OO0/1KHbI OT¢VI!1prOBbIBaTb Nbl/b,
BO3HMKALOLLYI0 BO BpeMs paboTbl. AiutenbHoe
BO3[ENCTBME MPOMKOIO LLyMa MOXET NPUBECTHU K
rnoTepe cnyxa.

i) Cneaute 3a TemM, 4TOGbI Apyrue soam
HaxoAWIUCb Ha 6e30MacHOM PacCTOAHWUMU OT
Bawero pa6o4yero mecta. Kamablit YeNoBeK,
BXOAALLUI B pabouylo 30HY, 0663aH HageBaTb
cpefcTBa MHAMBUAYaAIbHOMW 3alUThI.
OTneTaroLme 0CKOKMU 3aroTOBKU UM 06I0MKHM
paboymx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAaHECTH TpaBMy
Oarke 3a npegesiamMmm paboyemn 30HbI.

j) Mpu BbINONHEHUU pa6oT B61U3U CHPbITOM
3/1IeKTPONPOBOAKU UMK ceTeBOro Kabensa
CaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AepHUTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30/IMPOBaHHble
noBepXHOCTU. HOHTaKT ¢ HaXoAAWMMMCS Nog,
Hanps¥eHWeM NPOBOAAMU MOMET TaKe
NOCTaBUTb MOJ HaNpsHeHne MeTalIM4ecKue
yacTv Npubopa 1 MPUBECTM K MOPAKEHWIO
SN1EKTPUYECKUM TOKOM.

k) LepwuTte ceteBoii Kabenb BAaNAU OT
Bpaljalowmxca pabo4ymx MHCTPYMeHToB. B
cNyyae NoTepu KOHTPOJIS HAZ UHCTPYMEHTOM OH
MOET nepepesaTb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabenb, NP1 9TOM BaLLKW PYKM MOTYT NonacTb B
30HY BpaLLeHNA pabo4ero MHCTPYMeEHTA.

|) HuKorpa He KnapguTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT 0
NoJIHOWM OCTaHOBKMW pa6o4yero MHCTPYMeHTa.
Bpawatowuiica paboymii UHCTPYMEHT MOXKET
KOCHYTbCS MOBEPXHOCTH, B pe3y/ibTaTe Yero
BO3MOXHa NOTEPA KOHTPOAA Haj
9/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

PYCCKWM ru

m) He BKloYalTe 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpPEeMA ero nepeHoCcKU. BoamorxHo nonagaxHue
BalleM O4ewabl BO BpaljalLLmica paboymm
WMHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOMXeETE
noay41Tb TPaBMy.

n) PerynfapHo ouMwainTe BEeHTUNALUOHHbIE
LeSIU ANEeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunstop
MoTOpa 3aTArvBaeT Mblb B KOPMNYC, a 60/1bLUoOe
CHONM/IeHWEe METa/LIMYECKON MblSIM COMPSEHO C
OMaCHOCTbIO BO3AENCTBUSA 3/IEKTPUYECKOTO TOKA.

0) He ncnonb3yite aN€KTPOMHCTPYMEHT
B6/1M3U NIerKoBOCN/IaMeHAILWMUXCA
MaTepuanos. McKpbl MOryT BbI3BaTb
BOCMJITaMEHEHWE 3TUX MaTEPUAsIOB.

p) He ucnonb3ayiite paboyre MHCTPYMEHTHI,
ANA KoTopbix TpebyeTca Ucnosb3oBaHUe
oxJlampatoleil HUAKOCTU. Mcnonb3oBaHue
BOZAb! MM MHOM OXNAMAAI0LEeN HUGKOCTU MOXET
NPWBECTU K yAapy 3/IEKTPUYECKMM TOKOM.

4.2 Otpaya v COOTBETCTBYIOLLME YHA3aHUA
no TexHUKe 6e3onacHoOCTH

OTpava npefcTaBiseT co6oiM BHe3anHyo
peaKuumio B pesysibTaTte 3auenieHns uam
3aK/IMHMBaHKA BpalLlatoLierocs paéoyero
MHCTPYMEHTa, Hanpumep, WaMhoBasibHOro Kpyra,
LWAMOBASILHOM Tapesiku, MPOBOJIOYHOM LLETKU U
T. A. 3auenneHne namn 3akIMHMBaHve BefeT K
BHe3anHoW oCTaHOBKe BpallatoLieroca paboyero
MHCTpyMeHTa. B pesynbTtarte npomcxoaut
HEKOHTPOIMpyEMOe ABUKEHNE
9NEKTPOMHCTPYMEHTA B Hanpas/ieHUH,
NPOTUBONOJIOXKHOM Hanpas/1IEHUIO BpallleHUA
paboyero MHCTPyMeHTa B MeCTe 6/I0KMPOBKM.

Ecnu, Hanpumep, LWAMGOBaNbHBIN Kpyr LennaeTcs
WM 3aeAaeT B 3aroTOBKE, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaerT, 1 B pe3sy/ibTarte aT0ro Kpyr MOMeT
06,10MUTbCA WK BbI3BaTb OTAAYY. Beneacteve
3TOro WAMGOoBaIbHbIN KPYT ABUMETCA Ha
orneparopa uau B MPOTUBOMO/IOMHOM
Hanpas/ieHWM, B 3aBUCHMOCTH OT Hanpas/ieHUA
BpalLeHua Kpyra B MEecTe 3akauHuBaHus. Mpu
3TOM LUNMDOBASTBHBINA KPYT MOMET Pas3/IoOMUTLCS.

OTpava ABnAeTCcA CNEACTBUEM HENPABUILHOM UK
HEeyMeJIol aKCryaTalumm aIeKTPOMHCTPYMEHTA.
Ee MOXHO n36ematb npu COBMI04EHNM ONUCaHHbIX
HUMKE Mep NPeAOCTOPOKHOCTH.

a) KpenKo aepHuTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT B
PYKax ¥ 3alMUTe TaKylo NO3ULMUIO, YTOObI Bbl
MOI/IU NPOTUBOAENCTBOBATb CUJIE OTAAYM.
Mpu Hanu4umM Bcerga UcnonbayiTe
[AOMOJIHUTENIbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCUMaJibHO KOHTPOJIMPOBATb CUJYy OTAAYMU
WU peaKTUBHbI MOMEHT Npu 3anycke. [pu
CO60AEHUN MEP NPEAOCTOPOKHOCTH Bbl
CMOMeTe yNpaBaTb 0TAAYeN U peaKTUBHLIMM
cunamu.

b) HuUKorpga He pepuTe pyry B611M3u
BpaLyalowmnxca paboumx MHCTPYMeHTOoB. Mpu
oTAa4ye BO3MOXEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.

c) N36eraiiTe HaXoOMAEeHUA B 30HY,
B KOTOPYIO 3/IEKTPOMHCTPYMEHT CMeLlLaeTcA
BO BpemA otaauum. [pu otaave
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9/IEKTPOUHCTPYMEHT CMELLAETCA B HAaNpaB/ieHNnH,
06paTHOM HanpaBAEHWUIO ABUKEHMUA
wndoBanbHOro Kpyra B MecTe 6/1I0KMPOBKM.

d) Oco6eHHO OcTOpOHHO paboTaitTe B o6nacTu
yrnoB, OCTpPbIX KPOMOK U T. N. He fonycKaite
OTCKaKUMBaHUA WK 3aKJIMHUBAHUA paboymnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroTtoBKe. Bpauwatowuiica
pa6oumii MHCTPYMEHT CK/IOHEH K 3aKIMHUBAHMIO
npv pa6oTe B 06/1aCTH Yr10B, OCTPbLIX KPOMOK MM
Npv OTCKaKnBaHWU. 370 BbI3bIBAET norepto
KOHTPO/IA UK oTZauy.

e) He ucnonb3yiite uenHoe unm syé4yaroe
nNuabHOE NOJIOTHO. Mofo6GHbIe paboune
MHCTPYMEHTbI 4aCTO BbI3bIBAKOT OTAAYY UK
NOTEPIO KOHTPO/A Haf, 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTH NpH WANDOBAHUU
Hampaa4yHoi 6ymarom (Kpome PE 15-20
RT):

a) He ucnonb3ayiite wangosBanbHbie JIMCTbI

cAvwWKom 6onbLioro pasmepa, cobnoganrte

yKa3aHHble NPOU3BOAUTENIEM pa3Mepbl.

LUnndoBanbHble AMCTbI, BbICTYNaLWue 3a Kpas

LWAMPOBAJIbHBIX TAPEJIOK, MOTYT CTaTb NPUYMHOM

TpaBM, pa3opBaThCs, a TaKKe NpUBECTU K

3aKNMHMBAHMIO MK K OTAAYe.

4.4 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3o0nacHOCTU NpU NOIUPOBAHUU:
MpocnepuTe, 4TO6GLI HE CBUCANU YaCTH
NOJIMPOBaJIbHOrO KoJinaKa, 0co6eHHO ero
WHYPKU AN1A KpensieHus. Y6epute B CTOPOHY
M1 obpembTe WHYPKU. CBUCaOLME U
BpaLLaoLmMecs Nnpu paboTe KOHLbI LUIHYPKOB MOTyT
HamoTaTbCA Ha nasibLpbl U 3arOTOBKY.

OCTOpOHHO: 3aroToBKa MOeT
HarpeBaTbCA NPY NOAUPOBKe!

4.5 [onosHuTeNbHble YKa3aHUA No TeXHUKe

6e30nacHoOCTH:

NPEAYNPEXAEHUE! Becerpga HocuTe
@ NPEAYNPEMAEHUE. Oepxute

3alWMTHbIE O4KN.

3/IEKTPOUHCTPYMEHT BCeraa AByMs pyKamu.

[Mpn HEOBXOZUMOCTH UCNONB3YMTE 91aCTUYHbIE
NPOKNAAKM, EC/IM OHW NOCTaB/IATCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobntopanTe yKasaHWA NPOU3BOAUTENEN PAGOUMX
MHCTPYMEHTOB WM NPUHaA/IeKHOCTEN!

XpaHuTb 1 MPUMEHATb paboyme MHCTPYMEHTbI
HEeo6X0AMMO aKKypaTHO M B COOTBETCTBMU C
npeanMcaHuaAMN NPOU3BOAUTENA.

Y6eauTech, 4To paboune MHCTPYMEHTI
YCTaHOB/EHbI B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMM
npov3BoaUTENS.

Mocne BbIKNOYEHUA PaGoYnii UHCTPYMEHT elle
HEKOTOPOE Bpems paboTaeT No UHEPLUN.

Mcnonb3oBaTb OTAE/bHbIE nepexogHblie BTY/IKU
1 agantepbl B LenAax NoAroHKM MHCTPYMEHTOB K

88 OTBEPCTMIO 6O/IbLIEr0 pasmepa 3anpeLLaeTcs.

3aroToBKY HY#HO NPOYHO 3aKPEnUTbL U
3aMKCMpOBaTb OT CABMIa, HanpuMep, ¢ MOMOLLLbIO
3a¥MMHbIX NPUCNocobaeHMI. KpyrHble 3aroToBKM
AOMHKHBI UMETb OCTATO4HYIO OMOpY.

Mpu ncnonbaoBaHMK paboyMx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60B0M BCTABKOM KOHEL, LUNUHAENA He JO/IKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUSA WANDOBaIbHOrO
MHCTpymeHTa. CneguTe 3a Tem, 4Tob6bl pesbba
paboyero MHCTPYMEHTa MMena JoCTaTOuHYIO
OJIMHY AnA WwnuHaens. Pe3b6a paboyero
MHCTPYMEHTA A0/IKHA COBMNagaTh C pe3bbor
wnnHaens. JavHy wnuHaens u peasby WnuHaens
CM. Ha cTp. 3 n B rnaee 14. «TexHu4eckne
XapaKTEePUCTUKMN».

PekomeHayeTca ncnonb3oBaTthb CTaLuMOHaPHYHO
BbITAXHYIO YCTAHOBKY. [lepes MHCTPYMEHTOM
BCerga nofK/oyanTe yCTpomcTBO 3aLMThl OT TOKA
yTeukn (Y30) ¢ maKc. TOKOM OTH/TIIo4eHMA 30 MA. B
c/ly4yae OTK/IIOYEHMA MHCTPYMEHTa aBTOMaToM
3alUMTbl OT TOKA YTEYKU MHCTPYMEHT cnegyeT
NpoBepUTb U 04NCTUTb. CM. rnasy 9. «OuncTKa».

Cnepute 3a TeM, 4TOObI B YC/TIOBUAX
3anblIeHHOCTM paboTan BCE BEHTUNALMOHHbIE
oTBepcTus. MNpn HEOGXOAUMOCTH OYUCTKU
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA OT TMbl/IY OTKAOUUTE €ro OT
CeTU U CnepuTe 3a TeM, YTOBbI NPKU OYNUCTKE He
6bl/10 NOBPEXAEHWI BHYTPEHHUX AeTasen
(Mcnonb3yirTe HEMeTa/IIMYECKME NpeaMeThl).

Mcnonb3oBaHWe NOBPEXAEHHbIX,
AedopMUPOBaHHbIX MM BUBPUPYIOLLMX
MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

Mepen NnpoBeAEHUEM KaKWUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLleHWst Uan paboT No TEXO6CIYHMBaHWIO
U3B/IEKANTE CETEBYIO BUMIKY U3 PO3ETHU.

MoBpeXAeHHY0 UM NOTPECKaBLLYOCA
[OMNOJHUTENbHYIO PYKOATKY ClefyeT 3aMeHUTb.
He ncnonb3ayiTe MHCTPYMEHT ¢ fedeKTHOM
PYKOATHOW.

MoBpexaAeHHY MK NOTPeCKaBLLyoCA CKOBY Ans
3almTbl PyK cnegyeT 3aMeHnTb. He ncnonb3ymnte
WHCTPYMEHT C Ae(PEeKTHOM CKO6OM ANA 3aluThbl
PYK.

CHU1HEeHne Nbl1IeBOW Harpy3Kku:

YacTuubl, obpasytomecs npu paéoTte

[aHHOrO MHCTPYMEHTa, MOTYT COAEPHaTb
BeLLeCTBa, KOTOPble CMOCOGCTBYIOT Pa3BUTHIO
paKa, NoABNEHWIO aNNepruiecHnX peaKLmi,
3a60/1€BaHMIO AbIXaTeIbHbIX MyTet,
BO3HWKHOBEHWIO NATONOMMM, BbI3BAHHBIX
TepaToreHHbIMK anKTopaMM, WK APYrux
3a60N1eBaHNI PeNpPOAYKTUBHOM CUCTEMBI.
HecKonbKo NpMMepoB NoA0GHbIX BELLECTB:
cBUHel, (B cogepratiem cauHed, JIKM),
MWHepasibHas Mblsb (OT CTPOUTENBHOrO KUpnKYa,
6eToHa 1 T. N.), NPUCaAKN oNs AepeBO06paboTHM
(conm XxpoMoBOW KMCNOThI, CPeacTBa 3aLUmThbI
[ PEBECHHbI), HEKOTOPbIE BUAb! fPEBECHHDI
(Hanpumep, Nbinb OT Ay6a nam 6yKa), MeTanbl,
ac6ecr.
CTeneHb p1cKa 3aBUCUT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BO3/eMCTBMSA 3THUX BELLLECTB Ha NoJIb30BaTeNs UAn
HaxoAALWMXCA BOIU3U NIOSEN.
He ponycKailTe nonagaHus Yactuly
obpabaTbiBAaEMOro MaTtepuasna B OpraH1am.



[nA ymeHblUeHWA BpeHOro BO34eNCTBUA 9TUX
BELLEeCTB: 06ecneybTe XOPOLLYIO BEHTUAALMIO
pabo4ero mecTa u UCNosb3ynTe
COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA 3aLLMTbI, HANpUMep
pecnupartopbl, CNOCOBHbIE OTOUALTPOBLIBATHL
MWKPOCKOMWYECKME YacTuLbl.

CobnioganTe gUPEKTMBbI, OTHOCALLMECA K BalUUM
YCNOBWAM, B TOM YUC/IE OTHOCALLMECH K
o6pabaTbiBaeMOMy MaTepuany, nepcoHasy,
BapuaHTaM NPUMEHEHUA U MECTY NPOBeeHUs
paboT (Hanpumep, NOJIOKEHNE 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUan3auum).

Ob6ecneybTe yaaneHne obpasytoLmxca yactuy,. He
JonycKanTe 06pasoBaHUs OT/IOKEHUN B
OKpYIKaloLLEM NPOCTPaHCTBeE.

[na cneymanbHbIX paboT UCNONb3ynTe
NOAXOAALLYI OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPaTUTL
KOJIMYECTBO YaCTHL, HEKOHTPONMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKpPYHaIoLLyo cpeay.

Mcnonb3yiTe noaxoasiiee yCTPOMCTBO yaaeHUnA
MblAw.

[na ymeHblUEeHWs NblIEBOM HarpysKu:

- He HanpaBnAWTe BbiGpacbiBaeMble U3
MHCTPYMEHTA YacCTuLbl MU 0TPaBOTaHHbIM BO3AYX
Ha cebs, HaxoAALMXCA PAAOM toAen Unu Ha
CKOMEHWSA MbINW;

MCMO/Nb3YWTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO M/Mn
BO3/yXO00UMCTUTEb;

XOPOLLO NPOBETPUBaKTE paboyee MeCTO U
COLEPHUTE EM0 B YUCTOTE C MOMOLLBIO MNblsiecoca.
MoagmeTaHue UM NpofyBKa TONbKO NOAHUMAET
Mbl/1b B BO3AYX.

O6pabaTbiBanTe NblIECOCOM WK CTUpaNTe
3almTHYI0 ofexay. He npogysaiTe ogexay
BO34yXOM, HE BbIOMBAMTE N HE CMETanTe C Hee
Mbli/b.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

HHonka dwuKcaTopa wnuHaens

Mepekntoyartenb 418 BRAOYEHNA/BBIKOYEHNA

PyKosATKa

YCTaHOBOYHOE KOIECUKO [1A PEry/IMPOBKM

4acTOTbI BpaLLeHWA

ONEKTPOHHBIN CUrHANbHBIN UHAWMKATOP *

MbinesawmTHbIM GUILTP *

[JononHutenbHas pyKkoaTKa-ckoba *

BapallKoBble BUHTbI AONOJIHUTE/IbHOM

PYKOATKN-CKOOGbI *

9 LWan6bl-huKcaTopbl 4ONOAHUTENBHOM

PYKOATKW-CKOGbI *

10 Pe3b60Bble 0TBEPCTHA B KOPMyCe pefyKTopa

11 [JononHutenbHas pyKosTKa *

12 CTtonopHasa KHomKa

13 HamumHOM nepekntoyaTenb

AWM=

N O

* B 3aBUCMMOCTM OT KOMIM/IEKTALUN / HE BXOAMUT B
KOMIMJIEKT NOCTaBKU

PYCCKWM ru

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepen BBOAOM B 9KCMyaTaumio nposepbTe,

COBMagatoT /I yHasaHHble Ha 3aBOLACHON
TabNYKE 3HAYEHMS HAMPAMEHWS U 4YacTOTbl CETU
C napamMeTpamMu 3/1eKTPOCETH.

Mepes MHCTPYMEHTOM Bcerga noakoyanTe
YCTPOMCTBO 3aWuTbl OT TOKa yTeykn (Y30) ¢
MaKc. TOKOM OTH/to4eHnA 30 MA.

BepguTte yrnoByo NoMPOBaIbHYIO MaLLMHY,
yaepxuBas ero obemmmn pykamu 3a
MMEIOLLMECA PYKOATKM.
6.1 SE 15-20 RT: YcTaHOBKa
AONOJIHUTE/IbHOI PYKOATHU

Pa6oTalTe TO/IbKO C yCTaHOB/IEHHOM

JononHuTeNbHOM pykosaTkon (11)! MpoyHo
NPUBMHTUTE AOMOSHUTENbHYIO PYKOSITKY C SIEBOWM
WM C NPaBoX CTOPOH MHCTPYMEHTA.

6.2 PE 15-25: ycTaHOBKa A,ONO/IHUTE/IbHOM
PYKOATKU-CKOGbI

Pa6oTaliTe TONbKO C yCTaHOBIEHHOM

[OMNOIHUTENBHON PYKOATKOM-CKO60# (7)!
YcTaHOBWTE JOMNONHUTEIbHYIO PYKOATKY-CKOBY,
KaK MOoKasaHo Ha pUCyHKe (CM. puc. A, cTp. 2).

- BcTaBbTe Wwanbbi-pukcaTopsl (9) cnesaw cnpasa
B KOPMyC peayKTopa.

- YcTaHoB1TE AONOSHUTENBHYIO PYKOATKY-CKOBY
(7) Ha Kopnyc peayKTopa.

- BcTaBbTe cneBa v cnpasa 6apallKoBble BUHTbI
(8) B BOMOMHUTENBHYIO PYKOATKY-CKOBY (7) U
C/erka BBepHuTe.

- YCTaHOBUTE HYXHbIV Yron AOMOJIHUTENIbHOM
PYKOATKU-CKOOGBI (7).

- MNpo4HO 3aTAHMTE pyKoM 6GapallKoBble BUHTbI (8)
cneBa U crnpasa.

6.3 Mblne3awmTHbIN GUNLTP (B
3aBUCMMOCTU OT KOMMJIEKTaLUH)

MoHTax, cm. cTp. 2, puc. B.

PerynsapHo ouuwianiTe nbliesalmTHbIN
¢unbTp. CMm. rnasy 9. «O4ncTKa».

7. YcTaHOBKa pabo4mnx
MHCTPYMEHTOB

HHonKry dukcaTopa wnuHaena (1) MoxHO
HaXunmMaTb TOJIbKO NPU HEMOABUIKHOM
wnuHgene!

duKcauma wWnuHpensa

HammMuTe KHonKy duKkcaTopa wnuHgena (1) u
nNpoBOpayYnBanTe WNUHAEb PYKOM 4O OLLyTUMOM
hUKcaumm KHOMKM.
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7.1 HpenneHue onopHOW Tapesiku 1

waundnaucta

Mcnonb3yinTe TONbKO Te 3aMUMHbBIE FranKu,
KOTOpbIe MOCTaBAATCA B KOMM/IEKTE C
OMopHOM TapenKown!

YcTaHOBWTE OMOPHYIO TapesiKy Ha LWNWHAE b, KaK
noKasaHo Ha puUCyHKe. MNpUBUHTUTE WANANCT C
MOMOLLbIO NPUIaraemMon 3anMHON ranku K
OMOpHOW Tapenke. 3abnKcUpynTe WNUHAEb.
3aTAHUTE LWAN(IUCT C ONOPHOM TapenKon
BPYYHYIO N0 YaCOBOM CTPESKe.

OcnabbTe BPY4HYIO WM NPU HEOBXOAMMOCTU C
MOMOLLbIO KJ/IloYa MOA ABa OTBEPCTUA.

8. UcnonbsoBaHue

8.1 PerynupoBKa 4acToTbl BpalleHUA

YCTaHOBOYHOE KONIECUKO (4) No3BonseT
yCTaHaBAMBATb M NJaBHO PeryinpoBaTth 4acToTy
BpaLLeHus.

OneKTpoHHbIV 610K VTC obecneunsaeT
ONTUMasIbHYI0 paboTy B 3aBUCUMOCTH OT
obpabaTbiBaeMoro marepvana v no4Tu
NMOCTOAHHYIO HYaCTOTY BpaLLEHWA Aaxe npu
Harpyske.

8.2 BHKOYEeHUE U BbIKJIOYEHUe

MNoaBoauTe paboymii UHCTPYMEHT K
3aroTOBKE TO/IbKO BO BK/IIOYEHHOM
COCTOSHWM.

CnepuTe 3a TeM, 4TOObl MHCTPYMEHT He

BTArMBas U3JIULLHION Mblb U ONUAKK. Mpur
BKJIOYEHWUU U BbIKJIIOYEHWUU LEPHKUTE €ro
nogasnblle OT CKONMBLLENCA Nblin. He kKnagute
WHCTPYMEHT [0 MOJIHOM OCTAHOBKU ABUraTens.

B perume HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOJO/IKaET BpalLaTbCa, fame
€CJ/I1 OH BbIpBETCA U3 pyKK. MNoaTomy Bcerga
KPernKo AepwuTe MHCTPYMEHT ABYMA PyKaMu 3a
PYKOATKW, 3aMM1TE YCTONYMBOE NOIOKEHME U
NOJIHOCTbBIO CKOHLEHTPUPYMTECH Ha BbINOJIHAEMOW
pa6oTe.

BHloueHHe: cABMHbTE NepektoyaTens (2)
Bnepea. Ana HenpepbIBHOM PaGoTbl HAKMUTE
nepexsoyaTeNb BHU3 A0 GUKCaunu.

BbIK/IIO4EHUE: HAKMUTE Ha 3afIHWIM KOHeL,
nepeksoyatens (2), a 3aaTeM OTnycTUTE ero.

SE 15-20 RT:

BHAloyeHne, YacToTa BpaLWeHUA: HalKMUTE Ha
nepekntoyartens (13).

MeHsaA cuny HagaBAMBaHuA Ha
nepekoyaTesb, MOXHO U3MEHATb YacToTy
BpaLLeHus.

BbIKNlOYEHUE: 4115 BbIKIIOYEHUA OTNYCTUTE
HaXMMHOM nepektoyatens (13).

ANuTenbHOE BH/IIOYEHUE: NPU HAKaTOM
nepekntoyatene (13) HaKMUTE KHOMKY-
tduKcaTop (12) M OTNYCTUTE HAKUMHOM
nepeksoyaTenb. [Ns BbIKIOYEHUA HAKMUTE
HaxKUMHOM nepekntoyatenb (13) ewe pas, a
3aTeM OTnyCcTUTE ero.

8.3 Pa6ouwue ykazaHuA

NMonuposaHue:

HaunHaTb nosmpoBaHue ciegyet ¢ HeGObLLOH
4acTOTOW BpaLLeHus, C UCNO/Ib30BaHNEM
NOMUTYPbI A1 HSPHOBOIO NOIMPOBAHWA U OBYMHBI
WX KPYMHOW ryGKMU.

3aTem noBbILLANTe YacTOTY BPaLLEHWA, UCNOb3YA
NosMTYpy CpeAHeN 3ePHUCTOCTHU U CPELHIO0
ryGKy.

Ana pUHUWHOro NonMpoBaHMA (NoAMpPoBaHKA A0
61ecKa) MCNOb3YeTCA BbICOKAA YacToTa
BpaLLEeHNA, NoMTypa MesibYailen 3epHUCTOCTU U
camasn MenKas rybka.

MonvpoBaHWe BbINOAHAETCA NO NEPEKPECTHOM
CeTKe, TO eCTb C/IeBa HanpaBso M 3aTeM elle pa3
cBepxy BHU3. [pM 9TOM HE/NB3A CIULLKOM OO
3a/lepHMnBaTbCA Ha OJHOM MECTe, TaK KaK
NOBEPXHOCTb MOXET CU/IbHO HarpeTbCs U B
pesynbTaTe Nosy4uTb NOBPEKAEHUA.

WnudoBaHue c McnoNb3oBaHWEM HapAa4YHON
6ymaru (Kpome PE 15-20 RT):

MpuMManTe UHCTPYMEHT C YyMEPEHHBIM YCUIIMEM
1 nepemMeLlanTe ero no NOBEPXHOCTM Ha3ag n
Bnepeg, 4To6bl NOBEPXHOCTb 3aroTOBKN He
neperpesanacso.

9. OuyucTHa

Mpu paboTe BO3MOXHO CKOM/IEHME YacTuL,
obpabaTbiBaeMoro maTepuana BHyTpU
9NIEKTPOMHCTPYMEHTA. TO yxyawaet
oxnawxaeHue s/IeKTPONHCTPYMEeHTa. CKonnenus
TOKOMPOBOAALLMX HaCTHUL, MOTYT HaPYLINTb



3aALMUTHYIO M30ALMIO B/IEKTPOMHCTPYMEHTA, YTO
COMPSAMEHO C ONacHOCTAMMW BO3AEMCTBUSA TOKa.

PerynsapHo, 4acTo 1 TWaTenbHo yaanamTe
3arpAsHEHVs U3 BCEX NMEePeAHMX U 3aaHNUX
BEHTUNALMOHHDIX LENEN 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.
Mepes 3TUM OTCOEAMHUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT
WCTOYHMHKA MUTaHWSA M HOCKUTE MPY 9TOM 3aLUMTHbIE
OYKM W pecnmpartop.

OuyKncTHa NblnesawmnTHoro punbTpa:

m Mpwu O0TNOHEHUU Ha Nbl1e3alWUTHOM
¢unbTpe 60/bLIOro KOMYECTBa NbIIN
CHUIKAeTCA oX/IamAeHue ABUraTesia, MoxeT
NPOM301TU NeperpeB U BO3HUKHYTb
nospexaeHue geurarena! PerynapHo n
TLWATENbHO OYMULLANTE MblNe3alyTHbIN GUALTP,
oTcacbiBas UM CMbIBas C Hero nblib.
MpeaBaprTEIbHO OTKIIOYNTE BNEKTPOUHCTPYMEHT
OT 9/IEKTPONUTAHUA WU CHAMUTE MblNe3aLMTHbIA
unbTp. MNpr 3TOM MCNONB3YHTE 3aLUTHBIE O4KU U
MblNe3aLMTHYIO MACKYy.

10. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

PE 15-25:

ONEeKTPOHHDIM CUrHaNbHbIN UHAUKATOP

(5) 3aropaeTcs, u 4acToTa BpalleHUA nog
== Harpy3Kowu ymeHbluaeTcA. CIULWKOM
BbICOKaA Harpyska Ha MHCTpymeHT! [avite
nopa6oTaTb UHCTPYMEHTY Ha XO/IOCTOM X0y, NMoKa
3/IEKTPOHHbIM CUrHabHBIM MHAWKATOP He
roracHer.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

\/ DNEeHTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.
ONEeKTPOHHbIM CUrHaNbHbIN UHAUKATOP
eesss (5) muraer. Cpabotana sawmra ot
NMOBTOPHOrO 3anycka. Ecnun npu BKAOYEHHOM
WMHCTPYMEHTE ceTeBasi BU/IKa BCTaB/AETCA B
PO3ETHY WK Noce c605 BOCCTAHOBMIEHA Nojaya
9/IEKTPONUTaHUSA, UHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs.
BbIKNt04MTE M CHOBA BKIOUMTE MHCTPYMEHT.

11. MpuHapneHHOCTH

Mcnonb3yinTe TONbKO OpUrMHaNbHbIE
npuYHaaeHOCTM KomnaHum Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAAIEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYatoT Tpe6oBaHWAM W NapaMeTpam,
NnepeyYmcIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE MO
aKcnyaTaumu.

Cwm. cTp. 4.

A OnopHble Tapesikv ¢ IMMy4Kon (ana
KpenneHnsa NoaMpoBasibHbIX U LWANGOBaNbHBIX
NpUHaA/IeKHOCTEN)

B TMonunpoBanbHas rybka Ha vny4yKke, KpynHas
(AnA NnonMpoBaHMA NaKMPOBaHHbIX
NMOBEPXHOCTEW C NOBPEMAEHHBIM NOKPbLITUEM)

C [MonunpoBasbHana rybKa Ha avny4Ke, MenKas
(AnA NnonMpoBaHMA NaKMPOBaHHbIX
NMOBEPXHOCTEMN)

D TMonupoBasbHbIM BOWIOK Ha IMMYYKE, MAMKWUM
(AnA NoNMpoBaHMA NaKMPOBaHHbIX
NOBEPXHOCTEW, LiBETHLIX META/I/IOB U
aHOAMPOBAHHOM HECTH)

PYCCKWM ru

E TMonvpoBanbHbIi MEXOBOM Kpyr Ha AUMNy4Ke
(8nA NoAMpoBaHUA NaKNMPOBaHHbIX
NMOBEPXHOCTEN C NMOBPEHKAEHHbBIM NMOKPLITUEM)

F lMpomeryTo4HbIM Kpyr Ha MnyyKe (a8
06pabOTHM BbIMyKJ/IbIX MOBEPXHOCTEMN)

G BoWno4HbIM NoAMpoBasIbHbIN Kpyr C
BHYTPeHHewW pe3bboli M 14

H TapenbyaTtble WETKN N3 CUHTETUHECKUX
maTepuanos

MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN CM. HA
caWTe www.metabo.com nnm B Katasnore.

12. PeMOHT

PeMOHT 3/1eKTPOMHCTPYMEHTOB JO/IKEH

OCYLLECTBAATLCA TO/IbKO
KBa/IMPULUMPOBAHHBIMM CNeLMaiMcTaMm-
3NeKTpUKamu!

MoBpexaeHHbIN ceTeBOM Kabeslb MOHKHO
3aMEHUTb TOJIbKO Ha CreLnaibHbIN,
OpurMHanbHbIN ceTeBor Kabenb Metabo, KoTopbin
MOHO Np1oGpecTH B cepBUCHOM LieHTpe Metabo.

[na pemoHTa aneKkTpomMHCTpymeHTa Metabo
obpallanTecb B permoHanbHoe
npeactasuTenscTBo Metabo. Agpec cm. Ha caiTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOMXHO cKayaTb C camTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oRpyHalLuen cpepbl

CobntoganTe HaunoHanbHbIE NpaBmna
9KONOrMYECKN 6e30MacHON yTUIM3aLmm U
nepepaboTKU OTCNYHUBLUMX UHCTPYMEHTOB,
YNaKOBKW W NPUHAAEHHOCTEN.

TonbKo pns ctpaH EC: He BbiGpacbiBaliTe
ﬁ 3NIEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C BbITOBbIMM

oTxogamu! CornacHo eBponencKomn AUpeK-
TMBe 2002/96/EG no oTxo4am a1eKTPUYECKOrO U
3/IEKTPOHHOIO 060PYA0BaHNA 1 €€ MPUMEHEHMIO B
pamKax HauMoHaNbHOro 3aKoHOAAaTeIbCTBA
ObIBLUME B YNOTPEGIEHNM SJIEKTPONHCTPYMEHTDI
noa/iexar pasfenbHoMy c6opy C LEeNbIO UX NOC/e-
ZyloLLel aKoslIornyecKkn 6esonacHom nepepa-
BOTKM.

14. TexHn4ecKue
XapaKTepPUCTUKU

MoAcHeHWA K AaHHbIM, NPUBEAEHHbIM Ha CTp. 3.
OcTaBnsieM 3a cO60M NPaBo Ha TEXHUYECKME
M3MeHeHus.

Dyaxc. =MaKCUMasbHbIN BHELLHWIA AnameTp
M; makc. = MBKCUMAIbHBIN KPYTALLMIA MOMEHT

M =pes3bba WnMHaens

| =A/MHa WAndoBanbHOro WNUHAENA

n* =4Mcno 060POTOB XONIOCTOrO XoAa (MaKc.
YyacToTa BpalleHus)

Ng =4MC10 0OOPOTOB XOJIOCTOrO XO4a B

3aBUCUMOCTM OT MOJIOHEHUSA
yCTaHOBOYHOIO KOJIECUKA

nN* =4MCNO 06OPOTOB NMPU HOMUHAJILHOM
Harpyske

P4 =HOMWHaNbHanA noTpebaaeman MOWHOCTb
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P> =0TAaBaemMas MOLWHOCTb

m =Bec 6e3 ceTeBoro Kabena
PesynbTaTbl UaMepeHui Noy4eHbl B
COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 60745.

[O] WUHCTpymeHT Knacca 3aluutel i
~ MepeMeHHbIN TOK

* MoLLHble BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXWU MOTyT
BbI3BaTb KO/iebaHWsA 4acToTbl BpaLleHus. Npu
3aTyxaHuu nomex KosebaHua npeKpaliarTcs.

Ha yKasaHHble TeXHUYECKMEe XapaKTePUCTUKM
pacnpoCTpaHATCA AOMYCKU (MpeayCMOTPEHHbIe
OENCTBYIOLWMMM CTaHJapTamm).

3Ha4YeHUA aMUCCHUM Wyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLeHMBaTb U
CpaBHMBaTb AMUCCHUIO LLYMa Pas/IMyHbIX
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B 3aBucHMOCTH OT
YCNIOBWIM 3KCMJTyaTalmmn, COCTOAHUA
9/IEKTPONHCTPYMEHTA MU UCTOb3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB haKTUYeCKasa HarpysKa
MOMeET 6bITb BbILLE UK HUKE. [INA OLEHKH
NPUMEPHOTrO YPOBHA 3MUCCUM YuUTbIBaWTE
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboThbl ¢
MOHUIKEHHOM LUYMOBOM Harpyakon. OnpeaenvTe
nepeyeHb Mep, HanpumMep, OpraHM3aLnoHHbIX
MEPONpPUATUIA, NO 3aLLWTE NOb30BATENA C YHETOM
TEX WN MHbIX 3HAYEHWUIM AMUCCUM LLIyMa.
ObLee 3Ha4eHne BMOpaLmK (BEKTopHas cymma B

Tpex Hanpas/eHUAX), pacCHUTaHHOE COrnacHo
EN 60745:

ap p  =3Ha4yeHue BUGpaumu
(nonnposaHue)
ap pg =3HaueHue Bubpauuu

(wamdoBaHMe NOBEPXHOCTH)
Kh,p/Kn,pg = KOS GULMEHT NOrPeLIHOCTH
(Bnbpauus)
TUNWYHBINM aMOAWUTYAHO-B3BELLIEHHbIN BEHb
BYKOBOI'O AaB/IEHUA:
Loa =ypOBEeHb 3BYKOBOTO [jaB/IEHUA
Lwa  =YpPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpa, Kwa=HO3PHUUMEHT NOrpeLIHoCTy
Bo BpemsA paboTbl ypoBEHb LyMa MOXKET
npesbiwatb 80 gB(A).
Ucnonb3yiite cpeacTBa 3alMTbl OpraHoB
cnyxa!

EAL

UHdopmauma ana nokynartens :
CepTudurKaTt cooTBETCTBUA:

Ceptudukat cootsetcTBuaA: Ne TC RU C-
DE.AN30.B.01484, cpok gericTteuA ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblaaH opraHom no
ceptudurKauum npogyKumnm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHoBCKUIM DoHS
CepTtuduKauumn»; Agpec(top. 1 dakT.): 153032,
Poccuickas Pepepaumsn, MBaHoBCcKas 0611, T.
MBaHoBO, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; dbakKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATtecTtaT akkpeguTaummn Ne POCC

RU.0001.11AN30 o1 20.06.14 r., BbigaH
denepasibHOM CyHOOM N0 aKKpeauTaLmm

CTpaHa NU3roToB/IEHUA! FepmaHMﬂ

MponssoanTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHua

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTa6o EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponsBoacTea 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEpPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A umdpa o6o3HayaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo n3genune
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A n 3 A undpsl
0603HayaloT HoMep MecsLa B rogy NPOU3BOACTBA,
Hanpumep «05» - maw

Cpok cnyx6bl u3genua coctasnseT 7 neT. He
PEKOMEHAYETCA K aKCNyaTalumm no UCTeYeHUn 5
NET XpaHeHWs ¢ AaTbl U3roToBNEHUS 63
npeaBapuTeibHOM NPOBEPKU (AaTy N3rOTOB/IEHUS
cM. Ha aTukeTke).



YKPAIHCbHKA uk

OpwuriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTauii

1. [eKknapauia npo
BiANOBiIAHICTb

3 NOBHOIO BiAMNOBIAANBHICTIO 3aABAAEMO: LA
KyToBa LWaiyBasnbHa MawmHa 3 igeHTudiKalieto 3a
TMNOM i HOMepom mMogeni *1) Bignosigae ycim
3aCTOCOBHUM MOJIOKEHHAM AUPEKTUB *2) | HOPM
*3). TexHiyHy JOKyMeHTAaLto AN *4) - AMB. Ha CTOP.
3.

2. BuHopucTaHHA 3a
NPU3HaA4YEeHHAM

HyToBa wnidysanbHa mawnHa PE 15-20 RT
npusHaveHa Ana A3epHaNbHOro WipyBaHHA
JTAaKOBaHMX NMOBEPXOHb.

Mogenb PE 15-20 RT 30Kkpema npugaTHa anq
WwnipyBaHHA aBTOMOBINIbHUX NaKiB.

HyTosa wnidysanbHa mawnHa PE 15-25 RT
npu3aHadeHa gna WiipyBaHHA AepPeBUHH,
nonimepis i aHaNOM4YHNX MaTepianis, WAiPyBaHHA
LUMAK/IbOBaHMX i TaKOBaHWX NJOLLMH, @ TAKOX ANA
[A3epKasIbHOro NoJipyBaHHA TAKOBAHUX
NMOBEPXOHb.

Mogenb PE 15-25 30Kpema npygatHa ans
BMKOPUCTaHHS 3i LWiTKamMK 3 NOAIMEPHUM BOPCOM.

3a NOLWKOAMEHHS, BUK/IMKAHI eKcrayaTalieto He
3a NpU3HaYeHHAM, Hece BignoBigasbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHo AoTpMMyBaTUCh 3arasibHONPUAHATUX
npaBw/ 3anobiraHHA HeWacHWM BUMagKam, a
TaKOX NpaBuJ1 TEXHIKN 6e3NEKN, HaBEAEHWX B LK
IHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuIa TeXHiKK
6e3neKru

3apnna Balwoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAXKEHD
LOTPUMYHUTECH BKA3IBOK, NO3HAYEHMX
MM cMmBoOJIOM!

@ NMONEPEAKEHHA — 3 MeTOo0 3HUHEHHSA

PU3UKY OTPUMAHHS TiIECHUX YLLKOAKEHD

nNpoYMTanTe L0 IHCTPYKLIO 3 eKcnayaTauii.

NONEPEAKEHHA — O3HaitomTecs 3

ycima npaBMnamMu Ta BKasiBKamu 3
TeXHiKU 6e3Nnerun. HegoTpumaHHA npasui Ta
BKa3iBOK 3 TEXHIKN 6E3MNeKU MOXe pu3BeCcTH 40
YPaMeHHA e/IEKTPUYHMUM CTPYMOM, MOMei Ta/abo
TAHHKNX TINECHUX YLLIKOAMHEHb.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nekn 4N MaibyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNMepepaBaiTe Ball €1E€KTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pa3oMm 3 LMK JOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi npaBuUia TEXHIKK
6e3nekun

4.1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3MneKu
nig Yac wnidysaHHA Ta wWhnidpyBaHHA
HaXAa4YHUM nanepom, o6po6Ku
APOTAHUMM LiTKAMMK, NOJIPYBaHHA Ta
Bigpi3aHHA abpa3MBHUMU AUCKAMU:

3acTocyBaHHA

a) Llei eneKkTpoiHCTPYMEHT Nnpu3HaYeHun gna
wnidpyBaHHA HaXAAYHUM nanepom (Kpim
mopeni PE 15-20 RT) Ta nonipyBaHHA.
MpuiimaiiTe go yBaru yci BKasiBKu Ta
peKoMeHAauil WoAo TEXHIKU 6e3neKu,
306pameHHA Ta AaHi, AKi BU OTpUManu pasom
3 LM NPUCTPOEM. HeJOTpUMaHHA HACTYMHUX
BKa3iBOK MOM¥e NPU3BECTU A0 YAaPY ENEKTPUYHUM
CTPYMOM, NOMENKi Ta/ab0 TAKKMX TiNECHUX
YLKOZKEHb.

b) Liet eneKkTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHun
AnA wnipyBaHHA, 06POGKU APOTAHUMU
WiTHaMK Ta BigpisaHHA abpa3MBHUMU
AUCKamK. BuKopucTaHHsA, A0 AKOrO
€/IEKTPOIHCTPYMEHT HE MPU3HAYEHUI, MOKE
NPU3BECTH [0 MOLIKOAMKEHD Ta TPaBM.

c) He BUKOpUCTOBY#TE NpuUnaaas, Ake He 6yno
nepepbayeHe Ta peKOMeHJ0BaHe
BUPOOHUKOM ANA BignoBigHOro
eNIeKTPOoIHCTPYMEHTY. TifbKu Te, WO npunagas
nigxoanTb A0 €NEKTPOIHCTPYMEHTA, HE rapaHTye
6e3neyHe BUKOPUCTaHHS.

r) fjonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOI HacagKW He NOBUHHA GYTH
MeHLUe BKa3aHOoi Ha eJIEKTPOIHCTPYMEHTI
MaKcUManbHOI KiibKocTi 06epTiB. MNpunaaas,
fIKe 06epTaEeTbCA LWBMALLE A0NYCTUMOI LUBUAKOCTI,
MOMe 31amMaTucA Ta Po3/eTiTUCA N0 CTOPOHAM.

e) 30BHilIHIN AiameTp Ta TOBLWMHA
iHCTPYyMeHTa/IbHOi HacafKU NOBUHHI
BignoBigaTu gaHMm Bawioro
€NIeKTPOIHCTPYMEHTY. [111A iHCTpYMEeHTanbHMX
HacafoK, rabapuTh AKUX He BignoBigaloTb
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, HE 3a6e3neyeHi JocTaTHIN
3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

f) IHcTpymeHTanbHi HacagKu 3 pisb6oBoto
BCTaBKOI NMOBUHHI TOYHO cniBnagaTtu 3
wnipysanbHUM WINUHAENEM
e/1IeKTPOoiHCTPYMeHTy. dopma (aaHuA
iHCTPYyMeHTaNIbHUX HacaAoK 3 (paHLeBUM
KpinneHHAM NOBMHHA TOYHO cniBnapaTv 3
nocapo04HUM OTBOPOM. |HCTPyMEHTaIbHI
HacafKu, AKi He TOYHO NiAXo4ATb A0 Nocag04HOro
OTBOPY €/1eKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTalnTbCA
HEepPIBHOMIPHO, CU/IBHO BIGPYIOTb Ta MOXYTb
NpU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIO.

g) He BUKOpPUCTOBYHMTE NOLIKOAHKEHI
IHCTpyMeHTanbHi Hacapku. Mepepn KOXHHUM
BMKOPUCTaAHHAM nepesipAinTe

iHCTpYMeHTaNbHi HacaaHKu: WwipyBanbHi

AVCKU Ha HaABHICTb BiKONIB Ta TPIL4MH;
TapinyacTi wnidysasbHi KPYru Ha HaAaBHICTb 93
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BifAKOJiB, 3HOCY Ta crpauboBYBaHHA; APOTAHI
WiTKU Ha HaABHICTb c/1a6o 3aKpinseHoro a6o
nowkKoAxeHoro apoTy. Y pasi nagiHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY ab0 iHCTpyMeHTasbHOT
HacafiKu nepeKoHauTecH, Wo Hemae
NOLWKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLUKOAKEHY
HacapHy. MicnAa nepesBipKy Ta BCTaHOBNIEHHA
iHCTPYMEHTaNbHOI Hacaf KM YBIMKHITb
NpUCTPili Ha XBUJIMHY Ha MaKCUMasibHi 06epTH,
B LLle¥ Yac KOpUCTyBaY Ta iHLLi JIl0AN NOBUHHI
TPpMMaTHUCA No3a 30HOI0 06epTaHHA
iHCTpYMeHTaNnbHOI HacaaKu. MNowKoAKeHi
iHCTPYMEeHTasIbHi HacaAKW AK NPaBKWJI0 NamaloTbCA
Ha LbOMy eTani TeCTyBaHHS.

h) BUKopu1cTOBYiiTe 0OCOGMCTI 3aCO6M 3axXUCTY.
3anemHo Big chepu BUKOPUCTaHHA oBGupaiiTe
3aXUCHUM LLITOK AnA 06/1M4y4a, 3aXUcT gas
o4eit a6o 3axUCHI ORyNIApK. fKL0 noTpi6Ho,
BUKOPUCTOBYIiTe pecnipaTop, 3acobu 3axucty
opraHiB cnyXy, 3aXMCHi pyHaBu4KM a6o
cneuianbHUil papTyXx, AKi 3aXUCTATb Bac Bif,
HeBeJIMKUX WidyBasibHUX Ta CUPOBUHHUX
YyacTo4oK. Oui NOBUHHI ByTW 3axuLLEHI Big,
YaCTOYOK, LLIO PO3/iTalTbCA Mif Yac NPOBEAEHHS
pi3HMX pobiT. PecnipaTtop a6o dinbTpyBasbHa
3axucHa MacKa NoBUHHI 6yT1 po3paxoBaHi Ha nun,
LLLO YTBOPHOETLCA Mifg, Yac pobiT. AKLO BU J0BrUi
4yac 3a3HaeTe BIJ/IMBY LUYMY, MOXe cTaTucA
3HUWIKEHHSA CyXY.

i) CnigRyiiTe 3a TUM, W06 iHWI Nogu
3HaxXoAMNUCH Ha 6e3neyYHiit BigcTaHi Bip Bawoi
po60o4oi 30HU. KoMeH, XTo HabauKaeTbeca A0
po6040i 30HU, NTOBUHEH BUKOPUCTOBYBaTU
3aco6u 3axucTy. Bigamku 3arotoBku a6o
iHCTPYMEHTaNbHOT HacaKN MOXYTb BigJeTiTM Ta
3aBAaTH LUKOAM HaBiTb 3a MeXamn pobo40i 30HM.

j) TpMmaiiTe NpUCTpPi TiIbKU 32 i30/1bOBaHi
noBepXxHi nig yac po60TH, AKLLO € PU3UK
3iTKHEHHA iIHCTPYMeHTaNbHOI HacafKu 3
NpPUXoBaHUM eJIeKTpoapoTom a6o Kabenem
camoro iHCTPYMeHTY. [1py KOHTaKTi 3
€/1IeKTPONPOBOAOM Hanpyra Moxe nepegaTuca
TaKOX Ha MeTasieBi HaCTUHU NPUCTPOIO Ta
BMKJ/IMKATU YPAKEHHSA €IEKTPUYHUM CTPYMOM.

k) TpumaiiTe KaGenb HUBEHHA B CTOPOHI Big
iHCTpyMeHTasIbHOI HacafKM, Lo 06epTaeTbCA.
AKWOo BM BTpaTMUTE KOHTPO/Ib HAZ NPUNAA0M,
MOMJIMBE Nepepi3aHHA abo 3axonieHHs
MepemeBoro Kabesno, Lo MOXe NPU3BECTH 0
noTpan/IAHHA BaLLOi PyKW B 30Hy 06epTaHHA
iHCTpYMEHTaNbHOI HacaaKH.

1) Hikonu He BigKNnapaiTe eNEeKTPOIHCTPYMEHT,
[OKM iHCTpyMEHTas/IbHa HacaKa NOBHICTIO He
3YNUHUTBCA. MOXAMBUI KOHTaKT
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacafKM, Lo 06epTaEeTbeo, 3
NMOBEPXHEIO, L0 MOXeE NPU3BECTM A0 BTPaTH
KOHTPOJIIO HaJ, €/IeKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) Mig, 4ac nepeHeceHHA e/IeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBUWHEH npawoBaTh. € pU3nK BUNagKOBOIro
3axOMnJIeHHA BaLLIOro OAAry Ta MOPaHEHHA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOI0 HacafKoo, Lo 06epTaeTbCA.
n) PerynsapHo ouuuLyiiTe BEHTUNALiMHI OTBOpU
BaLUOro e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTnnaTop
ABUryHa 3aTArye nua ycepeauHy Kopnycy,

94 BHACNIif0K YOro Be/IKe CKyn4YeHHA MeTaneBoro

MUY BUKIMKAE PUBMK YPAKEHHS €N1eKTPUYHUM
CTPYMOM.

0) He BUKOpUCTOBYiTE €N1€KTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aiMUCTUX MaTepianiB. ICKpU MOXYTb
BUK/IMKATK 3aiMaHHA LnX matepianis.

p) He BUKOpUCTOBYITE iIHCTPYMEHTaNbHI
HacapKu, AKi NoTpedyoTb PiAKUX
oxos104yBasIbHUX 3ac06iB. BukopucTaHHA
BOAM 260 iHLWMX PiKMX OXONOAKYBa/IbHUX 3ac06iB
MOM¥e NPU3BECTU A0 yaapy eNIEeKTPUYHUM
CTPyMOM.

4.2 Bippava Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexkun
Bigpaya - ue pantoBa peakuia B pesyabTari
3acTpsaraHHsa abo 6/10KyBaHHsA IHCTPYMEHTaIbHOI
HacafKu, Lo 06epTaeTbCA: WigyBasbHOrO ANCKA,
TapinyacToro wiipysanbHOro Kpyra, ApoTAHOI
LWITKK Ta iH. - WO BeAe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTanbHOI Hacagku. Lle BukinKae
HEKOHTPO/IbOBaHWM PyX €/1EKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 610KyBaHHSA y HaNPAMKY, NPOTUIEKHOMY
HanpAMKyY 06epTaHHA IHCTPYMEHTa/IbHOT HACaaKu.

AKuo, HanpuKnaga, WwnipysBaibHUIA AUCK
3a6/10K0BaHMI abo 3acTpAr B 3aroToBLi, KPOMKa
widyBasbHOMo ANCKA, WO 3aHypeHa y 3aroToBKY,
BMKJIMKAE NOLUKOAMEHHA ANCKA Ta Biadauy.
LLnipyBanbHUIM AUCK PyXaeTbCA y HANpAMKY
KopuCTyBaya abo Bif HbOro, 3a/1eXHO Bif,
HanpAMKy o6epTaHHA AUCKa B MOMEHT
610KyBaHHA. MNpu Lbomy WipyBanbHi AUCKK
TaKOX MOXYTb 1amaTuCS.

Bignava € HacnigKom HeBipHOro abo MOMUIKOBOrO
BMKOPUCTaHHSA EKTPOIHCTPYMEHTY. 3anobirtu
3'AB/IEHHIO BiAzaYi AONOMOXYTb BiAMNOBIAHI
3axo4M, AKi ONUCaHi HUMXYe.

a) MiyHo TpuMaiiTe eNleKTPOIHCTPYMEHT, Bawui
TiJI0 Ta PyKU NOBUHHI NnepebyBaT B
MOJIOMEHHi, Ake rapaHTye MOH/IUBICTb
NPOTUCTOATH Bigaadi. 3aBHau
BUKOPUCTOBYITE AOAAaTKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, /1A MaKCUMaJIbHOro KOHTPOJIIO Haf,
BigAayelo Ta peakKTMUBHUMU MOMEHTaMU nig
4ac po3roHy. 3a yMOBM BHMBAHHA BigMOBIAHNX
3axopis 6e3MeHV KopucTysay 3paTHun
KOHTPOJIIOBATU CU/M Bigaadi Ta peakxuii.

b) He Tpumaiite pyku no6ausy
iHCTpyMeHTanbHOI HacafKH, LWo o6epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTaIbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaadi
TpaBMyBaTH Bally pyKy.

C) YHUKalTe 3HaXxoAKEeHHA B 30Hi,

B AKY €JIEKTPOIHCTPYMEHT NOTpanuTb Npu
Bigpaui. Mpu Bigaadi

€/1eKTPOIHCTPYMEHT PYXa€eTbCA B HANPAMKY,
NPOTUNEKHOMY HanNpPAMKY o6epTaHHA
LWNiyBaNbHOro AMCKa B MOMEHT G/10KYBaHHS.

d) NpautoiiTe 0cO6UBO yBaKHO 6iNg KyTiB,
rocTpux KPOMOK Tolo. He flonycKaiite
PUKOLLETY iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacaAKu Bip,
3aroToBKU Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Wwo obepTaeTbes,
MOX€e 3aK/IMHUTUCA BiNA KyTiB, TOCTPMUX KPOMOK Ta
npv puKoLueTi. Hacnigkom € BTpaTa KOHTposo abo
Biggaya.



e) He BUKOpUCTOBY#TE 3y64acTi NUAKOBI
BUCKU a0 AUCKM AN1A NaHLUIOroBOI NUKKU. TaKi
iHCTPYMEHTaIbHi HacalKn 4acTo BUKJIMKATb
BigAadvy abo BTpaTy KOHTPOJIO Haj
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco61uBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3NneKu
nig 4yac po6iT 3i wnipyBaHHA
HaXpavyHum nanepom (Kpim mopeni PE
15-20 RT):

a) He BUKOpPUCTOBYITE Hamaa4YHUI nanip
3aHapATo BEJIMKOro po3mipy, AOTPUMYHTECH
iHCTPYKUiit BUpOGHUKA Nanepy LWopAo iforo
po3mipiB. HarxkpgayHuii nanip, Wo B1CTynae 3a
MEXi TapinyacToro WwnidysasbHOro Kpyra, MoMe
cTaTv MPUYMHOIO TpaBM, 6I0KYBaHHSA, pO3pMBY
HaxgayHoro nanepy Ta Biggadi.

4.4 Oco62uBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu
nig 4yac po6iT 3 nonipyBaHHA:
He ponyckaiTe 3BMcaHHA YacTUH
nonipyBasbHOro Kpyra, 30Kpema KpinuibH1MX
WHypiB. B6upaiiTe a6o cKopoUyiiTe KPinubHI
WHYpPW. HesakpinneHi WHypwu, WWo obepratoTbea
pasom 3 Kpyrom, MOXyTb 3a4enuUTU BaLli NasbLi
a60 3aCTpArTM y cepeinHi 3aroToBKMU.

O6eperHo: nig Yac nosnipysaHHA geTanb
Moe HarpiBaTuca!

4.5 JlopaTHOBI BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neku:
NONEPEAEHHA - 3aBxau HagaranTe

78 3aXMCHI OKYNApMU.

3aBHAW TPUMANTE €NEKTPOIHCTPYMEHT
o6oma pyKamu.

BuKopu1cTOBY#ITE €NacTUYHi BKIAAKW, AKLLO BOHK
BXOAATb 40 KOMM/IEKTY aBPasmBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOGHWK HanonAarae Ha ix BAKOPUCTaHHI.

JoTpumyiTech peKomeHaaui BUPOGHMKa
IHCTpyMeHTY Ta npunagaa!

36epiraiTe iIHCTPyMEHTa/IbHI HAacagKu Ta
noBOAbTECA 3 HUMM BiANOBIAHO A0 BKa3iBOK
BMPOGHMKA.

MepekoHawnTecs, Lo IHCTPYMEHTasbHi HacaaKu
BCTaHOBJIEHI 3riHO 3 BKa3iBKaMW BUPOOHMKA.

MNicna BUMKHEHHSA IHCTPYMEHTY BiH LLie NEBHUI Yac
NPOLOBIYE 06epTaTHCh.

He BMKOPUCTOBYIMTE HOAHUX NEPEXIJHNX BTYJIOK
41 aganTepiB ANA HAacaoK 3 OTBOPOM GifibLLOro
giameTpy.

3aroToBKa NOBUHHA HAAIMHO NpuUAsAraTy 4o
noBepxHi Ta 6yTW 3aKpinseHa Big, 3iCKOB3yBaHHS,
HanpuKknag, 3a 4OMNOMOroK 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[na BeNMKKUX 3aroToBOK Tpeba nepesbdayunTu
OOCTaTHIO Onopy.

[Mpy BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTaIbHUX HACafoK 3
Pi3bOOBOIO BCTABKOIO KiHELb LUNMHAENA HE
NOBWHEH TOpKAaTUCA NepdopoBaHOi OCHOBU
abpasnBHOro iHCTPYMeHTY. lNepeKoHalTecs, Wo
pi3bba iIHCTPyMEHTa/IbHOI HacafKu Mae JOCTaTHIO
JOBIUHY AN1A KPIiNNeHHA J0 WwnuHaens. Pisbba
iHCTpPYMEeHTaNbHOT HacafK/ NOBMHHA CiBNaAaTH 3

@HOHEPEAHEHHH! MNig yac po6oTn
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pi3b6oto WnMHAens. [aHi Wwoao AOBKUHU Ta
pi3bbM WNMHAENA AnB. Ha cTop. 3 Ta B po3gini 14.
TexHiYHi XapaKTEPUCTUKM.

PeKomeHayeTbCA BUKOPUCTOBYBATH CTaLiOHapHY
BUTAMXHY YCTaHOBKY. 3aBXAM NigKao4anTe
NPUCTPIW 3axmcHoro BigraoyeHHs (M3B) 3
MaKcumMasibHuM cTpymom BuTory 30 MA. Ticna
BiJK/IO4EHHA iIHCTPYMEHTY NPUCTPOEM 3aXUCHOMO
BifIK/TIOYEHHSA CAliJ NEePEBIPUTM Ta MOYUCTUTH
iHCTpYyMeHT. [luB. po3ain 9. YnweHHs.

AKLLO BM NpauoeTe B yMOBAX 3arnuieHHs,
nepeKoHamTecs, WO YCi BEHTUAALMHI 0TBOPU
BiAKPUTI. 32 HEOOXIAHOCTI OYMLLEHHS IHCTPYMEHTY
Bif, MWy BiAKIOYITb MOrO Bifi ENEKTPOMEPEXi i
[6aliIMBO OYMCTITb, HE MOLUKOAKYHYM BHYTPILLHI
faeTani (BUKOPUCTOBYWTE HEMETANIEBI NPEAMETH).

He BMKOPWUCTOBYITE MNOLWKOAKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BiGPYtoYi iIHCTPYMEHTasIbHI HAacaaKu.

Mepen 6yab-AKUM perynoBaHHAM,
nepeocHaLleHHAM ab0 TEXHIYHUM
OGCnerByBaHHHM BUTAMHITb BWJIKY 3 PO3ETHMW.

MowkKopaeHy abo NoTpicKaHy JOAATKOBY
PYKOATKY c/lig, 3aMiHUTW. He ekcnnyaTtyinTe
IHCTPYMEHT i3 NOLUKOAKEHO JOAAaTKOBOIO
PYKOATHOIO.

MowwKoaKeHMM abo NOTPICKaHWM 3ax1CT ANA pyK
chnig 3aMiHUTU. He eKcnayaTyinTe iHCTpyMeHT i3
HecnpaBHWM 3aXMCTOM /11 PYK.

3HUIKEHHA BNIUMBY NuAy:

Mun, Wwo yTBOPIOETLCA NPU POBOTI 3 UM

{HCTPYMEHTOM, MOX¥€E MICTUTU PEHOBUHU, AKi
BMKJIMKAIOTb paK, afiepriyHi peakuii,
3axBOPIOBAHHA ANXaAIbHUX LAXIB, BPOAMHEHI
fedeKTr Ta iHWi YLWKOAXKEHHA penpoaAyKTUBHOI
cuctemu. MNMpuKnaam TakMx peHoBUH: CBUHELb (Y
ap6i 3 BMICTOM CBMHLIO), MiHEPaIbHWUIM MU (3
OyAiBenbHOI Lernn, 6eTOHy Ta iH.), AOMILLKKW Npy
06pobLi AepeBUHM (Cib XPOMOBOT KMCOTH,
3acobu 3ax1CTy AepeBUHK), feAKi BUAN aepesa
(nepeBuHHUIM NUN ay6a Ta ByKa), MeTanun, asbecT.
CTyniHb PUBMKY 3aNEMHUTb Bif TOrO, AK AOBrO
KOpUCTYyBaY abo iHLWi Ntoan 3a3HaloThb LWKIgAMBOro
BIJIUBY.
YHWKaNnTe NoTpanisHHA Ny ycepeauHy Tina.
[NA 3HMIKEHHA BNIMBY LWKIA/MBUX PEHOBUH:
3abe3neyte eheKTUBHY BEHTUAALIO po604Oro
MicLA Ta KOPUCTYMTeCA BiANOBIAHMMK 3aco6amMu
3axuCTy, TaKUMM AK pecnipaTop, Lo 34aTHi
BigdiNbTPOBYBATM MIKPOCKOMIYHI YaCTKW.

JoTpumyiiTeck npaBua Ta NPUNKUCIB CTOCOBHO
BaLIOro Martepiany, nepcoHany, cepu Ta Micua
BMKOPWUCTaHHA (HanpuKag, NoJIOKEHHA npo
OXOPOHY MpaLli, yTHi3auio TOLLO).
3abeaneyymTe yJIOBNIOBAHHA MUY B MiCLj
YTBOPEHHSA, He A0MNYyCKanTe MOoro BiAKNageHHA Ha
NOBEPXHAX.

[ns cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYIMTE
BiAnNoBigHe npunagas. Lie 103BOMUTE 3MEHLLNTH
KINBKICTb MUY, O HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpanIfoTb y JOBKINNA.

BuKkopucToByiTe BignoBigHi 3acobu yioBOBaHHSA
nuny.

[nA 3MeHLWeHHA BNIKBY Nny:
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He HanpaenAnTe NOTiK NOBITPSA, O BUXOAUTb 3
iHCTpymMeHTa, Ha cebe, Ntoaen, AKi 3HaXoAATLCSA
no613y, Ta Ha CKYM4YeHHA nuny;
BUKOPUCTOBYMTE BUTAMKHWIM NPUCTPIli Ta/abo
ouuLLyBaYy NOBITPS;

[06pe NpoBiTpoMTe poboye MicLe Ta

3abe3neyyinTe YUCTOTY 3a ONOMOrot NUa0Ccoca.
MNigMiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iiMae nNua y NoBiTpS.

3axuCHUIM O4Ar CAif O4YUCTUTH 3a JOMOMOIOK
nunococa a6o npaHHA. He MoxHa roro
npoaysaTtu, BUGMBATK ab0 YNCTUTU LLITKOIO.

5. Ornag

Awus. cTop. 2.

KHonka dikcauji wnuHaens

MNMepemMunKay ana BKAYEHHA/BUKIIOYEHHSA
PyKosATHa

PerynioBanbHWin ponnK Ana BCTAHOBNEHHSA
KiNbKOCTi 06epTiB

ENEKTPOHHWI cUrHanbHWM iHguKaTop *
®DinbTp ANA 3axmucTy Big nuay *

[yra nopaTHoBOI PYKOATHM *
'BUMHTK-GapaHLi Ayrv AOAATKOBOI PYKOATHM *
LLlar6wm 3 dikcaTopamun ayrv 4OAATKOBOT
PYKOATKM *

10 Pi3b60BMi1 OTBIpP Ha KOpMyci peayKTOpa
11 [JopatKoBa pyKoaTKa *

12 HHonKa dikcatopa

13 HaTuCKHWI nepemmnKay

A ON =

©oo~NO U

* 3a1€HO Bif, KOMMNIEKTALi / HE BXOAWUTb Y
KOMIIEKT MOCTa4aHHsA

6. BBepeHHA B eKcnJjyaTtad,iio

Mepep noyaTHom po6OTH NEpeKoHamTecs,

LLI0 BKa3aHi Ha TexHiYHiM Tabanyyi npunagy
Hanpyra Ta YactoTa B MEPEI cniBnagatoTb 3
JaHVMK BaLLOi €/IEKTPOMEPEi.

3aBKaM NigKkaYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOrO
BigKkmoyeHHs (M3B) 3 MmakcMmanbHUM
CTPyMOM BUTOKY 30 MA.

3aBKau TpUMaKnTe KyTOoBY LiPyBanbHy
MallnHy BOMa pyKaMu 3a nepeasdadeHi ans
LibOro PyKOATKM.
6.1 PE 15-20 RT: BcTaHOB/IEHHA f0AaTKOBOI
PYHOATKH
MpavyoliTe TiNIbKK 3i BCTAHOBNEHOIO
[ofaTroBo pyKoaTKoto (11)! JoaaTKosa
PYKOATKA KpinuTbCA 3 NiBoro abo npaBoro 60Ky
MaLLWHK.

6.2 PE 15-25 RT: BcTaHOB/NIEHHA Ayru
AOAATHOBOI PYKOATHU
Jyra popatkoBoi pyKOATKM (7) 3aBKAM Mae
6yTV npuegHaHot! BctaHoBITh gyry
[0aTKOBOI PYKOATKM (7) AK MOKa3aHo Ha
MasoHKy (AMB. Man. A Ha cTop. 2).

- BcTaBTe wawnbu 3 dikcaTtopamu 3 iBOro i
npasoro 60KiB Kopnyca peaykropa (9).

- MpuegHariTe ayry [oAaTKoBOI pyKOATKM (7) Ao
Kopnyca peayKTopa.

- BctaBTe rBuHTM-6apaHL;i (8) 3 niBoro i npaBoro
GOKY Ayrv f,O0AaTKOBOI PYKOATKM (7) Ta HECU/IBHO
3arBUHTITb.

- [lyry popatKkoBoi pyKOATKU (7) CAig BCTaHOBUTH
nig NOTPiIGHNM KyTOM!

- MiuHO 3aTArHiTL pyKoo renHTM-6apaHL;i (8) 3
niBOro Ta NpaBoro 6oKiB.

6.3 ®inbTp ANA 3axXUCTY Bifg NUNY (3anemHo
Bip, KOMNeKTaLii)

IHCTPYKUIitO 3 MOHTaXy AMB. Ha cTop. 2, man. B.

PerynsapHo ouuLlyiiTe QinbTp ANA 3aX1CTy Bif
nuny. Ave. po3gin 9. YuweHHs.

7. BcTaHOBJ/IEHHA iHCTPYMEHTa

HHonRy dikcauji wnuHaens (1) MoxHa
HaTUCKATU Ti/IbKW NPU HEPYXOMOMY
wnuHAeni.

diKkcauia wnuHpena

HaTtucHiTb KHOMKY dikcauii wnuHaens (1) Ta
NOBEPHITb LUNUHAENb PYKOIO, JOKWN KHOMKA He
3adikcyeTbeA.

7.1 BcTaHOBJIEHHA OMOPHOI NJ1IACTUHU Ta
wnidysanbHOro apKywa

BMKOPUCTOBYWTE BUK/IIOHHO 3aTUCKHY ranKy,
OCHalLieHy ONOPHOI0 N1acTUHOLO!

HaknagiTe onopHy NAacTuHy Ha WNKMHAENb AK
NnoKasaHo Ha MaslloHKy. HakpyTiTb wnidyBanbHUM
apKyLLl Ha ONMOpPHY N1aCTMHY 3a A0NOMOror
3aTMUCKHOI rarKku, WO fOAAETHCA B KOMMIEKTI.
3adikcyiTe WnuHAENb. 3aTArHITh WAiQyBanbHWUN
apKyLU 3 ONMOPHOI0 NJIACTMHOI PYKOO 3a
rOMHHUKOBOIO CTPINKOIO.

Mocnabnatn pyKoto abo Kao4eM nig fBa OTBOPMU.

8. EHcnnyarauif

8.1 HanawTyBaHHA 4YacTOTU 06epTaHHA

3a JonoMOrow peryaoBasbHOro poavka (4)
MOMHa nonepeaHbL0 06paTn YacToTy o6epTaHHA Ta
naaBHoO ii 3MiHIOBaTH.

VTC-eneKTpoHika 3abeaneyye po6oTy
iHCTpymMeHTa 3 ypaxyBaHHAM BJacTUBOCTEMN
marepiasny Ta Mane He3MiHHY YacToTy O6epTaHHsA
HaBiTb NPU HABaHTAKEHHSIX.



8.2 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

MigBoAbTE A0 3arOTOBKM Ti/IbKWN YBIMKHEHMM
iHCTPYMEHT.

CrexTe 3a TUM, LWO6 IHCTPYMEHT He BTArysas

3anBuii NuA i TMpcy. MNpu yBIMKHEHHI Ta
BMMKHEHHI TpMMaliTe Moro noAani Bif CKyn4eHb
nuny. He Knagitb BAMKHEHWI €N1eKTPOIHCTPYMEHT
00 NOBHOI 3yMUHKK ABUryHa.

Y perumi 6e3nepepBHOi pO60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBIKYE NpaLoBaTh, HaBIThb AKLLO BiH
BMPBETbLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpUManTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKaMu 3a PYKOATKY, 3alMiTb
CTiliKe NOJIOMEHHS | NOBHICTIO CKOHLIEHTpYyMTECS
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

YBiIMKHEHHA: nepecyHbTe nepemunKad (2) ynepeg,.
[na po6oTu y 6e3nepepBHOMY peHMMI
nepecyHbTe nepemuKad Hasag o dikcauii.

BUMHKHEHHSA: HaTUCHITb Ha 3afHil KiHeub
nepemunkada (2) i BignycriThb.

PE 15-20 RT:

YBIMKHEHHS, YacToTa 06epTaHHA: HAaTUCHITb Ha
nepemukad (13).

HaTUCHeHHsIM Ha NepeMnKay MOMHA TaHOM
3MiHIOBaTH YacTOTy 06epTaHHs.

BUMKHEHHA: 106 BUMKHYTH, BiANYCTiTb
HaTUCKHWI nepeMunKay (13).

Po6oTa y 6e3nepepBHOMY PEeHUMI: Npu
HaTUCHYTOMY nepemuKadi (13) HaTUCHITb
KHOMKy dikcartopa (12) i BignycTiTb HATUCKHUIA
nepemunKay. [ina BUMKHEHHA HATUCHITb
HaTUCKHWI NepemmKad (13) Wwe pas, a noTim
BiANyCTiTb Woro.

8.3 Pob6oui BKasiBKU

MonipyBaHHA:

Ha noyaTKy npouec nonipyBaHHA 34iMCHIOETECA 3
HM3bKOI0 HaCTOTOI 06epTaHHA rpyboto NOAITYPOto
Ta HacagKo 3 ArHAYOI LWKipY abo rpy6oi ry6Ku.

MocTynoBo 36iNbLIyETHCA YACTOTa 06EPTAHHSA i3
3aCTOCYBaHHAM NOAITYPU NOMIPHOI 3€pHUCTOCTI Ta
ry6Ku i3 cepepiHiM po3mipom nop.

dDiHiWHe (A3epKasibHe) NoJlipyBaHHA MPOXOANUTbL Ha
BMCOKMX 06epTax i3 BAKOPUCTAHHAM NONITYypH
HanapiBHiLIOl 3epHUCTOCTI Ta ApiGHONOPUCTOT
ry6Ku.

YKPAIHCbHKA uk

MonipyBaHHA NPOBOANTLCA Y NONEPEYHO-
Nno30BXHLOMY HanpsAMKy, TO6TO 3/1iBa Ha Npaso,
a Tofi 3Bepxy BHM3. [1pn LibOMY Cnif, CTEHMTH 3a
TUM, LLOG IHCTPYMEHT He 3a/I1LIaBCA 3aHaATo
[OBro Ha O AHOMY MiCLii, OCKIi/IbKM L& MOXe
NPU3BECTU 10 CU/IbHOTO HarpiBaHHsA NOBEPXHi Ta ii
MOMJIMBOTO MOLUKOAMEHHS.

WnidpyBaHHA HaKga4YHUM nanepom (Kpim
mogeni PE 15-20 RT):

MpUTUCKYIMTE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUNAM i
nepemilLyiTe oro No NoBEepxHi Hasag i Bnepeg,
06 NOBEPXHA 3aroTOBKK He neperpiBanacs.

9. OuMueHHA

Mpun po60Ti MOMIIMBE CKYNYEHHA YaCTOK
06po6II0BaAHOrO MaTepiany ycepeauHi
€/1eKTPOoIHCTPYMeEHTY. Lie noripLuye oxonoaeHHs
€/IeKTPOIHCTPYMEeHTY. CTPYMONPOBIAHI CKYNYEeHHA
MOM¥YTb MOTIPLUMTH 3aXMCHY i301ALLII0
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUK/IMKAE PUBUK
ypameHHs eNIeKTPUHHNUM CTPYMOM.

Yepes HeBeNUKI piBHI NPOMIKKK Yacy peTesibHO
ouMLLYyWTE NepeHi i 3afHi BEHTUAALIMHI WiMHK
€NeKTPOoIHCTPYMeHTY. lNepes umm Big'egHavTe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT Bif, AXepena HUBMEHHS i
HafiHbTE 3aXMCHI OKYNIApU i pecnipaTop.
OuuuieHHA PinbTpa gNA 3axuUcTy Big nuny:
m AKwo Ha pinbTPi ANA 3axXUCTy Bip Ny

BigKNanocsa HaaTo 6araTto nuay,
e(eKTUBHICTb OXONIOAHEHHA ABUryHa
3HUHYETbCA W ABUTYH MOMXeE neperpiTuca Ta
BWITK 3 naay! PerynsapHo, 4yacTo Ta peTenbHo
ouULLyHTe DINbTP ANA 3aXUCTY Bif Ny,
BMKOPWCTOBYIOYM MUIOCMOK a60o ranyipKy. MNepeg
UMM Bif'eHaMTe eNEeKTPOIHCTPYMEHT Big Arepena
HMBNEHHSA ab0 BUTATHITb QinbTp. BukopuctosyiiTe
npu LIbOMY 3aXMCHi OKyIApK Ta pecnipaTop.

10. YCyHeHHA HecnpaBHOCTEN

PE 15-25:

CBIiTUTbCA €/IeKTPOHHUI CUTHANIbHUIM

iHguKaTop (5) i 3MeHlWy€eTbCA YacToTa
== o06epTaHHA Nig HaBaHTaMeHHAM. 3aHaATo
BMCOKE HaBaHTaXEHHA Ha iHCTpyMeHT! Xain
iHCTPYMEHT nonpaLtoe Ha X0IOCTOMY XOZi, MOKK
€N1EeKTPOHHUIM CUTHAIbHUW IHOUKATOP He 3racHe.

PE 15-20 RT, PE 15-25:

Y,  IHCTpymeHT He npautoe.EnekTpoHHunin

Ae. CUrHANBbHUIA inguKarop (5)

esees G1MMac.CnpavioBaB 3aXMCT Bif, MOBTOPHOIO
3anycKy. AKLWO NpW YBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI
BW/IKa Kabeslio MBJIeHHA BCTABNAETLCA B
po3eTKy, abo nicns 36010 BiAHOBAEHO noaaqy
€/IEKTPOKMBNEHHSA, IHCTPYMEHT He 3anyCKaeTbCA.
BWMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb iIHCTPYMEHT.

11. NpunappAa

BrKopHUCTOBYITE Ti/IbKM OpUriHasbHe Npuaaaas
Metabo.
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BuKopucToByliTe TiflbKK T NpUnagas, ake
BignoBigae BuMoram i napameTpam Liei iHCTPyKLUii 3
eKcnayartauii.

Awus. cTop. 4.

A HoHTaKTHa ornopHa nnacTuHa, 3 KPiNJeHHAM
Ha JiMny4yKax (418 3axX0ornJieHHA
nonipyBanbHOro i WwnidyBasbHOro Npunasas)

B HoHTaKTHa rybka ana nonipysaHHsA, rpy6oi
3EepHUCTOCTI (1A NoNipyBaHHA 3iCTapeHnx
JTaKOBaHWX MOBEPXOHb)

C HoHTaKTHa rybKa ans nosipyBaHHs, ApiGHOT
3epHUCTOCTI (418 NONIPYBaHHA 1aKOBaHWUX
NMOBEPXOHb)

D KoHTaKkTHa nonipyBanbHa NoBCTb, M'AKa (411
nonipyBaHHA JaKOBaHMX NMOBEPXOHb,
KOJIbOPOBWX METaIB i HEPKaBIoYOT CTaJTi)

E HKoHTaKTHWI nonipyBanbHWI AUCK 3 ATHAYOI
LUKipK (ANA nonipyBaHHA 3iCTapeHnx
JTaKOBAHWX NMOBEPXOHb)

F HoHTaKTHUI NPOMIiXKHWI AUCK 3 KPINJEHHAM
Ha JiMny4Kax (419 06pO6KM BUNMYKINX
NOBEPXOHb)

G ToBCTAHMIM NONipyBaibHUIA JUCK i3
BHYTPILLUHBOIO pi3b6oo M 14

H LWiTKn 3 nonimepH1UM BOpCOM

[oBHWIM aCOPTUMEHT NpUaaaa AMB. Ha CauTi
www.metabo.com a6o B KaTasno3i.

12. PemMOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iCHIOBATUCA Ti/IbKU KBaslihiKOBaHUMM
daxiBuAMU-enekTpnKamm!

MowKoaKeHNN Kabesib IMUBAEHHA MOKHA
3aMiHWUTHM TiSIbKW Ha cnewiasbHUA, OpUriHaIbHUIA
Kabenb }uBneHHA Metabo, AKWIA € B HAABHOCTI B
cepBicHOMY LeHTpi Metabo.

s pemoHTy enexkTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh A0 PErioHaJIbHOro NpeACcTaBHULTBA
Metabo. Agpecw auB. Ha cainTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YaCTMH MOM¥HA 3aBaHTaXMUTU Ha
canTi www.metabo.com.

13. 3axucT poBKinnA

JoTpumyiiTeca HalioHaIbHUX NpaBu 6e3neyHol
yTHAi3auji i nepepo6KM BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunaaan.
Tinbkun ana kpain €C: He yTunisymnTe
E €/1eKTPOIHCTPYMEHTU Pa30M 3 NOGYTOBUMM
Bigxoaamu! 3rigHo 3 aupeKrTmBoto EC 2002/
96/EG npo BUKOPUCTaHHI €N1eKTPUYHI | €IEKTPOHHI
NpUCTpPOi Ta BigNOBIAHMMM HaLiOHAIbHUMU
HOpMamu BignpauboBaHi eIEKTPOIHCTPYMEHTH
nignAraloTb PO3AibHIN yTUnisauii 3 MeToto ix
NoAabLLIOT €KONOri4YHO 6e3Mne4HOi nepepobKu.

14. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKHU

[MoAcHeHHA A0 AaHKX, HaBeJeHuX Ha cTop. 3.
3anvwaemo 3a cob0oto NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

Dmax =MaKCUMa/IbHWIA fliameTp OnopHOi
nnacTuHK

Mpax  =MaKCUMasibHa KPYyTHUI MOMEHT

M =pi3bba WnuHaena

| = JOBXMHA WAiPYBaNbHOro WNMHAENA

n* =y4acToTa 06epTaHHA Ha XOJIOCTOMY XO4j
(MaKkcumasbHa)

ng =4acToTa 06epTaHHs Ha X0I0CTOMY XOAj
3a/1eKHO Bif, NONOHKEHHA
perynioBasbHOro KofilaTka

ny =Ki/IbKiCTb 06epTiB NPV HOMIHa/IbHOMY
HaBaHTaMeHHi

P4 =HOMiHaJIbHa CMOXMBaHa NOTYKHICTb

P> =BigfAaBaHa NOTyXHICTb

m =Bara 6e3 Kabeno

PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] IHcTpymeHT Kiacy 3axvcTy I
~ 3MiHHWI CTPYM

* MOTYXHI BUCOKOYACTOTHI MepeLIKoan MOHKYTb
BMKJIMKATW KOJIMBAHHA YacToTh obepTaHHA. Mpu
3aracaHHi NepeLKo/, KONMBaHHA NPUMMHAIOTLCA.

Ha BKasaHi TEXHI4Hi XapaKTepUCTUKM
NOLUMPIOIOTLCA AONYCKK, NnepeabdadeHi YAHHUMM
cTaHpapTamu.

3Ha4yeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA f03BONAIOTL OLiHIOBATH i
MOPIBHIOBATH EMICIIO LLIYMY PiSHUX
€IeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNEHHO Big, yMOB
eKcnayaraduii, CTaHy e/IeKTPOiHCTpyMeHTa abo
POBOYMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HaBaHTaKEHHS
MOMe 6yTU BULLE ab0 HUKYe. [1nA ouiHKK
3pasKoBOro piBHA emicii BpaxoByiTe nepepsu B
po6oTi Ta pasu poboTH 3i 3HUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BuaHayTe nepenik
opraHisauiiH1x 3ax04iB WoA0 3axucTy
KOpMUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YW iHLUMX
3Ha4yeHb eMiCii Lymy.

CymapHe 3Ha4eHHs BibpaLljii (BeKTopHa cyma TpboX

HanpaAMiB) po3paxoBYETLCA Y BiAMNOBIAHOCTI 3i

ctaHgapTom EN 60745:

=3HayeHHA Bibpauji (nonipyBaHHA)

=3HauyeHHs BibpaLjii (wnidyBaHHA
NMOBEPXHi)

Kh,p/Knh,ps=KO€®iLIEHT NOXM6KM (BiGpaLis)

PiBeHb 3BYKOBOro TH TMnom A:

Loa =piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY

Lwa  =PpiBeHb 3ByKOBOi MOTYHOCTI

Kpa, Kwa=HoediuieHT noxm6ku

Mig 4ac po6oTH piBEHb LLYMY MOXE NepeBuLLyBaTH

80 ab (A).

m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLIHUKM!

ah,Ds
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